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2. НАЗНАЧЕНИЕ

Аккумуляторная дрель-шуруповерт предназначена для сверления отверстий 
в черных и цветных металлах, дереве и производных материалов на его основе 
(фанера, ДСП, OSB, МДФ и подобные), различных видов пластика и для установ-
ки крепежа.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

      Таблица 1
ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛИ ДА 122СЛ ДА 202СЛ 
Код E2201.049.ХХ E2201.051.ХХ
Напряжение аккумулятора, В 12 20
Тип аккумулятора Li-Ion ELP Li-Ion ELP
Скорость вращения, об/мин 0-350/1250 0-350/1250
Максимальный крутящий момент, Нм 23 30
Макс.. диаметр сверления (дерево), мм 20 32
Макс. диаметр сверления (металл), мм 10 13
Тип патрона БЗП БЗП
Диапазон зажима патрона, мм 0.8-10 0.8-10
Реверс есть есть
Подсветка есть есть
Габаритные размеры, мм 235х195х75 235х195х75
Масса, кг 0.9 1.0
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4. КОМПЛЕКТАЦИЯ

                                                                                                         Таблица 2
Модель ДА 122СЛ ДА 202СЛ
Код Е2201.049.ХХ Е2201.051.ХХ
Дрель-шуруповерт 1 1
Аккумулятор 12В/1,5Ач 
АКБ 1215СР (Е0911.030.00) 2 -

Аккумулятор 20В/1,5Ач
АКБ 2015СР (Е0911.036.00) - 2

Зарядное устройство                  
ЗУ 1012Н (Е0911.001.00) 1 -

Зарядное устройство          
ЗУ 1820Н (Е0911.003.00) - 1

Подвес на ремень 1 1
Паспорт 1 1
Кейс 1 1

Примечание: Комплект поставки может быть изменен без предварительного 
уведомления.

Внимание! На дополнительные расходные аксессуары, поставляемые в ком-
плекте (диски, сверла, буры, полотна и т.д.) гарантийные обязательства не рас-
пространяются. Данные аксессуары обмену и возврату не подлежат.
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Необходимый для установки крепежа крутящий момент инструмент выдает на 
1-ой скорости (маркировка «1» на переключателе скоростей). Крепеж диаметром 
менее 3 мм не требует высокого крутящего момента, поэтому для его установки 
можно использовать 2-ю скорость (маркировка «2» на переключателе скоростей).

Для создания надежного соединения перед установкой крепежа в соединяе-
мых деталях должны быть подготовлены отверстия: пилотное в основной детали, 
сквозное в присоединяемой. Ниже указаны рекомендации по размеру отверстий 
(в мм) в зависимости от диаметра крепежа

                                                         Таблица 3

Крепеж Пилотное 
отверстие

Сквозное 
отверстие Зенковка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4
Ø 2,8 1,6 3,0 6,4
Ø 3,2 2,0 3,5 8,0
Ø 3,5 2,4 4,0 8,0
Ø 3,8 2,4 4,2 8,0
Ø 4,2 2,8 4,5 9,5
Ø 4,5 3,2 4,8 9,5
Ø 4,8 3,2 5,0 11,1
Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метод вы-
бора

Равно 
диаметру 

тела

Чуть 
больше 

диаметра 
резьбы

Чуть 
больше 

диаметра 
головки

																						                    Рис. 4

Первым сверлится пилотное отверстие, для соблюдения соосности в деталях.
Затем в присоединяемой детали сверлится сквозное отверстие и производит-

ся его зенкование.
Длина крепежа (самореза или шурупа) выбирается таким образом, чтобы в 

основной детали находилось не менее 2/3 длины крепежа.
При работе с древесиной твердых пород диаметры пилотного и сквозного от-

верстий нужно увеличить на 0,2-0,4 мм.
Примечание! Сверла по дереву не выпускаются с диаметром менее 3 мм и 

шагом в 0,1 мм, поэтому для получения пилотного отверстия используется сверло 
по металлу.
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В этот момент двигатель испытывает кратковременную перегрузку (обычно 
не более 1 секунды), во время которой может создать значительный крутящий 
момент. При увеличение времени перегрузки возникает риск вывести двигатель 
из строя. Данный вид поломки не подпадает под действие гарантии.

Застрявшее сверло можно вынуть путем простого	 переключения на обратное 
вращение (реверс). Однако инструмент может повернуться в обратном направле-
нии слишком быстро, держите его крепко.

Всегда закрепляйте небольшие обрабатываемые детали в тисках или подоб-
ном зажимном устройстве.

Максимальная скорость вращения сверла зависит от диаметра сверла и об-
рабатываемого материала. Рекомендованные максимальные значения скорости 
вращения (об/мин) для самых простых сверл HSS-R (черного цвета) указаны в 
таблице:

                                                                                                                                                      
                   Таблица 4

Материал
Скорость 
резания
м/мин

Диаметр сверла, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 
МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 
МПа 20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь 
легиро-

ванная > 
1000 МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Цветные 
металлы 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластик 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

При превышение рекомендованной скорости вращения и отсутствие жидкост-
ного охлаждения ресурс сверла резко снижается.

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Каждый раз после работы рекомендуется очищать корпус инструмента  и вен-
тиляционные отверстия от грязи и пыли мягкой тканью или салфеткой. Устойчи-
вые загрязнения рекомендуется устранять при помощи мягкой ткани, смоченной 
в мыльной воде. Недопустимо использовать для устранения загрязнений раство-
рители: бензин, спирт и т.п. Применение растворителей может привести к повреж-
дению корпуса инструмента.
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Для обеспечения безопасности и надежности инструмента, ремонт или ре-
гулировку необходимо производить в специализированных сервисных центрах 
Elitech.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 
ИХ УСТРАНЕНИЯ          

     
                                                                                                                      Таблица 5

Неисправность Возможная причина Действия по устранению
Инструмент не 
включается

Отсутствует питание от 
аккумулятора

Зарядите аккумулятор
Проверьте плотность со-
единения аккумулятора и 
инструмента

Неисправность контрол-
лера или кнопки включе-
ния («пуск»)

Обратитесь в сервисный 
центр Elitech.

Двигатель перегревается Продолжительная работа 
в непрерывном режиме

Делайте перерывы в ра-
боте

Скорость вращения 
выше требуемой для 
данного диаметра сверла

Используйте 1-ю ско-
рость для работы свер-
лом крупного диаметра 

Слишком большой диа-
метр сверла

Используйте для сверле-
ния другие способы полу-
чения отверстия

Сверло затупилось Заточите или поменяйте 
сверло

Двигатель работает, но 
сверло/бита не 
вращается

Переключатель скорости 
сдвинут не до упора.

Установите переключа-
тель скорости в нужное 
положение до упора.

Слабая затяжка патрона 
(сверло/бита проворачи-
ваются в патроне) 

Затяните патрон до упо-
ра.

Ремонт инструмента должен производиться только квалифицированными 
специалистами в сервисном центре Elitech.
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Артикул модели:_________________________________________________________

Дата выпуска: ___________________________________________________________

Серийный номер: ________________________________________________________

Дата продажи: ___________________________________________________________

Штамп торговой организации: 

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра


