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de DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Klebepistolen, identifiziert durch Type und
Seriennummer (KE 3000,18121..), entsprechen
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien
*1) und Normen *2). Technische Unterlagen bei *3)
- siehe unten:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ e R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Spezielle Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor der
Q@ Benutzung die
Gebrauchsanleitung

aufmerksam und vollstéandig durch.
Bewahren Sie alle beiliegenden
Dokumente auf und geben Sie
diese mit dem Gerat weiter.

Der Schmelzkleber wird bis zu
200°C heiB! Vorsicht,
Verbrennungsgefahr!

Verwenden Sie nur original Metabo
Zubehor.

Dusensatz (bestehend aus
Gewindebuchse, Flachduse und
Fugendise). Nur bei
betriebswarmem Geréat
auswechseln. Vorsicht
Verbrennungsgefahr!
Schutzhandschuhe 0.4.
verwenden. Vor dem Wechsel,
Stecker aus der Steckdose
ziehen!

Nicht in der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

Eine einwandfreie Funktion wird
nur bei Verwendung von original
Metabo und/oder Pattex

Schmelzkleber-Sticks
gewahrleistet.

Dieses Gerat ist nicht dafir
bestimmt, durch Personen mit
eingeschrankten physischen,
sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten oder mangels
Erfahrung und/oder mangels
Wissen benutzt zu werden, es sei
denn, sie werden durch eine far
ihre Sicherheit zustandige Person
beaufsichtigt oder erhielten von ihr
Anweisungen, wie das Gerét zu
benutzen ist.

Niemals Kindern die Benutzung
des Gerates gestatten.

Kinder sollten beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass
sie nicht mit dem Gerat spielen.

3. Verwendung

Standblgel anbringen und Schmelzkleber-Sticks
einschieben.

Klebepistole auf den Standblgel stellen (evtl.
Papp- oder Holzunterlage verwenden). Netzstecker
einstecken.

Klebepistole etwa 7 Minuten aufheizen.
Vorschub betétigen und den Kleber auftragen.

Die zu klebenden Materialien kraftig
zusammenpressen und evtl. korrigieren. Bereits
nach kirzester Zeit ist die Klebestelle voll belastbar.

4. Tipps und Tricks

Fiir besonders gute Arbeitsergebnisse:

Die zu verklebenden (abzudichtenden oder
auszufugenden) Teile mussen fettfrei, trocken und
absolut sauber sein.

Zum Kleben den Schmelzkleber in Punkten oder
Streifen auftragen. Nicht verstreichen.

Die zu verklebenden Teile sollten Raumtemperatur
haben. Kalte Fliesen, Marmor usw. vor dem
Auftragen erwarmen (z. B. mit einer
HeiBluftpistole).

Schwierig zu klebende Materialien (Gummi, Metall,
bestimmte Kunststoffe) vor dem Auftragen des
Schmelzklebers aufrauen (z. B. mit feinem
Schleifpapier).



Auch Hartschaum (z.B. Styropor) lasst sich
problemlos verarbeiten. Den hei3en Kleber auf den
Untergrund und nicht etwa auf das Styropor
auftragen.

Beim Kleben auf glatten und/oder etwas kélteren
Oberflachen (z. B. Metall) den Schmelzkleber
zuerst auf die glatte und/oder etwas kaltere Flache
auftragen.

Bei gréBeren Flachen den Kleber immer
punktférmig (groBere Kleber-Punkte) auftragen.
Zum Verkleben gréBerer Flachen nur Schmelz-
kleber mit einer offenen Zeit von mehr als 20
Sekunden verwenden.

Beim Verkleben von Textilien o. &. Materialien den
Schmelzkleber in Schlangenlinien auftragen.

Zum Abdichten den Schmelzkleber streifenférmig
an der abzudichtenden Stelle auftragen. Der Kleber
kann mit einem Spachtel glattgestrichen werden.

Die geklebten Verbindungen lassen sich durch
Erhitzen wieder l16sen.

Uberstehende Klebstoffreste lassen sich

problemlos mit einem erwérmten Messer entfernen.

Klebstofftropfen entfernt man am Besten in
erkaltetem Zustand.

Bei langeren Arbeitspausen (mehr als etwa

30 Minuten) den Stecker aus der Steckdose ziehen,
da sich sonst der im Gerét befindliche Schmelz-
kleber zersetzen kann.

Durch maBigen Druck auf den Vorschub kann die
Schmelzklebermenge fein dosiert werden.
UbermaBiger Druck kann dazu fuhren, dass der
Schmelzkleber-Stick in der Klebepistole klemmt
und den Vorschub blockiert: Klebepistole 10
Minuten aufheizen und den Stick herausziehen.
Sollte der Stick zu tief in der Klebepistole stecken,
neuen Stick an der Klebepistolenspitze erhitzen, mit
dem festsitzenden Stick verschmelzen, vorsichtig
herausziehen. Achtung! Stick nicht ganz aus der
Klebepistole ziehen. HeiBer Kleber, der in die
Klebepistole lauft, kann zu Beschadigung fiihren.

5. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen
diirfen nur durch eine Elektrofachkraft
ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

6. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektro-
E werkzeuge nicht in den Hausmll! Geméan

Europaischer Richtlinie 2012/19/EU lber
Elektro- und Elektronik Altgerate und Umsetzung in

DEUTSCH de

nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

7. Technische Daten

Metabo-Schmelzkleber-Sticks:
2 11 mm, 45-200 mm lang.

Anschlussspannung: 100-240 Volt

Leistung: Aufheizphase 200 W,
Ruhephase ca. 16 W.

Aufheizzeit: ca. 6 Minuten

Aufschmelztemperatur: ca. 200°C,
elektronisch geregelt

max. Klebeleistung: 18 g/min
Gewicht: 0,25 kg

[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these glue guns, identified by type and serial
number (KE 3000,18121..), meet all relevant
requirements of directives *1) and standards *2).
Technical documents for *3) - see below:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R tmins

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Special Safety Instructions

Carefully read through
Q@ the operating
instruction in their

entirety. Keep all of the documents
supplied and pass them on to the
new owner if you part with the unit.

The hot-melt glue can reach a
temperature of up to 200°C!
Caution, risk of burns!

Use only genuine Metabo
accessories.

Nozzle set (consisting of threaded
bush, flat nozzle and crevice
nozzle). Only replace when device
has operating temperature.
Caution risk of burns! Use
protective gloves or similar.
Disconnect the mains plug
before starting any
maintenance work!

Do not store within the reach of
children.

Perfect functioning is guaranteed
only if original Metabo and/or
Pattex hot-melt glue sticks are
used.

This device is not designed for use
by persons (including children)

with physical, sensory or mental
disabilities, or with insufficient
experience and/or knowledge,
unless they are supervised by a
person responsible for their safety,
or have received instructions on
how to use the device by this
person.

Never allow children to use the
machine.

Children should be supervised to
ensure that they do not play with
the tool.

3. Use

Attach wire support and insert hot-melt glue sticks.

Place glue gun on wire support (if needed use a
cardboard or wood support). Plug in.

Heat up the glue gun for about 7 minutes.
Actuate the feed and apply the glue.

Firmly press together the materials to be glued and
correct if needed. The bonding surface is able to be
put under load after a short while.

4. Tips and Tricks

For particularly good work results:

The parts to be bonded (sealing or grouting) parts
must be free from grease, must be dry and
absolutely clean.

Apply the hot-melt glue in dots or strips. Do not
spread.

The parts to be bonded should have room
temperature. Heat cold tiles, marble etc. prior to the
application (e.g. with a hot air gun).

Materials that are difficult to bond (rubber, metal,
particular plastics) should be roughened prior to
applying the hot-melt glue (e.g. with fine
sandpaper).

Rigid foam (e.g. polystyrene) can also be
processed without any problems. Apply the hot glue
to the underground and not onto the polystyrene.

When bonding on smooth and/or somewhat colder
surfaces (e.g. metal) first apply the hot-melt glue to
the smooth and/or somewhat colder surface.

In case of larger surfaces always apply the glue in
dots (larger glue dots). For bonding larger surfaces,
use only hot-melt glue with an open time of more
than 20 seconds.

When bonding textiles or similar materials, apply
the hot-melt glue in wavy lines.



For sealing apply the hot-melt glue in stripes at the
spot to be sealed. The glue can be levelled with a
spatula.

The bonded connections can be dissolved again
using heat.

Protruding glue remains can be removed without
any problems with a heated knife.

Gilue drops are removed best when cold.

In case of longer work breaks (more than
30 minutes), pull the plug from the socket, since the
hot-melt glue inside the gun can disintegrate.

Moderate pressure on the feed helps to finely dose
the quantity of hot-melt glue. Excessive pressure
may lead to the hot-melt glue stick getting stuck in
the glue gun and thus blocking the feed: Heat the
glue gun for 10 minutes and pull out the stick.
Should the stick be too deep inside the glue gun,
head a new stick on the glue gun, melt with the
jammed stick and pull out carefully. Caution! Do not
pull the stick all the way out of the glue gun. Hot glue
running into the glue gun may cause damage.

5. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be

carried out by qualified electricians!
Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

6. Environmental Protection

Observe the national regulations on
environmentally compatible disposal and on the
recycling of disused tools, packaging and
accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

7. Technical Specifications

Metabo hot-melt glue sticks:
2 11 mm, 45-200 mm long.

Supply voltage: 100-240 Volt

Output: heating phase 200 W,
resting phase about 16 W.

Heating time: about 6 minutes

Melting temperature: about 200°C,
electronically controlled

max. adhesive output: 18 g/min
Weight: 0.25 kg

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces pistolets a colle, identifiés par le type et le
numeéro de série (KE 3000, 18121..), sont
conformes a toutes les prescriptions applicables
des directives *1) et normes *2). Documents
techniques pour *3) - voir ci-dessous :

*1) 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Consignes de sécurité
particuliéres

Avant l'utilisation, lisez
Q@ attentivement et
entierement le présent

mode d'emploi. Conservez tous les
documents fournis et remettez-les
egalement avec l'appareil.

La colle fusible peut atteindre
200°C ! Attention : il existe un
risque de brdlure !

Utilisez uniquement des
accessoires originaux Metabo.

Jeu de buses (composé d’'une
douille filetée, d'une buse plate et
d’'une buse pour joints).
Uniguement changer de buse
lorsque 'appareil est chaud.
Attention au risque de brdlure !
Utiliser des gants de protection.
Avant le changement, retirer la
fiche de la prise !

Conserver hors de la portée des
enfants.

Le fonctionnement correct est
uniqguement garanti avec des
batons de colle fusible Metabo ou
Pattex.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé
par des personnes présentant des
capacités physiques, sensorielles
ou mentales réduites ou manquant
d'expérience et/ou de
connaissances, sauf si elles sont
surveillées par une personne
responsable de leur sécurité ou
qu'elles recoivent des instructions
sur l'utilisation de l'appareil.

Ne jamais laisser les enfants
utiliser l'appareil.

Les enfants doivent étre surveillés
afin de s'assurer qu'ils ne jouent
pas avec l'appareil.

3. Utilisation

Installer I'arceau de support et insérer les batons de
colle fusible.

Poser le pistolet a colle sur I'arceau de support (le
cas échéant, utiliser une sous-couche de carton ou
de bois). Brancher la fiche secteur.

Laisser chauffer le pistolet a colle durant environ 7
minutes.

Actionner le poussoir et appliquer la colle.

Presser fermement les matériaux a coller et le cas
échéant corriger. La zone collée est préte a étre
utilisée apres trés peu de temps.

4. Trucs et astuces

Pour un résultat parfait :

Les pieces a coller (a étanchéifier ou a jointoyer)
doivent étre exemptes de graisse, séches et
parfaitement propres.

Pour le collage, appliquer la colle fusible en points
ou en bandes. Ne pas étaler.

Les pieces a coller doivent étre a température
ambiante. Réchauffer les carreaux froids, le
marbre, etc. avant I'application (par exemple avec
un pistolet a air chaud).

Poncer (par exemple avec du papier abrasif) les
matériaux difficiles a coller (caoutchouc, certains
plastiques) avant I'application afin de les rendre
rugueux.

La colle fusible peut également étre appliquée sur
de la mousse rigide (par exemple polystyrene
expanseé). Appliquer la colle chaude sur la surface
et non sur le polystyréne expansé par exemple.

Pour coller des surfaces lisses et/ou Iégérement
froides (par exemple le métal), appliquer d’abord la



colle fusible sur la surface lisse et/ou Iégérement
froide.

Pour les grandes surfaces, toujours appliquer la
colle en points (grands points de colle). Pour coller
de grandes surfaces, utiliser uniquement une colle
fusible avec un temps de séchage supérieur a 20
secondes.

Pour coller des textiles et d’autres matériaux
semblables, appliquer la colle fusible en traits
ondulés.

Pour étanchéifier, appliquer la colle fusible en forme
de bandes sur la surface a étanchéifier. La colle
peut étre lissée a I'aide d’une spatule.

Les assemblages collés peuvent étre séparés en
chauffant la colle.

Les restes de colle qui dépassent peuvent étre
facilement éliminés avec une lame chauffée.

Les gouttes de colle sont plus faciles a éliminer
lorsqu’elles ont refroidi.

En cas d'interruption prolongée (plus de

30 minutes), retirer la fiche de la prise pour éviter
que la colle fusible présente dans I'appareil ne se
décompose.

Une pression modérée sur le poussoir permet de
doser avec précision la quantité de colle fusible.
Une pression trop forte peut entrainer le blocage du
baton de colle fusible dans le pistolet a colle et du
poussoir : chauffer le pistolet a colle durant 10
minutes et sortir le baton. Si le baton est enfoncé
trop profondément dans le pistolet a colle, chauffer
un nouveau baton a la pointe du pistolet a colle, le
coller au baton bloqué et retirer prudemment le tout.
Attention | Ne pas sortir completement le stick du
pistolet a colle. La colle trés chaude qui sort du
pistolet a colle peut causer des dommages.

5. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

6. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et
électroniques (DEEE) et a sa transposition dans le
droit national, les appareils électriques usagers
doivent étre séparés des autres déchets et remis a
un point de collecte des DEEE pour le recyclage.

FRANCAIS fr

7. Caractéristiques techniques

Batons de colle fusible Metabo :
@ 11 mm, 45-200 mm de long.

Tension d’alimentation : 100-240 volts

Puissance : phase de chauffe 200 W,
phase de repos env. 16 W.

Temps de chauffe : env. 6 minutes

Température de fusion : env. 200 °C,
réglage électronique

Capacité de collage max. : 18 g/min.
Poids : 0,25 kg

[O] Machine de classe de protection I
~ courant alternatif
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Oorspronkelijke gebruikaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze lijmpistolen,
geidentificeerd door type en serienummer (KE
3000,18121..), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *1) en normen *2).
Technische documentatie bij *3) - zie beneden:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Speciale veiligheidsinstructies

Lees voor gebruik de
Q@ gebruiksaanwijzing
aandachtig en

compleet door. Bewaar alle
documenten die bij het apparaat
horen, en geef deze samen met het
apparaat door.

De smeltlijm wordt tot wel 200°C
heet! Voorzichtig,
verbrandingsgevaar!

Gebruik alleen origineel Metabo
toebehoor.

Mondstukset (bestaande uit
draadstekker, vlak mondstuk en
voegenmondstuk). Alleen bij
bedrijfswarm apparaat vervangen.
Voorzichtig verbrandingsgevaar!
Gebruik veiligheidshandschoenen
o.i.d. Voor het vervangen de
stekker uit het stopcontact
trekken!

Buiten het bereik van kinderen
bewaren.

Een feilloze werking wordt alleen
gewaarborgd bij gebruik van
originele Metabo en/of Pattex
smeltlijm-patronen.

Dit apparaat is niet bestemd voor
gebruik door personen met
beperkte fysieke, sensorische of
geestelijke capaciteiten of die
gebrek aan ervaring en/of kennis
hebben, tenzij zij onder toezicht
staan van een persoon die
verantwoordelijk is voor hun
veiligheid of van hem of haar
aanwijzingen hebben gekregen
over het gebruik van het apparaat.

Laat nooit toe dat kinderen het
apparaat gebruiken.

Kinderen dienen onder toezicht te
staan om ervoor te zorgen dat zij
niet met het apparaat spelen.

3. Gebruik

Standbeugel aanbrengen en smeltlijm-patronen
erin schuiven.

Lijmpistool op de standbeugel plaatsen (evt. een
kartonnen of houten ondergrond gebruiken). Steek
de stekker in het stopcontact.

Lijmpistool ongeveer 7 minuten opwarmen.
Knop drukken en de lijm aanbrengen.

De te lijmen materialen stevig op elkaar drukken en
evt. corrigeren. Reeds na korte tijd kan de gelijmde
verbinding volledig worden belast.

4. Handige tips

Voor bijzonder goede resultaten:

De te lijmen (af te dichten of te voegen) delen
moeten vetvrij, droog en absoluut schoon zijn.

Voor het lijmen de smeltlijm puntsgewijs of in
strepen aanbrengen. Niet vegen.

De te lijmen onderdelen dienen op
kamertemperatuur te zijn. Koude tegels, marmer
enz. voor het aanbrengen verwarmen (bijv. met een
heteluchtpistool).

Moeilijk te lijmen materialen (rubber, metaal,
bepaalde kunststoffen) voor het aanbrengen van de
smeltlijm opruwen (bijv. met fijn schuurpapier).

Ook hard schuim (bijv. piepschuim) kan
probleemloos worden verwerkt. De hete lijm op de
ondergrond en niet op het piepschuim aanbrengen.

Bij het lijmen van gladde en/of iets koudere
oppervlakken (bijv. metaal) de smelilijm eerst op
het gladde en/of iets koudere vlak aanbrengen.



Bij grotere vlakken de lijm altijd puntsgewijs (grotere
lijmpunten) aanbrengen. Voor het lijmen van
grotere vlakken alleen smeltlijm met een open tijd
van meer dan 20 seconden gebruiken.

Bij het lijmen van textiel of dergelijke materialen de
smeltlijm slingerend aanbrengen.

Voor het afdichten de smeltlijm als een streep op de
af te dichten plek aanbrengen. De lijm kan met een
spatel worden glad geveegd.

De gelijmde verbindingen kunnen door ze warm te
maken weer los worden gemaakt.

Uitstekende lijmresten kunnen zonder problemen
met een verwarmd mes worden verwijderd.

Lijmdruppels kunt u het beste in afgekoelde
toestand verwijderen.

Tijdens langere werkonderbrekingen (meer dan
ongeveer

30 minuten) dient u de stekker uit het stopcontact te
trekken, aangezien de zich in het apparaat
bevindende smeltlijm anders uit elkaar kan vallen.

Door een matige druk op de knop kan de
hoeveelheid smeltlijm fijn worden gedoseerd.
Overmatige druk kan ertoe leiden, dat het smeltlijm-
patroon in het lijmpistool vast raakt en de knop
blokkeert: lijmpistool 10 minuten verwarmen en het
patroon eruit trekken. Mocht het patroon te diep in
het lijmpistool zitten, verwarmt u een nieuw patroon
met het lijmpistool en laat u hem versmelten met het
andere patroon. Daarna voorzichtig alles eruit
trekken. Let op! Patroon niet helemaal uit het
lijmpistool trekken. Hete lijm die in het lijmpistool
loopt, kan schade veroorzaken.

5. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

6. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Alleen voor EU-landen: geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

NEDERLANDS
7. Technische gegevens

Metabo smeltlijm-patronen:
@ 11 mm, 45-200 mm lang.

Voedingspanning: 100-240 Volt

Vermogen: verwarmingsfase 200 W,
rustfase ca. 16 W.

Opwarmperiode: ca. 6 minuten

Smelttemperatuur: ca. 200°C,
elektronisch geregeld

max. lijmvermogen: 18 g/min
Gewicht: 0,25 kg

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

nl
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste pistole incollatrici, identificate dai
modelli e numeri di serie (KE 3000,18121..), sono
conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *1) e delle norme *2). Documentazione
tecnica presso *3) - vedi sotto:

*1) 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Prima di adoperare
Q@ l'utensile elettrico,
leggere attentamente e

completamente le istruzioni per
l'uso. Conservate tutta la
documentazione allegata e cedere
l'utensile elettrico solo unitamente
ad essa.

La colla a caldo pu0 raggiungere
una temperatura di 200°C!
Attenzione: pericolo di ustioni!

Utilizzare solo accessori originali
Metabo.

Set di ugelli (costituito da bussola
filettata, ugello piatto e ugello per
giunti). Effettuare la sostituzione
solo ad apparecchio caldo.
Attenzione: pericolo di ustioni!
Indossare guanti di protezione o
simili. Prima della sostituzione,
estrarre la spina dalla presa!

Conservare lontano dalla portata
dei bambini.

Un funzionamento perfetto viene
garantito solo se si utilizzano stick
di colla a caldo Metabo e/o Pattex

10 originali.

Questo dispositivo non & concepito
per essere utilizzato da persone
con limitate capacita fisiche,
psichiche, sensoriali o0 intellettuali
o con insufficienti esperienze e/o
conoscenze, a meno che cid non
avvenga sotto la sorveglianza di
personale responsabile per la loro
sicurezza o che tale personale
forniscale istruzioni necessarie per
utilizzare il dispositivo.

Non consentire mai ai bambini di
utilizzare il dispositivo.

| bambini devono essere
sorvegliati per accertarsi che non
usino l'apparecchio come un
giocattolo.

3. Impiego

Montare il supporto e inserire gli stick di colla a
caldo.

Posizionare la pistola incollatrice sul supporto
(utilizzare eventualmente una base di cartone o di
legno). Inserire la spina di alimentazione.

Lasciare riscaldare la pistola incollatrice per 7
minuti circa.

Azionare 'avanzamento e applicare la colla.

Premere con forza I'uno contro I'altro i materiali da
incollare ed effettuare le eventuali correzioni. In
brevissimo tempo il punto di incollatura & gia
perfettamente in grado di supportare carichi.

4. Suggerimenti pratici

Per risultati di lavoro ottimali:

Le parti da incollare (da sigillare o da stuccare nei
giunti) devono essere sgrassate, asciutte e
assolutamente pulite.

Per lavori di incollatura applicare la colla a caldo in
modo puntiforme o in strisce. Non spalmare.

Le parti da incollare devono essere a temperatura
ambiente. Riscaldare (ad es. con una pistola
termica) piastrelle fredde, marmo ecc. prima di
applicare la colla a caldo.

Irruvidire (ad es. con carta abrasiva a grana fine) i
materiali difficili da incollare (gomma, metallo,
determinate materie plastiche) prima di applicare la
colla a caldo.

Anche lavorazioni con materiale schiumoso duro
(ad es. polistirolo) non presentano difficolta.



Applicare la colla calda sul fondo e non sul
polistirolo.

Per incollaggi su superfici lisce e/o piuttosto fredde
(ad es. metallo) applicare la colla a caldo dapprima
sulla superficie liscia e/o piuttosto fredda.

Per superfici di grandi dimensioni applicare la colla
sempre in modo puntiforme (punti di colla piu
grandi, in questo caso). Per incollare superfici di
grandi dimensioni utilizzare soltanto colla a caldo
con un tempo di lavorazione superiore a 20
secondi.

Per incollare tessuti o materiali simili applicare la
colla a caldo in linee serpeggianti.

Per lavori di sigillatura applicare la colla a caldo in
strisce sul punto da sigillare. La colla puo essere
spianata con una spatola.

Per staccare le giunzioni gia incollate & sufficiente
riscaldarle.

I residui di colla in eccesso si possono rimuovere
senza difficolta con un coltello riscaldato.

Le gocce di colla si rimuovono piu facilmente
quando la colla si & raffreddata.

In caso di pause di lavoro prolungate (superiori a
30 minuti circa) estrarre la spina dalla presa in
quanto la colla a caldo ancora presente
nell’apparecchio pud decomporsi.

Premendo con moderazione il grilletto € possibile
erogare con precisione la dose di colla a caldo. Una
pressione eccessiva puo invece provocare
l'inceppamento dello stick di colla a caldo all'interno
della pistola incollatrice e il bloccaggio
dellavanzamento. In tal caso, riscaldare la pistola
incollatrice per 10 minuti ed estrarre lo stick. Se lo
stick si trova troppo in profondita nella pistola
incollatrice, riscaldare un nuovo stick sulla punta
della stessa, fonderlo con quello incastrato ed
estrarre il tutto con cautela. Attenzione! Non
estrarre completamente lo stick dalla pistola
incollatrice. La colla calda, che scorre nella pistola
incollatrice, pud causare dei danni.

5. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli
elettroutensili devono essere eseguite
esclusivamente da elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

6. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili tra i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/UE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto

ITALIANO

nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

7. Dati tecnici

Stick di colla a caldo Metabo:
2 11 mm, lunghezza 45-200 mm.

Tensione di alimentazione: 100-240 Volt

Potenza: fase di riscaldamento 200 W,
fase di fermo 16 W circa.

Tempo di riscaldamento: ca. 6 minuti

Temperatura di incollaggio: 200°C circa,
aregolazione elettronica

Erogazione max. colla: 18 g/min

Peso: 0,25 kg

[O] Macchina appartenente alla classe di protezione
I

~ Corrente alternata

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas pistolas de pegar,
identificadas por tipo y nimero de serie (KE
3000,18121..), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *1) y normas *2).
Documentaciones técnicas en *3) - véase abajo:

*1) 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Indicaciones especiales de
seguridad

Lea atenta 'y
Q@ completamente las
instrucciones de

manejo antes de su uso. Guarde
todos los documentos incluidos y
entréguelos junto a la maquina.

iLa cola termofusible se calienta
hasta 200°C! jAtencion, peligro de
quemaduras!

Utilice unicamente accesorios
Metabo originales.

Juego de boquillas (compuesto
por manguito con rosca interior,
boquilla plana y boquilla para
juntas). Cambielas solo con el
equipo en caliente. jAtencién
peligro de quemaduras! Emplee
guantes de proteccion o similares.
Antes de cualquier cambio,
extraiga el enchufe de la toma
de corriente

Mantener fuera del alcance de los
ninos.
Solo se garantiza un

funcionamiento perfecto con el
empleo de barras de cola

12 termofusible de Metabo o Pattex.

Esta herramienta no esta pensada
para ser utilizada por personas con
limitaciones fisicas, sensoriales o
mentales o que no tengan la
experiencia y/o los conocimientos
debidos, a menos que sean
vigilados por una persona
encargada de su seguridad o que
hayan recibido de ésta
instrucciones sobre la utilizacion
de la herramienta.

Bajo ningun concepto esta
permitido que los nifios utilicen el
aparato.

Vigile a los niflos para asegurarse
de que no juegan con el aparato.

3. Utilizacion

Coloque el arco de soporte e introduzca a barra de
cola termofusible.

Coloque la pistola de pegar en el arco de soporte
(emplee, en caso necesario, una base de cartén o
madera). Enchufe el cable al enchufe de red.

Deje que la pistola se caliente durante aprox. 7
minutos.

Active el avance para aplicar la cola.

Presione entre si con fuerza los materiales que va a
pegar y corrija en caso necesario. Podra cargar el
punto pegado al poco tiempo.

4. Consejos y trucos

Para obtener resultados especialmente
buenos:

Las piezas que vaya a pegar (que vaya a obturizar
o rejuntar) deben estar ausentes de grasa, secas y
totalmente limpias.

Apligue la cola termofusible en puntos o franjas. No
la extienda.

Las piezas que se vayan a pegar deben estar a
temperatura ambiente. Los azulejos frios, el
marmol, etc. se deben calentar antes de la
aplicacion (por ejemplo, con una pistola de aire
caliente).

Los materiales dificiles de pegar (goma, metal,
determinados plasticos) se deben esmerilar antes
de aplicar la cola (por ejemplo, con un papel de lija
fino).

La espuma rigida (por ejemplo, Styropor) se puede
procesar sin problemas. El adhesivo caliente se
debe aplicar en la base y no en el Styropor.



Al pegar en una superficie lisa o mas bien fria (por
ejemplo, metal), aplique primero la cola
termofusible en la superficie lisa 0 mas bien fria.

En caso de superficies grandes, aplique siempre el
adhesivo por puntos (puntos de cola grandes). Para
pegar superficies mas grandes, emplee solo cola
termofusible con un tiempo abierto de mas de 20
segundos.

Al pegar textiles o materiales similares, aplique la
cola en lineas onduladas.

Para obturar, aplique la cola termofusible en forma
de estrias en los puntos que se vayan a obturar. La
cola se puede alisar con una espatula.

Las uniones pegadas se pueden volver a soltar
calentandolas.

Los restos de cola sobrantes se pueden retirar sin
problemas con un cuchillo calentado.

Las gotas de cola se quitan mejor en frio.

En caso de pausas de trabajo largas (de mas de
30 minutos) saque el enchufe de latoma ya que, de
lo contrario, se puede descomponer la cola que
haya en el aparato.

La cola termofusible se puede dosificar de forma
precisa ejerciendo una presion uniforme en el
avance. Una presion excesiva puede hacer que la
barra de cola termofusible se quede pegada en la
pistola de pegar y bloquee el avance: caliente la
pistola de pegar durante 10 minutos y saque la
barra. Si se introduce la barra demasiado en la
pistola de pegar, caliente otra barra en la punta de
la pistola, fundala con la barra ya colocada y
saquela con cuidado. jAtencion! No extraer por
completo la barra de la pistola para encolar. Si la
cola caliente se introduce en la pistola para encolar,
puede causar dafos en la misma.

5. Reparacion

Las reparaciones de herramientas
eléctricas solamente deben ser
efectuadas por electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

6. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: No tire las
E herramientas eléctricas ala basura. Segun la
directiva europea 2012/19/UE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y las
correspondientes legislaciones nacionales, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
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por separado y reciclarse de modo respetuoso con
el medio ambiente.

7. Datos técnicos

Barras de cola termofusible de Metabo:
@ 11 mm, 45-200 mm de largo.

Tension de conexion: 100-240 voltios

Potencia: fase de calentamiento 200 W,
Fase en reposo aprox. 16 W.

Tiempo de calentamiento: aprox. 6 minutos

Temperatura de fusion: aprox. 200°C,
regulacion electronica

Potencia de pegado max.: 18 g/min
Peso: 0,25 kg

[O] Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna
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Manual original

1. Declaracéao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
pistolas de cola, identificadas por tipo e niumero de
série (KE 3000,18121..), estdo em conformidade
com todas as disposicoes aplicaveis das Diretivas
*1) e Normas *2). Documentagdes técnicas no *3) -
ver abaixo:

*1) 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Indicacoes especiais de
seguranca

Antes da utilizagao leia
Q@ atentamente e na
integra 0 manual de

instru¢des. Guarde todos os
documentos juntamente
fornecidos e entregue-os a
terceiros juntamente com o
aparelho.

A cola termofusivel aquece até aos
200 °C! Cuidado, perigo de
queimaduras!

Utilize apenas acessoérios Metabo
originais.

Jogo de bocais (composto por
casquilho roscado, bocal plano e
bocal para fendas). Substituir
apenas com o aparelho a
temperaturaoperacional. Cuidado,
perigo de queimaduras! Utilizar
luvas de protecao ou semelhantes.
Antes de proceder a substituicao
devera retirar a ficha da tomada!

Guardar fora do alcance de
criangas.

O funcionamento perfeito apenas
é garantido se forem utilizados

tubos de cola termofusivel
originais da Metabo e/ou Pattex.

Este aparelho nédo é adequado
para ser utilizado por pessoas com
deficiéncias fisicas, sensoriais ou
mentais, ou com praticas
insuficientes e/ou conhecimentos
insuficientes, a ndo ser que sejam
controladas por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca,
ou que tenham recebido
instrucOes dessa pessoa sobre a
utilizagao do aparelho.

Nunca devera permitir a utilizacao
do aparelho a criangas.

As criangas devem ser vigiadas
para garantir que nao brincam com
o aparelho.

3. Utilizacao

Montar o suporte e introduzir os tubos de cola
termofusivel.

Colocar a pistola de cola sobre a base
(eventualmente utilizar uma base em cartéo ou
madeira). Inserir a ficha de rede.

Aquecer a pistola de cola aproximadamente 7
minutos.

Acionar o avancgo e aplicar a cola.

Comprimir fortemente os materiais a colar e se
necessario corrigir. A zona a colar fica pronta a ser
carregada pouco tempo depois.

4. Conselhos e truques

Para resultados de trabalho particularmente
bons:

As pecas a colar (para vedar ou tapar fendas)
devem estar livres de gordura, secas e
absolutamente limpas.

Para colar aplicar a cola termofusivel sob a forma
de pontos ou linhas. Nao espalhar.

As pecas a colar devem estar a temperatura
ambiente. Aquecer os azulejos frios, marmore, etc.
antes da aplicagao (por ex. com uma pistola de ar
quente).

Os materiais dificeis de colar (borracha, metal e
determinados plasticos) devem ser desbastados
antes da aplicagao da cola termofusivel (por ex.
com uma folha de lixa fina).



Também é possivel processar facilmente espuma
rigida (por ex. esferovite). Aplicar a cola quente
sobre a superficie e ndo sobre o esferovite.

Ao colar sobre superficies lisas e/ou mais frias (por
ex. metal) aplicar a cola termofusivel primeiro sobre
a superficie lisa e/ou mais fria.

No caso de superficies de maiores dimensdes
aplicar a cola sempre sob a forma de pontos
(pontos de cola maiores). Ao colar superficies
maiores utilizar apenas colas termofusiveis com um
tempo de abertura superior a 20 segundos.

Ao colar téxteis ou materiais semelhantes, aplicar a
cola termofusivel sob a forma de linhas onduladas.

Para vedar, aplicar a cola termofusivel sob a forma
de linha na zona a vedar. A cola pode ser alisada
com a ajuda de uma espatula.

As unides coladas podem voltar a ser separadas
através do aquecimento.

Os excessos de cola podem ser facilmente
removidos com uma faca aquecida.

As gotas de cola sdo mais faceis de remover depois
de arrefecer.

No caso de intervalos de trabalho mais longos
(superiores a

aproximadamente 30 minutos) deveraretirar a ficha
datomada, uma vez que a cola termofusivel que se
encontra no interior do aparelho pode desfazer-se.

Através de uma pressao moderada sobre o avango
é possivel dosear finamente a quantidade de cola
termofusivel. A presséo excessiva pode fazer com
que o tubo de cola termofusivel fique preso na
pistola de cola e bloqueie o avancgo: aquecer a
pistola de cola durante 10 minutos e puxar o tubo
parafora. Caso o tubo entre demasiado para dentro
da pistola de cola, aguecer o tubo novo na ponta da
pistola de cola e fundir com o tubo preso, puxando
cuidadosamente para fora. Atengao! Nao puxar o
tubo totalmente para fora da pistola de cola. A cola
quente que vai para dentro da pistola de cola pode
provocar danos.

5. Reparacées

As reparacoes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por
eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

6. Protecao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
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e na conversdo ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em
separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

7. Dados técnicos

Tubos de cola termofusivel da Metabo:
@ 11 mm, 45-200 mm de comprimento.

Tenséo de ligagao: 100-240 Volt

Poténcia: fase de aquecimento 200 W,
fase de repouso aprox. 16 W.

Tempo de aquecimento: aprox. 6 minutos

Temperatura de fusao: aprox. 200 °C,
regulada eletronicamente

Poténcia max. de colagem: 18 g/min
Peso: 0,25 kg

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att limpistolerna med
typ- och serienummer (KE 3000,18121.) uppfyller
kraven i géllande direktiv *1) och standarder *2).
Teknisk dokumentation *3) — se nedan:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Las igenom
Q@ bruksanvisningen noga
innan verktyget

anvands. Spara alla medféljande
dokument och lamna dem vidare
om verktyget byter agare.

Smaltlimmets temperatur kan
uppga till 200 °C! Var forsiktig, risk
for brannskador!

Anvand bara originaltillbehér fran
Metabo.

Munstyckesats (bestdende av
ganghylsa, flatmunstycke och
fogmunstycke). Byt endast nar
verktyget ar driftsvarmt. Obs! Risk
fér brannskador! Anvand
skyddshandskar eller liknande.
Dra ut stickkontakten ur uttaget
fore byte!

Forvaras oatkomligt for barn.

Felfri funktion garanteras bara om
limstavar i original fran Metabo
och/eller Pattex anvands.

Verktyget ar inte avsett att
anvandas av personer med
nedsatt fysisk, sensorisk eller

16 mental férmaga och/eller av

personer som saknar kunskap om
produkten, savida de inte halls
under uppsikt av en person som
ansvarar for deras sékerhet och
ger instruktioner om hur produkten
ska anvandas.

Tillat aldrig att barn anvander
verktyget.

Hall barn under uppsikt sa att de
inte leker med verktyget.

3. Anvéndning

Montera stabygeln och skjut in limstavarna.

Stall limpistolen pa stadbygeln (anvéand vid behov
papp- eller traunderlédgg). Sétt i natkontakten.

Varm upp pistolen i ca 7 minuter.
Tryck pa avtryckaren och applicera limmet.

Pressa ihop de material som ska limmas ordentligt
och korrigera vid behov. Det limmade stallet kan
belastas fullstandigt redan efter en kort tid.

4. Rad och tips

For sérskilt goda arbetsresultat:

De delar som ska limmas (tatas eller fogas) maste
vara fettfria och helt rena.

Applicera limmeti punkter eller remsor. Stryk inte ut
det.

De delar som ska limmas ihop ska ha
rumstemperatur. Varm upp kalla kakel- och
marmorplattor eller liknande innan du applicerar
limmet (t.ex. med en varmluftspistol).

Material som &r svéra att limma ihop (gummi,
metall, vissa plaster) ska ruggas upp (t.ex. med fint
slippapper) innan smaéltlimmet appliceras.

Aven hardskum (t.ex. styropor) kan bearbetas utan
problem. Applicera det varma limmet pa underlaget
och inte till exempel pa styroporen.

Vid limning pa slata och/eller nagot kallare ytor
(t.ex. metall) ska sméltlimmet forst appliceras pa
den slata och/eller kallare ytan.

P& storre ytor ska limmet alltid appliceras punktvis
(stérre limpunkter). Fér limning av stérre ytor ska du
endast anvanda smaltlim med en dppentid pa mer
an 20 sekunder.

Vid limning av textilier eller liknande material ska
smaltlimmet appliceras i vagformade linjer.

For tatning ska sméltlimmet appliceras i en rak
stréng vid det stélle som ska tatas. Limmet kan
strykas slatt med en spatel.

Limmade fogar kan tas isér igen genom
uppvarmning.



Limrester som sticker ut kan enkelt avlagsnas med
en varm kniv.

Limdroppar tas enklast bort nér limmet kallnat.

Vid langre arbetspauser (mer an ca
30 minuter) ska kontakten dras ur vagguttaget

eftersom limmet i verktyget annars kan sénderfalla.

Mangden smaéltlim kan findoseras genom att man
trycker latt pa avtryckaren. Om du trycker for hart
kan det leda till att sméltstaven klams fast i
limpistolen och blockerar avtryckaren. Varm i sa fall
upp limpistolen i 10 minuter och dra ut staven. Om
staven sitter for langt i limpistolen ska du varma en
ny stav pa pistolens spets sa att den smalter ihop
med den stav som sitter fast och sedan dra
forsiktigt. Varning! Dra inte ur limpatronen helt ur
limpistolen. Hett smaltlim fran limpistolens inre kan
ge skador.

5. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras
av behorig elektriker!
Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.
Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

6. Miljskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och &tervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Géller bara EU-l&nder: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska
elektriska verktyg samlas in separat och atervinnas
pa ett miljdvanligt satt.

7. Tekniska data

Metabo limstavar:
@ 11 mm, langd 45-200 mm.

Anslutningsspéanning: 100-240 Volt

Effekt: uppvarmningsfas 200 W,
vilofas ca 16 W.

Uppvéarmningstid: ca 6 minuter

Smalttemperatur: ca 200 °C,
elektroniskt reglerad

Max. limkapacitet: 18 g/min
Vikt: 0,25 kg

[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama liimapistoolit, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla (KE 3000,18121..), vastaavat
direktiivien *1) ja standardien *2) kaikkia
asiaankuuluvia maarayksia. Tekniset asiakirjat,
sdilytyspaikka *3) — katso alhaalla:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R tmins

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Erityiset turvallisuusohjeet

Lue kayttoohje tarkkaan
Q@ ja kokonaisuudessaan
ennen kayttoa. Sailyta

kaikki litteena olevat asiakirjat ja
anna ne yhdessa laitteen kanssa
eteenpain.

Sulateliima lammitetaan
lampétilaan 200°C! Varoitus:
palamisvaara!

Kayta ainoastaan alkuperaisia
Metabon lisavarusteita.

Suutinosat (sisaltaa kierreholkin,
lattasuuttimen ja rakosuuttimen).
Vaihda vain kayttolampatilan
saavuttaneessa laitteessa.
Varoitus palovammojen vaara!
Kayta suojakasineita tms. Ennen
vaihtoa, veda pistoke irti
pistorasiasta!

Ala sailyta lasten ulottuvilla.

Moitteeton toiminta taataan vain
kaytettaessa alkuperaisia Metabon
ja/tai Pattexin sulateliimatikkuja.

Tama laite ei ole tarkoitettu
sellaisten henkildiden
kaytettavaksi, joilla on fyysisia,

psyykkisia tai aistirajoitteita taijoilla
ei ole kayton vaatimaa kokemusta
ja/tai tietoja, paitsi jos kayttd
tapahtuu kayttajan turvallisuudesta
vastuussa olevan henkilén
valvonnassa tai jos han on
neuvonut, miten laitetta tulee
kayttaa.

Ala missaan tapauksessa anna
lasten kayttaa laitetta.

Varmista, etta lapset eivat paase
leikkimaan laitteella.

3. Kaytto

Kiinnit4 tukikaari ja tydnné sulateliimatikku siséan.

Aseta liimapistooli tukikaarelle (kayta tarvittaessa
pahvi- tai puualustaa). Asenna verkkopistoke
verkkovirtaan.

Anna liimapistoolin lAmmeta noin 7 minuuttia.
Paina syétinta ja levita liima.
Paina liimattavat materiaalit voimakkaasti yhteen ja

korjaa tarvittaessa. Liimakohta kestaa kuormitusta
jo lyhyen ajan kuluttua.

4. Vihjeita ja vinkkeja
Erittain hyvia tyotuloksia varten:

Liimattavien (taytettavien tai kiilattavien) osien on
oltava rasvattomia, kuivia ja tysin puhtaita.

Levita sulatelimaa pisteittain tai juovina. Al4 levita
laajalti.

Liimattavien osien tulisi olla huonelampétilan
lampédisid. LAmmita kylmat laatat, marmori ym.
ennen levittdmista (esim. kuumailmapuhaltimella).

Karhenna (esim. hienolla hiomapaperilla) vaikeasti
limattavat materiaalit (kumi, metalli, tietyt muovit)
ennen sulateliiman levittamista.

Myds kovan vaahtomuovin (esim. styroksi) kasittely
on mahdollista ongelmitta. Levitéd kuuma liima
alustalle, ala styroksille.

Kun liimaat liukkaita ja/tai hieman kylmempia
pintoja (esim. metalli), levita sulateliima ensin
liukkaalle ja/tai hieman kylmemmaélle pinnalle.

Levitd liimaa laajemmilla alueilla aina pisteittain
(suurempia liimapisteitd). Laajempien alueiden
limauksessa kaytéa vain sulateliimaa, jonka voi olla
avoinna yli 20 sekuntia.

Tekstiileja tms. materiaaleja limattaessa levitéa
sulateliimaa aaltomaisesti.



Tiivistettiessa levitd sulatelima nauhamaisesti [O] Suojausluokan Il kone
tiivistettdvaan kohtaan. Liima voidaan levittda ~ Vaihtovirta
tasaiseksi lastalla.

Liimattavat pinnat voidaan irrottaa toisistaan
kuumentamalla.

Ylimaaraiset limajamat voidaan poistaa ongelmitta
kuumennetulla veitsella.

Liimapisarat voidaan poistaa parhaiten
jAhmettyneena.

Jos pidéat tydskenneltdessa pidemman tauon (yli
30 minuuttia), veda pistoke irti pistorasiasta, koska
muuten laitteessa oleva sulateliima voi liueta.

Tasaisesti sy6ttdéa painamalla sulateliiman maaraa
voidaan saadell4 tarkasti. Liiallinen paine voi johtaa
siihen, etté sulateliimatikku ja& kiinni limapistooliin
ja sy6ttd jumiutuu: anna limapistoolin kuumeta 10
minuuttia ja veda tikku ulos. Jos tikku on liian syvalla
limapistoolissa, kuumenna uusi tikku liimapistoolin
karjessa, yhdista kiinni jaaneen tikun kanssa ja
veda tikku varovasti ulos. Huomio! Ala veda
puikkoa kokonaan ulos limapistoolista.
Liimapistoolista valuva kuuma liima voi aiheuttaa
vahinkoja.

5. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustoitd saavat
suorittaa ainoastaan sédhkdalan
ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

6. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytosté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistdystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia méarayksia.
Koskee vain EU-maita: Ala havita
E sahkolaitteita talousjatteen mukana! Séhké-
ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt sdhkotydkalut on
keréattava erikseen ja toimitettava ymparistéa
saastavaan kierratykseen.

7. Tekniset tiedot

Metabo-sulateliimatikut:
@ 11 mm, 45-200 mm pitka.

Séhkoéverkko: 100-240 V

Teho: [Ammitysvaihe 200 W,
lepovaihe n. 16 W.

Lammitysaika: n. 6 minuuttia

Sulatuslampétila: n. 200 °C,
sahkdisesti sdadelty

maks. liimausteho: 18 g/min
Paino: 0,25 kg

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at: disse limpistolene,
identifisert med type- og serienummer (KE
3000,18121..), overholder alle relevante

bestemmelser i direktivene *1) og standardene *2).

Teknisk dokumentasjon ved *3) — se nedenfor

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R tmins

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

Les bruksanvisningen
Q@ ngye gjennom far bruk.
Oppbevar alle

dokumenter som felger med og gi
dem videre hvis produktet gis til
andre.

Limet kan bli opp til 200°C varmt!
Forsiktig, fare for forbrenning!

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Dysesett (bestar av
gjengebgassing, flatdyse og
fugedyse). Byttes alltid nar
maskinen har driftstemperatur.
Forsiktig - fare for forbrenning!
Bruk vernehansker o.lign. For
bytte, ma stopselet trekkes ut av
stikkontakten!

Oppbevares utilgjengelig for barn.

Feilfri funksjon garanteres bare
ved bruk av original Metabo og/
eller Pattex limpinner.

Denne maskinen skal ikke brukes
av personer (inkl. barn) som har
begrensede fysiske eller psykiske
evner eller sanseevner, eller som
mangler erfaring eller kunnskap,
uten at de er under oppsyn av en

person med ansvar for sikkerheten
eller de harfatt oppleering av denne
i hvordan maskinen skal brukes.

La aldri barn bruke maskinen.

Barn skal holdes under oppsyn for
aunnga at de leker med maskinen.

3. Bruk

Sett pa baylen og skyv inn limpinnene.

Plasser limpistolen pa baylen (sett den evt. pa et
papp- eller treunderlag). Sett inn stopselet.

La pistolen varmes opp i ca. 7 minutter.

Trykk pa avtrekkeren og legg pa lim.

Trykk materialene som skal festes godt sammen;
juster ved behov. Limpunktet kan belastes etter kort
tid.

4. Tips og triks

For ekstra bra resultat:

Delene som skal limes (tettes eller fuges) mé veere
fettfrie, tarre og helt rene.

Legg pa limet i punkter eller striper. Ikke stryk limet
utover.

Delene som skal limes bgr ha romtemperatur. Kalde
fliser, marmor osv. varmes opp for limingen (f.eks.
med en varmluftpistol)

Materialer det er vanskelig & lime (gummi, metall,
enkelte plasttyper) rubbes opp for liming (f.eks.
med fint slipepapir).

Harde skummaterialer (f.eks. isopor) kan limes.
Legg det varme limet pa underlaget - ikke pa
isoporen.

Ved liming péa glatte og/eller kalde overflater (som
metall) legges limet forst pa den glatte/kalde flaten.
Pa starre flater legges limet i punkter (storre

limpunkter). Til liming av sterre flater ma det brukes
lim med apentid pa mer enn 20 sekunder.

Ved liming av tekstiler o.lign. materialer legges limet
i slangelinjer.

For tetting legges en jevn stripe pa stedet som skal
tettes. Limet kan strykes glatt med en sparkel.
Limte flater kan lgsnes ved oppvarming.

Overskytende limrester fiernes enkelt med en varm
kniv.

Limdraper fiernes enklest nar de er kalde.

Ved lengre arbeidspauser ( mer enn ca.
30 minutter) trekkes stopselet ut av kontakten -
ellers kan limet inne i pistolen herde.

Mengden lim reguleres med trykket pa avtrekkeren.
For sterkt trykk kan gjere at limpinnen klemmes fast
i limpistolen og blokkerer fremfaringen: varm



pistolen opp i 10 minutter og trekk pinnen ut. Hvis
limpinnen sitter fast langt inne i pistolen, varmer du
opp en annen pinne, smelter den sammen med den
som sitter fast og trekker begge to ut. Forsiktig! Ikke
trekk limpatronen helt ut av limpistolen. Varmt lim
som er i limpistolen, kan forarsake skader.

5. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

6. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektromotorer skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljgvennlig gjenvinning.

7. Tekniske data

Metabo limpinner:
2 11 mm, 45-200 mm lang.

Spenning: 100-240 Volt

Effekt: Oppvarming 200 W,
sovefase ca. 16 W.

Oppvarmingstid: ca. 6 minutter

Smeltetemperatur: ca. 200°C,
elektronisk justert

Maks limeffekt: 18 g/min

Vekt: 0,25 kg

[O] Maskin med beskyttelsesklasse I
~ Vekselstrom

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse limpistoler,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
(KE 3000,18121..), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *1) og standarderne
*2). Teknisk dossier ved *3) - se nedenfor:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R tmins

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Seerlige sikkerhedsinstrukser

Lees brugsanvisningen
Q@ omhyggeligt og
fuldsteendigt igennem

far brug af veerktgjet. Opbevar alle
vedlagte dokumenter, og giv dem
videre ved overdragelse af
veerktojet.

Smeltelimen bliver op til 200°C
varm! Pas pa - fare for
forbraending!

Brug kun originalt Metabo-tilbehgr.

Dysesaet (bestaende af
gevindbgsning, fladdyse og
fugedyse). Ma kun udskiftes, nar
veerktojet er driftsvarmt. Pas pa,
fare for forbraending! Anvend
beskyttelseshandsker ell. lign. Fer
udskiftningen skal man traekke
stikket ud af stikdasen!

Opbevares uden for barns
reekkevidde.

Der kan udelukkende garanteres
for en perfekt funktion ved brug af
originale smeltelimsticks fra
Metabo og/eller Pattex.

Dette apparat er ikke beregnet til at
blive anvendt af personer med

»» hedsat fysisk, sensorisk eller

psykisk funktionsevne eller af
personer med manglende erfaring
og/eller viden, medmindre disse
personer er under opsyn af en
person, som er ansvarlig for deres
sikkerhed, eller de har faet
instruktioner fra denne person om,
hvordan apparatet skal anvendes.

Lad aldrig bern bruge maskinen.

Born skal veere under opsyn for at
sikre, at de ikke leger med
apparatet.

3. Anvendelse

Montér bgjlestativet og indskub smeltelimsticks.

Seet limpistolen pa bgjlestativet (anvend evt. et
underlag af pap eller tree). Tilslut stikket.

Opvarm limpistolen i ca. 7 minutter.
Aktivér fremfagringen og pafer limen.

Pres materialerne, der skal limes, kraftigt sammen
og korrigér evt. Det limede sted kan belastes
allerede efter meget kort tid.

4. Tips og tricks

For seerligt gode arbejdsresultater:

Delene, som skal limes (teetnes eller fuges) skal
veere fedtfri, terre og fuldstaendigt rene.

Pafer smeltelimen i punkter eller striber for
limningen. Stryg ikke.

Delene, som skal limes, skal have rumtemperatur.
Opvarm kolde fliser, marmor, osv. for paferslen
(f.eks. med en varmluftpistol).

Slib materialer, som er svaere at lime (gummi, metal,
bestemte kunststoffer) for pafersel af smeltelim
(f.eks. med fint slibepapir).

Ogsa hardt skum (f.eks. polystyren) kan behandles
uden problemer. Pafer den varme lim pa underlaget
og ikke omkring polystyrenen.

Ved limning pé glatte og/eller noget koldere
overflader (f.eks. metal) skal man ferst pafere
smeltelimen pa den glatte og/eller noget koldere
flade.

Ved starre falder skal man altid pafere limen i
punktform (sterre limpunkter). Til limning af sterre
flader m& man kun anvende smeltelim med en aben
tid pa mere end 20 sekunder.

Ved limning af tekstiler ell. lign. materialer skal man
pafore smeltelimen i slangeformede linjer.



DANSK da

Til teetning skal man pafgre smeltelimen i [O] Klasse Il maskine
ensformede striber pa det sted, der skal teetnes. ~ Vekselstram
Limen kan stryges glat med en spartel.

De limede forbundne dele kan lgsnes igen ved
opvarmning.

Overskydende rester af klaebemiddel kan fjernes
uden problemer med en opvarmet kniv.

Draber af kleebemidler fiernes bedst i afkelet
tilstand.

Ved laengere arbejdspauser (mere end omkring
30 minutter), skal man treekke stikket ud af
stikdasen, da smeltelimen inde i veerktgijet ellers
kan oplgses.

Meaengden af smeltelim kan doseres fint ved et
jeevnt tryk pa fremferingen. Et overdrevet tryk kan
medfare at smeltelimsticken i limpistolen klemmer
og blokerer fremfgringen: Opvarm limpistoleni 10
minutter og traek sticken ud. Hvis sticken sidder for
dybt i limpistolen, skal man opvarme en ny stick pa
limpistolens spids, smelte den sammen med den
fastsiddende stick, og traekke denne forsigtigt ud.
NB! Undgé at treekke limpatronen helt ud af
limpistolen. Varm lim, der Igber ind i limpistolen, kan
medfgre beskadigelse.

5. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
udfores af en elektriker!
Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.
Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

6. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EU-lande: Ele-veerktgjer ma ikke
E smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

Det Europeeiske Direktiv 2012/19/EU om
affald af elekirisk og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte el-
veerktojer indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt
til genbrug.

7. Tekniske data

Metabo smeltelimsticks:
@ 11 mm, 45-200 mm lange.

Indgangsspanding: 100-240 Volt

Effekt: Opvarmningsfase 200 W,
Hvilefase ca. 16 W.

Opvarmningstid: ca. 6 minutter

Smeltetemperatur: ca. 200°C,
elektronisk reguleret

maks. klaebeydelse: 18 g/min
Veegt: 0,25 kg
23
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze:
pistolety do klejenia oznaczone typem i numerem
seryjnym (KE 3000,18121..) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *1) i norm *2).
Dokumentacja techniczna *3) — patrz nizej:

*1) 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R tmins

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Specjalne informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Przed uzyciem uwaznie
Q@ przeczytaé catg
instrukcje obstugi.

Zatgczone dokumenty zachowag i
przekazac razem z urzgdzeniem
innym uzytkownikom.

Klej topliwy osigga temperature
200°C! Ostroznie,
niebezpieczenstwo oparzen!
Uzywac wytacznie oryginalnego
osprzetu Metabo.

Zestaw dysz (tuleja gwintowana,
dysza ptaska i dysza do szczelin).
Wymieniac wytgcznie, gdy
urzadzenie jest rozgrzane.
Ostroznie, niebezpieczenstwo
oparzen! Nosi¢ rekawice
ochronne. Przed wymiang
wyciggnaé wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda!
Przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Niezawodne dziatanie urzgdzenia
zapewnia wytgcznie stosowanie
oryginalnych lasek kleju topliwego
Metabo i/lub Pattex.

Urzadzenia nie mogg uzywac
osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych
ani osoby nie posiadajgce
odpowiedniego doswiadczenia i/
lub wiedzy, chyba ze sg one
nadzorowane przez osobe
odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo lub otrzymaty od
niej instrukcje, w jaki sposob
nalezy uzytkowac urzadzenie.

Nie zezwala¢ dzieciom na
korzystanie z urzgdzenia.

Dopilnowaé, aby dzieci nie bawity
sie urzgdzeniem.

3. Obstuga

Zamontowaé patgk podtrzymujgcy i wsunac laski
kleju topliwego.

Pistolet do klejenia ustawi¢ na patgku
podtrzymujgcym (w razie potrzeby uzy¢ podstawki
z kartonu lub drewna). Wtozy¢ wtyczke do gniazda
sieciowego.

Pistolet do klejenia nagrzewac przez ok. 7 minut.
Nacisng¢ spust pistoletu i nanies¢ klej.
Mocno $cisnac klejone materiaty i w razie potrzeby

skorygowac ich potozenie. Po krétkim czasie klej
osigga petng wytrzymatosc.

4. Przydatne wskazowki

Aby osiggna¢ najlepsze rezultaty:

Klejone (uszczelniane lub fugowane) elementy
trzeba odttusci¢, osuszy¢ i bardzo doktadnie
oczyscic.

Klej topliwy nanosi¢ punktowo lub w formie paska.
Nie rozsmarowywac naniesionego kleju.

Klejone elementy musza mie¢ temperature
otoczenia. Zimne ptytki ceramiczne, marmur itd.
ogrzac przed naniesieniem kleju topliwego (np.
pistoletem na gorace powietrze).

Materiatom trudnym do klejenia (guma, metal,
niektére tworzywa sztuczne) trzeba przed
rozpoczeciem klejenia nadac¢ odpowiednig
szorstkos¢ (np. papierem sciernym).

Pistolet do klejenia umozliwia réwniez
bezproblemowe klejenie pianki sztywnej (np.
styropianu). Goracy klej nanosi sig w tym
przypadku na podtoze, a nie bezposrednio na
styropian.



Podczas klejenia do gtadkich i/lub chtodniejszych
powierzchni (np. metal) klej topliwy nanosic

najpierw na powierzchnie gtadka i/lub chtodniejsza.

Przy klejeniu duzych powierzchni klej zawsze
nanosi¢ punktowo (wieksze punkty kleju). Do
klejenia wigkszych powierzchni uzywac wytacznie
kleju topliwego o czasie otwartym dtuzszym niz 20
sekund.

Do klejenia materiatow tekstylnych itp. klej topliwy
nanosi¢ zygzakiem.

Przy uszczelnianiu klej topliwy naktadac¢ na
uszczelniane miejsce w formie paska.
Powierzchnig kleju mozna wyréwnywacé
szpachelka.

Sklejone potgczenia mozna ponownie roztaczyé
przez ogrzanie.

Nadmiar kleju wystajacy poza spoing mozna bez
problemu usunag¢ podgrzanym nozem.

Krople kleju najtatwiej usung¢ po ich zastygnieciu.

W przypadku dtuzszych przerw w pracy (ponad
30 minut) wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego, w
przeciwnym razie klej topliwy, ktory znajduje sie w
urzadzeniu, moze stezec.

Umiarkowany nacisk na spust pistoletu pozwala
precyzyjnie dozowac klej topliwy. Wywieranie
nadmiernego nacisku moze prowadzi¢ do
zakleszczenia laski kleju topliwego w pistolecie do
klejenia i zablokowanie spustu pistoletu:
podgrzewac pistolet przez 10 minut, a nastgpnie
wyciagnac laske kleju. W przypadku zaklinowania
laski kleju zbyt gteboko w pistolecie do klejenia
konieczne jest podgrzanie nowej laski kleju,
potaczenie jej z zaklinowang laskg i ostrozne
wyciggniecie obu sklejonych lasek kleju. Wazne!
Nie wyciggac catej laski kleju z pistoletu do klejenia.
Goracy klej topliwy sptywajacy do pistoletu do
klejenia moze spowodowac uszkodzenie pistoletu.

5. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywaé wytacznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

6. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy wytacznie panstw UE: nie wyrzucaé
E elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejskg 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacji w prawodawstwie krajowym zuzyte
elektronarzedzia trzeba segregowac i poddawac
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska.

POLSKI pl

7. Dane techniczne

Laski kleju topliwego Metabo:
2 11 mm, dtugosc¢ 45-200 mm

Napiecie na wejsciu: 100-240 V

Moc: faza nagrzewania 200 W,
faza spoczynkowa ok. 16 W

Czas nagrzewania: ok. 6 minut

Temperatura topienia: ok. 200°C,
stabilizowana elektronicznie

Maks. wydajnos¢ klejenia: 18 g/min
Ciezar: 0,25 kg

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
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EAAHNIKA

NpwTtdéTUTIO 0dNYIWV AELTOVPYIOG

1. ARAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubivn: Autd Ta TOTOALA
BEPOKOAANONG, TIOU avayVvVwpeifovTal LEGW TUTIOU
kat apBpov celpag (KE 3000,18121..),
QVTCIT[OKprOVTQl o€ OAEQ TIQ cxsrlKeq Satagelg
TWV 08NYLWV *2) KAl TwV TIPOTUNWV *3). TeXVIKa
gyypada oto *4) - BAENe KATW:

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, EN 60335-1,
EN 60335-2-45, EN 50581:2012

€. B

*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2017-06-01
Bernd Fleischmann

2. E18kég umtodeigelg
acdpalAeiag

AwaBdote TIq 0dnyieg
Q@ XPNOoNG TIPOCEKTIKA KAl
TIAN)PWG TIPLV artod TN

xprion. GuAd&te 0Aa Ta
OUVNUUEVQA EYYpada TIoU
OUVOOEVOUV TO EPYAAEIO KAl
mapaxwpnote Ta padi pue 1o
EPYQAEIO.

H BepuokOAAa BeppaiveTal pEXPL
kat Toug 200°C! Mpoooxn,
Kivbuvog eykauuatog!
Xpnouoroleite pévo yvriowa
eEapmpuarta g Metabo.

2T akpoduoiwv (aroteAeital
aro avTiTPPIKO SAKTUALO PE
OTIEIPWA, TIAQKE aKPOPUOLO KAl
aKkpodUOLo appwV). AAAOYEG
TIPETIEL VA TIPAYHATOTIOOUVTAL
pOVO OTav To epYaAeio ival
akoéua Ceoto. MNMpoooxn kivouvog
gykavuarog! Xpnoworoleite
TIPOOTATEVTIKA YavTia. MNpwv aro
v aAAayn, Tpapn&te to Ppig
aro v mnpila!

Na ¢uAdooetal pakpld aro
nadLa.

H ayoyn Aettoupyia
egaodaAideTal HOVO e TN XpPNon
QUOEVTIKWYV OTIKG OEPUOKOAAAG
™G Metabo 1} Tng Pattex.

AuTtr) n ouokeun dev TipoopideTal
yla xprjon arnd atoua pe
TIEPLOPIOUEVES PUOIKEG,
aloONTMPLEG 1) TIVEUUATIKEG
IKAVOTNTEG 1 LE AVETIAPKT)
EMTIELPIQ KAUT) AVETIAPKEIQ
YVWOELG, EKTOC EAV ETUTNPOVVTAL
aro €va utevbuvo yla v
aodAAELA TOUG ATOWO 1) EXOUV
AdQBelL artd auTo odnyieg, yla Tov
TPOTIO |LE TOV OTIOIO TIPETIEL VA
XPNOYULOTIOLEITAL 1] CUCKEUN.

Mnv ETUTPEPETE TIOTE TN XP110N
NG ouoKkeung o madid.

Tantawdlanpenel va etupAEnovTal,
yla va eEacdaAiletal, OTL dev
maiouv e Tn CUOKELN).

3. Xpnon

ToroBetnon g BAoNG KAl ELOAYWYT| OTIKG
BepOKOAAQG.

TomoBeTNoTE TO TIOTOAL OEPUOKOAANONG EMAVW
ot BAon (XPNOLUOTIOmOoTE £Va UTIOOTPWHA artd
XaptdévLn EUA0). Elodyete To dIg TOU SIKTUOU.
@sppcxvers TO TILOTOAL BEPUOKOAANONG Yla
Tiepimov 7 Aemtad.

Evepyomomote Tnv mpowbnon Kat EMoTpwoTe
NV KOAAQ.

Miéote SuvaTd Ta POG EMIKOAANGT UAIKA Kal
evdey. dlopbwoTe. "HdN petd ano Aiya Aemtd To
onpeio emkOAANONG ival £Tolo.

4. ZupBOUAEG Kal EEUTIVEGQ
Avoelg

MNa waitepa kaAa anoteAéopata epyaciaqg:
Ta mpog emkOAANON (TIPog oTeyavoroinon fy
QPHOAOYNON) TUNHATA TIPETIEL VA EiVAL ATIOAUTWG
kabapd, xwpiq Aadla kat oTeyva.

a TNV €MKOAANON ETIOTPWOTE TN BEPUOKOAAQ
onpelaka N oe Awpideg. OxL pe emaiedn

Ta mpog EMIKOAANON TUNHATA TIPETIEL VA €XOUV TN
Bepuokpacia Tou SwuaTiou. OepuaiveTe TIG KPUES
emdpAvelES TIAAKLSIWV, HAPUAPOU K. ATLTIPLY aTtd



Vv emioTpwon (1. X. Je €va TIOTOAAKL KauToU
agpa).

AYPLEVETE TA UALKA TTIOU UITOPOUV Va ETIIKOAANBOUV
SUokoAa (EAAOTIKO, LETAANO, OPLOMEVA TIAACTIKA)
TPV ard TNV EMOTPWON TNG OEPHOKOAAAG (TT. X.
pe AeTtTO YUAAOXAPTO).

Emiong prnopeite va enegepyadeote kat okAnpd
adppwdn MAAoTIKA (T1.X. Styropor). Emotpwote
NV Kautn BepUOKOAAA GTO UTIOCTPWHA KAl OXL
oto Styropor.

g MepinTwon EMmKOAANGNG G€ Agieg 1] Aiyo o
KPUEG ETUPAVELES (TT.X.LETAANO) ETUOTPWOTE TN
BepOKOAAQ TIPWTA ETAVW OTNV Agia Kat Aiyo o
KpLa emdavela.

2 € HEYOAUTEPEG ETILPAVELEG ETIIOTPWVETE TNV
KOAAQ TIAVTA ONUELaKA (Le HeyAAa onueia
€MIKOAANONG). MNa v smKoMnon HEYAAWV
ETUPAVELWV XPNOIHOTIOLEITE LOVO OEPLOKOAAEG e
XPOvo TMENG Avw Twv 20 SEUTEPOAETITWV.

Ma v emKOAANON VPACUATWY 1) AVTICTOLK WV
UAIKWV ETIIOTPWVETE TN BgPHOKOANA o€ (IK-(aK.

lNa oteyavoroinon emoTpwVETE T BEPUOKOAAA
o€ Awpideg otnV TIpog oteyavoroinon B¢on. H
KOAAQ UTTOpEl va SlaoTPwOEL iEe OTIATOVAA.
OLKOAANPEVESG CUVEETELG ATTOKOAAOUVTALTIAAL AV
TIG BepUAVETE.

Ta katdAotra Tng KOAAAG TTou eEEXOUV UTtopEiTe
Va TO ATOPAKPUVETE XWPIg TIPOBANUa pe Eva
KOTIiSL TIOU €XETE TIPONYOUUEVWG BEPUAVEL.
ZTayovsq Ko)\)\aq Uropeite va adpalp€oETE TILO
€UKOAQ OTAV KPUWOOUV.

Av pecoAafrioel €va peyalo SidAepa epyaciag
(dvw TwV

30 Aemttiyv) TPABNETE TO PIg amd v Tipida, STt
aAALWG Urtopei va aroouvTtedei n BepLokOAAQ TTOU
BpiokeTal TN ouokeu).

Me pétpla iieon Tng powenong uropeite va
HEWOETE TN POT) TNG TT0COTNTAG TNG
BepoKOAAQG. YTIEPBOALIKN) TTieom UTTopEi va
TIPOKAAEDEL KOAANUA TOU OTIK BEPOKOANAG PECA
OTO TILOTOAL BEPUOKOAANONG KAL UTTAOKAPLOMA TNG
Tpowenong: NV mepinTwon autn OeppdveTe TO
TILOTOAL BePUOKOAANONG Yia 10 AeTTTd KAl KATOTILV
Tpc\BnETs TO OTIK TIPOG Ta £Ew. Eav To 0TIK
TIAPAEVEL OE PEYAAO BABOG peca OTO TIUOTOAL
BePOKOAANONG, OEPUAVETE €V VEO OTIK 0TI LUTN
TOU TILOTOALOU BepOKOAANONG, adrioTe TO va
AUDOEL E TO UTTAOKAPLIOUEVO OTIK KOL KATOTILV
TPAPNETE TO TIPOOEKTIKA TIPOG Ta €Ew. MNMpoooxn!
Mnv Tpaprigete 10 OTIK EVIEAWS EEW Ao TO
TILOTOAL BeppoKOAANONG. H kauTn KGAAQ, TIOU
TPEXEL OTO TUOTOAL BEPOKOAANONG, HTTOopEi va
TIPOKAAEDEL {nuLd.

5. Emokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWV
EPYAAEIWV ETUTPETETAL VA
SlevepyouvTal HOvo arod nAEKTPOTEXVITEG!

MNanAektpika epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETILIOKEUT|G areVBUVOEITE OTNV AVTIoTOLXN
avtinpoowreia TG Metabo. AieuBuvoelg BAgne
www.metabo.com.

EAAHNIKA el

Toug kataAdyoug avTAAAGKTIKWV UMOPEITE va
Toug KateBdoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

6. MepiBaAlovToAoyikn
npootacia

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOUOUG Yia TNV
anoppun cUPPWVA e TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TEPIBAAAOVTOG KaL Yla TNV AVAKUKAWGT TWV
AYPNOTWV UNXAVWV, CUCKEUACIWYV KAL TIPOCOETOU
eEOMALOMOV.

Movo yia Tig xwpeg g EE: Mnv nietdre ta
E NAEKTPIKA EpyaAeia 0Ta OKIAKA

aroppippatal ZVudwva Je TNV EVPWITAIKT
odényia 2012/19/EE mepi NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWYV CUCKEUWV KAL TNV EVOWHUATWON TNG
0TO €0VIKO 6iKalo, TA NAEKTPIKA EpYaAAeia TIPETIEL
va cuAAéyovTal EeEXwPLoTA Kal va eTloTpEdovTal
YO OVOKUKAWOT) JE TPOTIO PIAKO TIPOG TO
TiepIBAAAOV.

7. Texvika otolxeia

Metabo-oTikg OeppokOAAag:

@ 11 mm, urkoug 45-200 mm.

Taon ouvdeong: 100-240 Volt

loxug: ®aon B€ppavong 200 W,

ddon npepiag ep. 16 W.

Xpovog B€puavong: rep. 6 Aemtd
Ogppokpacia THENG: riep. 200°C,
NAEKTPOVIKA PUBLLOUEVN

HEY. armédoon OepokOAAnoNg: 18 g/min
Bapog: 0,25 kg

@ Epya)\sio g Katnyopiag Babuov npootaaciag

~ EvaAAaooduevo pevpa
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felel6sségunk tudataban kijelentjik: A
jelen ragasztopisztolyok — tipus és sorozatszam
alapjan térténo azonositassal (KE 3000,18121..) —
megfelelnek az irdnyelvek *1) és szabvanyok *2)
Osszes idevonatkozé rendelkezéseinek. A Mlszaki
dokumentacié a *3-nal) - lasd a lent:

*1) 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU
*2) EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce€ . R i

Bernd Fleischmann
*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2. Kuldnleges biztonsagi
utasitasok

Hasznalat elétt olvassa
Q@ el figyelmesen és
maradéktalanul a

hasznalati utmutatot. Orizze meg a
mellékelt iratokat és csak ezekkel
egyutt adja tovabb masnak a
készuléket.

A olvadoragaszto akar 200°C-os is
lehet! Vigyazat, égésveszély!

Kizarolag eredeti Metabo
tartozékokat hasznaljon.

Fuvokakészlet (menetes persely,
lapos fuvdka és résszivé fej). Csak
uzemmeleg készlléknél
cserélendé. Vigyazat,
égésveszély! Hasznaljon
védobkesztyut, vagy hasonlot.
Csere el6tt huzza ki a dugoét a
csatlakoz6 aljzatbdl!

Gyermekektdl tavol kell tarolni.

Csak az eredeti Metabo és/vagy
Pattex olvadéragaszté rud
alkalmazasa esetén biztositott
kifogastalan makddés.

A berendezést korlatozott fizikai,
szenzorikus vagy szellemi

képessequ, illetve kell6
tapasztalattal/ismeretekkel nem
rendelkezd személyek nem
hasznalhatjak. Kivetelt képez, ha
egy biztonsagért felel6s személy
feligyeletet biztosit szamukra,
vagy oktatasban részesitette 6ket
a berendezés hasznalatara
vonatkozoan.

Ne engedje meg, hogy gyerekek
hasznaljak a készuléket.

Mindig figyelni kell arra, hogy a
gyerekek ne jatszhassanak a
készlilékkel.

3. Hasznalat

Helyezze fel a tartdallvanyt és tolja be az
olvaddragaszté rudat.

Allitsa le a ragasztépisztolyt a tartéallvanyra
(esetleg hasznaljon kartonbdl vagy fabol készilt
alatétet). Csatlakoztassa a halézati csatlakozét.

Forrositsa fel a ragasztopisztolyt kb. 7 percig.
Nyomja meg az eléretolast és vigye fel a ragasztoét.

Nyomja 6ssze erésen az 6sszeragasztando
anyagokat és adott esetben korrigalja azt. A
ragasztott felllet mar révid idé elteltével teljes
meértékben terhelheté.

4. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

A kilénésen j6 munkaeredmények elérése
érdekében:

A ragasztando (letémitend6 vagy felfiggesztendd)
részeknek zsirmentesnek, szaraznak és teljesen
tisztanak kell lenniuk.

Az olvaddragasztét a ragasztas soran pontokban
vagy csikokban vigye fel. Ne kenje el.

Az 6sszeragasztando elemeknek
szobahémérsékletlieknek kell lennitk. A hideg
csempéket, marvanyt, stb. a felhordas el6tt fel kell
melegiteni (pl. egy hélégfuvé pisztollyal).

A nehezen ragaszthaté anyagokat (gumit, fémet,
egyes mlanyagokat) az olvadéragaszto felhordasa
elott fel kell durvitani (pl. egy finom
csiszoldépapirral).

Akar keményhab anyagok (pl. polisztirolhab) is
gond nélkiil ragaszthatoak. A forr6 ragasztét az
alapra vigye fel és ne a polisztirol habra.



Sima és/vagy kicsit hidegebb felliletek (pl. fém)
ragasztasakor az olvadoéragasztot el6szor a sima
és/vagy kicsit hidegebb fellletre kell felvinni.

Nagyobb feliiletek esetén a ragaszt6t mindig
pontokban (nagyobb ragasztépontokkal) kell
felvinni. Nagyobb fellletek esetén csak tobb mint
20 masodperces nyitott idejli olvadéragasztot kell
hasznalni.

Textil, vagy hasonlé anyagok ragasztasakor az
olvadéragasztét hullamos vonalakban kell felvinni.

Letémitéshez az olvaddragasztot csikokban kell
felvinni a letdmitend feliletre. A ragasztét egy
simitovassal el lehet simitani.

Az bsszeragasztott fellleteket felforrésitassal tjra
szét lehet szedni.

A kinyul6 ragasztomaradékot egy felmelegitett
késsel gond nélkdl el lehet tavolitani.

Alecsbéppent ragaszto a legjobban kihdlt allapotban
tavolithato el.

A munkavégzés soran beszurt hosszabb szlinetek
esetén (

30 percnél hosszabb sziinetekben) huzza ki a
dugot a csatlakozé aljzatbdl, kiilénben a
készllékben talalhato olvaddragasztd lebomolhat.

Az el6tolasra gyakorolt mérsékelt nyomassal az
olvaddragaszto mennyisége finoman adagolhat6. A
tulzott nyomas hatésara az olvadéragaszté rud
beszorulhat a ragasztépisztolyba és leblokkolhatja
az el6tolast: Forrdsitsa fel a ragasztédpisztolyt 10
percig és huzza ki a ragaszté rudat. Amennyiben a
rud tal mélyen lenne a ragasztépisztolyban,
Melegitsen fel egy ujabb ragasztérudat a
ragasztopisztoly hegyén, hagyja azt 6sszeolvadni a
beszorult riddal és huzza ki ovatosan. Figyelem!
Ne huzza ki teljesen az olvadékragaszté-rudat a
ragasztépisztolybdl. A ragasztopisztolyba bekerulé
forrd olvadékragaszté sériiléseket okozhat.

5. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak
villamos szakember vegezheti!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

6. Kérnyezetvédelem

Kévesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot
haztartasi hulladék kézé! A 2012/19/EU sz.,
a régi elektromos és elektronikus berendezésekrél
és annak nemzeti jogba valé atvételérél szo6lo
Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt
elektromos szerszamokat kilon kell gyujteni és
koérnyezetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.

MAGYAR hu

7. Miiszaki adatok

Metabo olvadéragaszté rudak:
Atméré: 11 mm, hossz: 45-200 mm.

Csatlakozo fesziiltség: 100-240 Volt

Teljesitmény: felforrésodasi fazis: 200 W,
Nyugalmi fazis: kb. 16 W.

Felforrésodasi ido6: kb. 6 perc

Olvadasi hémérséklet: kb. 200°C,
villamos szabalyozassal

max. ragaszto teljesitmény: 18 g/perc
Suly: 0,25 kg

[O] Il védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram
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1. [JeKnapauuAa cooTBETCTBUA

HacToswmm 3anaBnsem ¢ nosHon
OTBETCTBEHHOCTbIO: JaHHbIE K/1eeBble MUCTONeThbI
C MAEHTUDUKALMEN NO TUMY U CEPUAHOMY HOMEpPY
(KE 3000,18121..) oTBEYalOT BCEM AEMCTBYIOLLMM
NOJIOKEHUAM AUPEKTMB *2) U HOPM *3).
TexHUYECKyo JOKYMEHTaLUMIO AN *4) - CM. HUKE:!

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, EN 60335-1,
EN 60335-2-45, EN 50581:2012

Ce . Rz

*3) Vice President Product Engineering & Quality
Responsible person for Documentation
Metabowerke GmbH, 72622 Nuertingen, Germany

2017-06-01
Bernd Fleischmann

2. Ocobble yRa3aHUA N0 TEXHUHKE

6e3onacHoOCTH
Q@ MCNoNb30BaHUEM
BHMMATE/IbHO U B
NOJIHOM O6BbEME NpoYnTamTe
WMHCTPYKLMIO NO UCMNOJIb30BaHUIO.
CoxpaHsanTe BCe npunaraemble
AOKYMEHTbI U nepegaBanTe
BMECTE C MHCTPYMEHTOM.

MnaBKWM KNewn HarpesaeTca 40
200 °C! OCTOpO*KHO, ONACHOCTb
oxoral

Ncnonb3ynTe TONbKO
OpUrMHanbHyI0 ocHacTKy Metabo.

Ha6op HacapoK (CocTouT u3
pe3bb0BOM BTY/IKU, MIOCKOM
HacaKu 1 HacagKW ANA LIBOB).
MNepepn 3ameHOM HacagKu
NPOrpemnTe MHCTPYMEHT.
OcCTOpOXKHO, ONacHOCTL oxoral
Mcnonb3ymnTe 3awmTHble
nepyatku. lNepen 3ameHoM
OTHJIIOYMUTE UHCTPYMEHT OT
cetu!

XpaHWTe MHCTPYMEHT B
HegoCTYNHOM A8 AeTeln MecTe.

BesynpeyHas paboTa
rapaHTUpyeTcs TOJIbKO Npu

MNepen

MCMNOJIb30BaAHNKN OPUrMHANBbHbIX
CTepxHen nnaBKoro Kies Metabo
n/vnn Pattex.

JaHHoe yCTPOMCTBO HE JOMKHO
MCNoIb30BaTbCA /IMLAMM,
KOTOpPble HE B COCTOSHMM
CMpaBMTbLCA C HUM B CUy CBOMX
OrpaHUYeHHbIX PU3UYECKMX,
NMCUXMUYECKUX UM YMCTBEHHbIX
BO3MOMXHOCTEMN, a TaKKe B CUNy
OTCYTCTBUA 3HAHWM W/MAK OnbITa.
OTO BO3MOKHO, TONIbKO €C/IU 3TU
/Mua HaxoZATCA Nog,
HabNAEHNEM YENOBEKA,
OTBETCTBEHHOIO 3a UX
6e30MacHOCTb, U €C/IU OHU
noJlyYnan OT Hero
COOTBETCTBYIOLUME YKa3aHWsA No
MCNOJ/Ib30BaHUIO YCTPOMCTBA.

He ponycKkaTb feten K
MCNOJIb30BaHMIO MHCTPYMEHTA.

[eTn JOoNHHbI HaX0AWUTBLCA Noj
MOCTOSIHHbIM HabAEHUEM,
4TO6bl OHU HE UCMONb30BaM
YCTPOMCTBO B KAYECTBE UMPYLLKM.

3. Ucnonb3oBaHue

YcTaHoBWTE NPOBOJIOYHYIO CKOBY U BCTaBbTe
CTepHeHb NIaBKOro Kes.

MocTaBbTe KNEEBOWM MUCTO/IET HA NPOBOJIOYHYHO
CKOOY (Npy HEO6XOAUMOCTH UCMONL3YITE
KapTOHHYIO MW lepEBAHHYI0 NOACTAaBKY).
BcTaBbTe BU/IKY B PO3ETHY.

JaviTe nMcToNETY NPOrpeTbCsi OKON0 7 MUHYT.
HammuTe Ha KypOK M HaHecuTe Kew.
BbIPOBHSITE U C CUMION NPUKMUTE CKNIEMBAEMble
NoBEpPXHOCTHM ApYr K Apyry. CKNerKy MOXHO

noABepraTb HarpysKe noyTH cpasy nocne
CH/IeMBaHus.

4. CoBeTbl U peKOMeHpauuu

[na nony4yeHusa xopoulero pe3yibrara:
CrneviBaemble (YNIOTHAEMbIE UK
3aesnbiBaemMble) NOBEPXHOCTU JOTHHbI GbITb
06€3HUPEHHbBIMW, CYXUMU 1 aBCOIOTHO YUCTbIMM.

HaHocuTe Hieit TouKamu uam nosnocKamu. He
pasmasblBaiiTe.



CHnevBaeMble AeTanu AONKHbl O6bITb KOMHATHOM
Temnepatypsbl. [AnTKy, Mpamop u T. n. nepea
HaHeceHVeM Kiea Heo6X0aMMO NPOrpeTb
(HanpumMep, C NOMOLLBIO TEXHUYECKOTO heHa).

Mnoxo cknenBaembiM MaTepvanam (pesuHa,
MeTasIN, HEKOTOopble TUMbI N1IaCTMacc) nepea
HaHeCeHWeM NIaBKOro Kief Heo6Xo4MMO NpuaaThb
LLepoXoBaToCTb (HanpUMep, C MOMOLLbIO
wandosanbHOM bymarn).

MucToneT MOXHO UCNOb30BaTL AJ1A
NPUKIEMBaHUA AeTanel U3 EeCTKOro neHonaacTa
(Hanpumep, neHononncTMposa). B atom ciyvae
HaHOCWTE ropsiYniA KNel Ha OCHOBaHue, a He Ha
neHonsacr.

Mpu HaknenBaHWM geTanen Ha rnagkve uuam
XOJI04HbIE MOBEPXHOCTU (Hanpumvep,
MeTaNIMYECKWNE) HAHOCUTE KIEN CHayYana Ha HuX.

[Mpu CKNenBaHWM OYEHb LUMPOKKUX AeTanen Bcerga
HaHOCUTE KNen KPYMHbIMM TO4KamK. B aTom
cny4ae VICI'IOJ1b3yVITe rlﬂaBHMM I-(ﬂel/l C BpemeHeM
[0 cxBaTbIBaHWA 6osee 20 CeKyHa.

anI CKNnenBaHUN TEKCTU/IbHbBIX NI aHAJTOMMYHbIX
mMaTepuanoB HaHoOCUTe KJIeM BOJIHUCTBIMU
JIMHUAMMN.

Mpu yNNOTHEHUN HAHOCKUTE KNel nosocamu Ha
YNIOTHAEMBIW y4acToK. B aTom cnyyae Knen
MOMHO pasrnafMTb C NOMOLLbIO WNaTens.

CH/leeHHOE MECTO MOMHO CHOBA PasbeanHUTb
nyTem Harpesa.

BbICTyI'IaIOLLl,VIe OCTaTKU KieA JIerko yaananTcaA
HarpeTbiM HOXOM.

Kannv knes Nlydlle BCero yaanaTb B OX/1aeHHOM
COCTOAHUN.

Mpwv ponrnx nepepbiBax B paboTe (6onee

30 MWHYT) BbIHUMANTE BUJIKY MHCTPYMEHTa U3
PO3ETKM, TaK KaK B NPOTUBHOM CJly4ae
HaXOAALWMNCA B MHCTPYMEHTE K/IeN MOXET
PasnoMMUTLCA.

Mopaya Knes perynvpyeTca M3MEeHEHNeEM CHbl
HamaTtua Ha KypoK. C/IMLWIKOM CUbHOE HamaTtune
MOET NPUBECTM K 3aLLEM/IEHUIO KNeALLero
CTEPIKHA B MUCTO/1ETE U BIOKMPOBKE NOAAYM:
HarpemTe KaeALmi NucToneT B TedeHne 10 MUHYT
M N3BNIEKUTE CTepeHb. Ecan cTepeHb 3acTpan
O4eHb rly6oKO, HarpenTe HOBbIM CTEPIKEHb Ha
KOHYMKE MUCTONeTa, MPUKMUTE Ero K
3aCTpABLUEMY CTEPHHIO A/1A CMINaB/eHUA U
OCTOPOXHO u3BnekuTe. Buumanue! He
BbITACKMBaWTE CTEPKEHb U3 NMMCTONETA
NOIHOCTbIO. [OpPAYMI KNen, LMPKYNPYIOLLMI B
NUCTONIETE, MOXET NPUBECTHU K NOBPEKAEHUAM.

5. PemoOHT

PeMOHT 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB 0J1HHEeH

OCYLLECTBJIATLCA TOJIbKO
KBannM$pu1LuMpoBaHHbIMK cneLanncTamm-
aneKkTpuKamu!

[na peMoHTa aneKTporHcTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHaibHoe
npepcTaBuTensCTBO Metabo. Aagpec cM. Ha caiTe
www.metabo.com.

PYCCKWMH

CnucKM 3anacHbIX YacTer MOXHO CKavaTb Ha
caute www.metabo.com.

6. 3awuTa oKpyaloLei cpeabl

CobntogaiTe HauMoHabHbIE NpaBuna
9KOJIOTMHECKM 6e30MacHON yTUAn3aumm n
nepepaboTKU OTCNYHUBLUMX UHCTPYMEHTOB,
YMNaKOBKW U NPUHAANEHKHOCTEN.

Tonbko pns ctpaH EC: He yTununsupyite
E 9NIEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU

oTxogamu! CornacHo eBponemncKom
avpektuse 2012/19/EU no otxopam
9/IEKTPUYECKOrO U BNEKTPOHHOIO 060PYA0BaHMA U
COOTBETCTBYIOLMM HaLMOHaIbHBIM HOPMam
OTC/IyUBLUWE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTbI NoA/IeaT
cH0opy C Lesbio UX NOCNEAYIOLWEN SKONOTMYECKN
6e3onacHom nepepaboTKK.

7. TexHun4yecKue
XapaKTepUCTUKH

CrtepHHU nnaBKoro Knea Metabo:

o 11 Mm, gnmMHa 45-200 mm.
HanpsasxeHue cetn: 100-240 B
MouwHocTb: pasa Harpesa 200 BT,
dasa noKos oK. 16 BT.

Bpemsa HarpeBa: oK. 6 MUH.
Temnepatypa nnaBneHus: oK. 200 °C,
3/IeKTPOHHAsA peryiMposxa

MaKc. cKopocTb nogayuu Knea: 18 r/muH
Bec: 0,25 Kr

[O] HcTpymeHT Knacca 3awmTbi |l

~ [epemeHHbIV TOK

EAL

UHdopmauma ana nokynaTena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC RU A-DE.BJ108.B.01674, cpoK aencTBus ¢
30.08.2018 no 29.08.2023 r., BblgaH OpraHom no
cepTuduKaumm npoayKumm «MIBAHOB
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIM DOHL,
CepTtundukaunm»; Agpec(top. n dakxT.): 153032,
Poccuickana ®epepauus, MiBaHoBcKas 061, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, a. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; AtTectar
akkpeamTaumm Ne RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 1

CtpaHa nsrotoBneHus: PyMbiHUA

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmaxus

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccusn, 127273, MockBa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[JaTa npousBoacTBa 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 A umdpa o603HavaeT rog,

ru
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PYCCKWMM

Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To u3genve
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl
0603HavalT HOMep MecALa B rogy NPou3BOACTBA,
Hanpumep «05» - mam

CpoK cny6bl U3genus coctaBnseT 7 neT. He
pPEKOMEHAYETCA K 3KCnyaTaLuy No UCTe4eHun 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roToBNEHUS 6e3
npeasapuTeibHON NPOBEPKM (4aTY U3rOTOBEHUS
cM. Ha aTukeTke).

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

170 24 6560 - 0918

metiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




