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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Таблица 1
ПАРАМЕТРЫ/МОДЕЛЬ СР 18-25Р
Код Е2001.004.00
Мощность, Вт 1800
Напряжение питания, В 230
Скорость вращения диска,об/мин 4800
Диаметр диска, мм 254
Диаметр посадочного отверстия диска, мм 30
Максимальная глубина пропила под углом 90°, мм 88
Максимальная глубина пропила под углом 45°, мм 58
Размер стола, мм 695х555
Расстояние до упора справа от диска, мм 0-305
Расстояние до упора слева от диска, мм 0-254
Габаритные размеры, мм 710х910х1050
Масса нетто, кг 27,3
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1. Параллельный упор
2. Подвижный упор
3. Ручка фиксации параллельного упора
4. Шкала угла наклона
5. Ручка фиксации угла наклона
6. Толкатель
7. Колесо настройки глубины резания и 
угла наклона
8. Ручка колеса настройки
9. Ножки подставки
10. Выключатель питания
11. Выключатель защиты от перегрузки
12. Место хранения защитного кожуха

13. Шестигранный ключ
14. Ключ для замены пильного диска
15. Место хранения ключа для замены 
диска
16. Место хранения углового упора
17. Угловой упор
18. Фиксатор поворота углового упора
19. Рабочий стол
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20.	Фиксатор защитного кожуха
21.	Направляющий паз для углового 
упора
22.	Расклинивающий нож
23.	Вставка стола
24.	Фиксатор вставки
25.	Отверстие для подключения пы-
леудаления (пылесоса)
26.	Наружняя часть подставки
27.	Упор ножек подствки
28.	Ножка подставки

29.	Регулируемая ножка подставки
30.	Внутренняя часть подставки
31.	Место хранение подвижного упо-
ра
32.	Фиксатор подвижного упора
33.	Пильный диск
34.	Защитный кожух
35.	Шкала (для параллельного упора)
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Рис. 23
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Продольное пиление 
Выполняется под углом 90° 
(угол наклона диска 0°) 
вдоль волокон заготовки

Косое пиление
Выполняется под углом 90° 
(угол наклона диска 0°) 
под любым углом к волокнам заго-
товки
Поперечное пиление с наклоном
Выполняется под углом, отличным 
от 90° 
(угол наклона диска от 0° до 45°) 
поперек волокон заготовки

Продольное пиление с наклоном
Выполняется под углом, отличным 
от 90° 
(угол наклона диска от 0° до 45°) 
вдоль волокон заготовки

Комбинированное пиление
Выполняется под углом, отличным 
от 90° (угол наклона диска от 0° до 
45°) под любым углом к волокнам 
заготовки

Поперечное пиление.
Выполняется под углом 90° 
(угол наклона диска 0°) 
поперек волокон заготовки
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9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 
ИХ УСТРАНЕНИЯ

                                                                                                                                                
Таблица 2 

Неисправность Возможная причина Действия по устранению

Станок не включается

Нет электроэнергии

Проверьте напряжение в 
электросети
Проверьте кабель пита-
ния на наличие повреж-
дений

Износ щеток двигателя Замените щетки.
Сработала защита от пе-
регрузки Перезапустите защиту

Сильная вибрация

Диск не сбалансирован Замените пильный диск
Диск поврежден Замените пильный диск
При сборке крепеж неза-
тянут 

Проверьте и затяните 
весь крепеж

Станок стоит неровно Установите станок на 
ровное основание

Параллельный упор не 
фиксируется

Фиксатор на упоре не от-
регулирован Отрегулируйте фиксатор

Параллельный упор дви-
гается рывками

Упор установлен непра-
вильно

Соберите упор правиль-
но

Направляющие загряз-
нены

Почистите и смажьте на-
правляющие

Фиксатор не отрегулиро-
ван Отрегулируйте фиксатор
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На детали следы пере-
грева и сколы

Тупой диск Замените пильный диск

Пильный диск стоит не-
ровно

 Смотрите пункт  «На-
стройка положения 
пильного диска»

Большая подача Подавайте заготовку 
медленнее

Параллельный упор сто-
ит неровно

Настройте параллель-
ный упор

Деформированная заго-
товка

Замените заготовку
Всегда размещайте за-
готовку выпуклой частью 
вверх

Расклинивающий нож 
стоит неровно

Настройте расклинива-
ющий нож

При пиление заготовка 
отходит от параллельно-
го упора

Пильный диск не зато-
чен или заточен непра-
вильно

Заточите или замените 
пильный диск

Колесо регулировки вы-
соты пропила / угла на-
клона тяжело поворачи-
вается

Шестерня и/или винт 
внутри корпуса забиты 
опилками и пылью

Очистите шестерню и 
винт

Диск плохо пилит

Диск тупой или грязный Очистите и заточите 
диск

Тип диска не подходит к 
материалу

Замените диск на пра-
вильный

Диск установлен непра-
вильно

Установите диск пра-
вильно

Искрение в двигателе Износ или повреждение 
щеток Замените щетки.

Ремонт станка должен производиться только квалифицированными специ-
алистами в сервисном центре.

 
10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

Изделие в заводской упаковке можно транспортировать всеми видами кры-
того транспорта при температуре воздуха от - 50 °С до + 50 °С и относительной 
влажности до 80 % (при температуре плюс 25 °С) в соответствии с правилами 
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ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН

Наименование изделия:___________________________________________________

Модель:________________________________________________________________

Артикул модели:_________________________________________________________

Дата выпуска: ___________________________________________________________

Серийный номер: ________________________________________________________

Дата продажи: ___________________________________________________________

Штамп торговой организации: 

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра


