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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operacgdo e a Descrigdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolforklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeét turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAMO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal Epyaoiag Kal €§fynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve galisma agiklamalarini ve de sembollerin aciklamalarini
iceren metin bolima.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symbolt

Textova Cast' s technickymi datami, doélezitymi bezpe¢nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio stiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste néitajate, oluliste ohutus- ja té6juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TeKCTOBbIV pa3aern, BKIOYaoLLMA TEXHUYECKME AaHHble, BaXKHble pekoMeHAaumum no 6esonacHocTu
aKCMnyaTaumu, a Takke onucaHne NCnonb3yemblX CUMBOSIOB.

YacT ¢ TEKCT C TEXHUYECKM AiaHHM, BaXKHU yKasaHus 3a 6e30macHoCT u pabota
1 passicHeHUe Ha CUMBOSUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

H

TekcTyaneH Aen co TeXHWYKM KapaKTepucTuku, BaxHu 6e3begHocHM 1 paboTHM ynaTtcTea
1 objacHyBatbe Ha cumbonuTe.

TekcToBa YacTUHa 3 TEXHIYHUMW JAHUMU, BaXNMBUMU BKasiBKaMu 3 TexHikvu 6e3neku Ta ekcnnyartauii
i NOSICHEHHSIM CUMBONIB.
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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than a
full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte
weniger als eine volle Zahnhdhe unter dem Werkstlick sichtbar sein.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piece. Moins d’une
dent compléte devrait apparaitre sous la piece.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo in lavorazione.
Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione dovrebbe essere visibile

meno della completa altezza del dente.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo. La

hoja de sierra no debera sobresalir mas de un diente de la pieza de
trabajo.

Deveria estar visivel por aproximadamente menos do que uma altura
de dente abaixo da peca a ser trabalhada.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er dient minder
dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

Tilpas skeeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma maksimalt
veere en hel tandhgjde synlig under emnet.

Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal vaere
mindre enn en full tannhgyde synlig under arbeidsstykket.

Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen av en
tand under arbetsstycket maste vara mindre an en hel tand.

Aseta leikkaussyvyys tykappaleen paksuuden mukaan. Tybkappaleen
alla tulisi teraa nakya korkeintaan taysi hammaskorkeus.

MpooapudaoTe To BABOG KOTIG OTO TIEXOG TOU UTTO KaTepyaaia
Tepayiou. Katw 1o uTrd katepyaaia Tepdyio TPETTEN va gaiveral AiyoTepo
atré éva oAGkANpo GOVTI Tou TTPIOVOBITKOU.

Kesme derinligini is pargasinin kalinligina gore ayarlayin. is pargasi
altinda tam dis uzunlugunun daha azi gériinmelidir.

Pfizpusobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem by méla byt
viditelnd méné nez cela vyska zubu.

Hrubku rezu prispdsobte hribke obrobka. Pod obrobkom by malo byt
vidiet menej pilového listu ako pInd vysku zuba pily.

Gtebokos¢ ciecia nalezy dopasowaé do grubosci obrabianego
przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysoko$¢ zebow
pod obrabianym przedmioten.

Avagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfeleléen kell
megvalasztani. A flirészlapbol a munkadarab alatt kevesebb mind egy
teljes fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa naj
manj kot viSina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljiv
manje od jedan puni zub.

Izvglieties zaigdanas dziiumu, kas atbilst zaigjama priekdmeta
biezumam. Zaigdanas dziiumam jab(t tik lielam, lai zem zaigjama
priekdmeta redzamas asmens daias augstums bltu mazaks par
asmens zobu augstumu.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da peca a ser trabalhada.

Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora. Ruodinio
apaeioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiklo danties
aukata, idlindusi disko dalis.

Kohandage I6ikesligavus tooriku paksusega. Saeketas voib tooriku alt
vahem kui Uhe tdishamba vorra vélja ulatuda.

YcTaHaBnuBsaiiTe rnyGuHy pesa B COOTBETCTBUM C TONLMHOM AeTany.
Mo AeTanbto NUNbHOE NOMOTHO HE AOMKHO BbICOBLIBATLCS Goree Yem
Ha oauH 3y6.

BuHaru HacTpoiieaiTe gbn6oynHarta Ha psisaaHe CbobpasHo
nebenvHata Ha cTeHaTa Ha obpaboTtBaHus getaiin. Ot obpaTHaTa
CTpaHa Ha feTaiina AuckbT TpsibBa fa ce nofgasa Ha pascTosiHue,
No-Marnko OT eiHa BUCOYMHA Ha 3bba.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru. Sub piesa de
lucru ar trebui sa se vada mai putin de indltimea intreaga a unui dinte.

Mpunarogete ja anaGounHaTa Ha 3aceKoT BO 3aBUCHOCT Of NyCTUHaTa
Ha obpaboTyBaHoTo napye. Hewwto nomanky of uen 3abeu, of
ceunnoTo Tpeba Aa 6uae BUANMB Nof paGoTHOTO napye.

MnbuHa pisaHHsi NOBUHHA BIAMOBIAATY TOBLUMHI 3aroToBkw. Mg
3aroTOBKOK MUIMKOBWIA AUCK MAe BUCTYNaTH He Binblue, Hix Ha ofHy
NOBHY BUCOTY 3y6LjiB.
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Carry out a test cut
Probeschnitt durchfiihren
Effectuer une coupe d'essai
Effettuare un taglio di prova
Efectuar corte de prueba
Efectuar experiéncias de corte
Proefsnede maken
Foretages et prevesnit
Foreta provekutt
Gor ett provsnitt!
Mpoyuatornot oTe [ a SOKWAOTIK  TOW
Deneme kesmesi yapin
Provedte zkuSebni fez.
Vykonat skuSobny rez.
Wykonac prébe ciecia
Végezzen teszvagast
Opravite preizkusni rez!
Izvesti probno rezanje
Javeic izméginajuma griezums!
Atlikite bandomajj pjavj!
Teha proovilige!
BbinonHuTe npo6HbIi npoxor,
HanpaseTe npo6Ho psizaHe!
Efectuati un test de taiere
[la ce Hanpasw NpobHO ceverse
BuikoHaTV npo6He pisaHHst
bl lasl el sl




For safety reasons this power tool is fitted with a switch lock
and the On-/Off switch cannot be locked in the "On" position.

Aus Sicherheitsgriinden ist das Elektrowerkzeug mit einer
Einschaltsperre versehen und der Ein-/Ausschalter laRt sich
nicht arretieren.

Pour des raisons de sécurité, I'outil électrique est doté d'un
verrouillage de mise en marche et le commutateur de mise en
marche et d'arrét ne peut pas s'enclencher.

Per motivi di sicurezza, questo utensile elettrico é dotato di
pulsante d'arresto.

Por razones de seguridad la herramienta electtricatiente un
seguro de arranque, el interruptor de arranque no tiene la
posibilidad de de enclaviemento.

Por razdes de seguranca a ferramenta eléctrica possui um
encravamento de ligagao. Além disso, ndo é possivel fixar o
interruptor.

Uit veiligheidsoverwegingen is de machine van een
inschakelvergrendeling voorzien en de aan-uitschakelaar is
niet te vergrendelen.

Maskinen er af sikkerhedshensysn forsysnet med en
indkoblingsspeerre.

Av sikkerhetsgrunner er elektroverktoyet utstyrt med
innkoblingssperre, og av-/pa-bryteren lar seg ikke lase.

For Din sakerhet &r maskinen utrustad med lasknapp sa
strémbrytaren ej kan tryckas in.

Turvallisuussyisté on ko. sdhkétyokalu varustettu kytkemisen
estolla ja On-Ei-kytkinta ei voi lukita.

TonAektpik epyaAe o € vat eEOTAION VO YIG A Youg
QOMOAE OG e |1 0 0P  AELa EVEQYOTIO NONG Kal 0 Slak Mg
£VEQYOTIO NOT|G/ATIEVEPYOTIO NONG eV UMOPE VA A0PAAIDTE .

Giivenlik nedenleriyle bu alet bir kapama emniyeti ile
donatiimig olup, agma’kapama salteri kilitlenmez.

Z bezpegnostnich diivodl nelze zaaretovat vypinac v poloze
ZAPNUTO.

Z bezpecnostych dovodov je toto elektrické naradie vybavené
blokovacim zariadenim spustania a aretécia vypinaca nie je
mozna.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa to elektronarzedzie jest
wyposazone w blokade wytacznika, a wytacznika On/Off nie
mozna zablokowa¢ w pozycji On (Wk.).

Biztonsagi okokbdl ez a szerszam egy olyan KI/BE kapcsoléval
van szerelve, ami nem régzithetd "BE” llasban.

Iz varnostnih razlogov je elektri¢no orodje opremljeno z zaporo
vklopa in stikalo za vklop/izklop se ne da kiksirati.

1z sigurnosnih razloga elektricni alat je predviden jednim
zatvaracem za ukljucivanje i prekidac za ukljucivanje i
iskljucivanje se ne moze aretirati.

Dro$ibas noltika elektriskie instrumenti ir aprikoti ar slédza
blok&taju un slédzi nevar nofiksét.

Saugumo sumetimais elektros prietaise yra paleidimo
blokavimo mechanizmas, ir negalima uzfiksuoti jjlungimo/
isjungimo jungiklio.

Turvakaalutlustel on elektritoériist varustatud
sissellllitusblokeeringuga ning sisse-valja lilitit pole voimalik
fikseerida.

113 cooBpaxeHuit 6e30NacHOCTI STOT ANEKTPOUHCTPYMEHT
OCHalLLeHeH BroKMpaTopoM BKITKOHEHIS), KOTOPBII CRYXUT Ans
Npe/joTBPALLEHNS CaMOMPOU3BONBHONO UMM Cy4altHoro
BKITIOYEHNS.

Ot cbobpaxeHus 3a 6e30nacHOCT enekTpUieckusaT
VHCTPYMEHT Ma BrokMpOBKa Ha BKITIOYBAHETO U BYTOHBT 3a
BKTIOYBAHE 1 M3KMKOYBaHe He MOXe fia ce Grokupa.
Din motive de securitate aceasta scula electricé este dotata cu
un blocaj pe comutator iar comutatorul Pornire / Oprire nu
poate fi blocat in pozitia "Pornit"
Op 6e3begHocHM MpUYMHM OBaa MalumHa e o6esbeneHa co
NPeKVHYBaY KOYHMLIA Taka LUTO MPEKUHYBAYOT 3a BKIy4yBare
He MOXe /la Ce 3aKnyuu BO BKIy4eHa noanuuja.
[insi uineit Geanekn enekTpoiHCTPYMEHT obnagHaHuit
MexaHi3MoM 610KyBaHHS! NPOTU BKIIOHEHHST; BMUKaY/BUMMKaY
HEMOXIMBO 3abrokyBaTy.
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If a correction of the 90° angle of the guide-plate to
the saw blade is necessary, use the correction
screw.

Falls eine Korrektur des 90° Winkels der
Fihrungsplatte zum Ségeblatt nétig ist, diese mit der
Korrekturschraube durchfiihren

Si une correction de I'angle a 90° de la plaque de
base par rapport a la lame de scie s'avere
nécessaire, il convient alors d'avoir recours a la vis
de correction.

Nella caso in cui si rendesse necessaria una
correzione dell 'angolo di 90° della piastra di base
rispetto alla lama, questa potra essere effettuata
agendo sulla vite di correzione.

Si es necesario un ajuste o correccion de
perpendicularidad (90°) del disco de sierra actuar
sobre el tornillo de ajuste.

Caso se torne necessario corrigir a esquadria da
base em relagéo ao disco de corte, agir sobre o
parafuso de afinagéo.

Indien een korrektie van de 90° hoek van de
bodemplaat ten opzichte van het zaagblad nodig is
kan deze worden gekorrigeerd met de
korrektieschroef.

Safremt det er ngdvendigt med en korrektion af
bundpladens 90° vinkel i forhold til savklingen,
gennemfores denne med korrektionsskruen.

Hvis det er ngdvendig a foreta en justering av
90°-vinkelen pa feringsplaten i forhold til sagbladet,
ma dette gjeres med justeringsskruen.

Med stéllskruv ar det méjligt att justera 90°- vinkeln,
bottenplatta till sagklingan.

Mikéli pohjalevyn 90°-kulman oikaisu sahanteraan
nahden on tarpeen, oikaisu suoritetaan
oikaisuruuvista.

T TEP TTWOT) TIOV € VAL amapa T B a 8t pbwon
™G YV a¢ Twv 90° TG MA Kag 08 ynong mpog 1o
6 OKO TIPIOV OUATOG, T TETP TELAUT VA
npaypatonomOe e Tov koxA a 81 pbwong

Kilavuz levhanin testere bicagina 90°'lik konumunda
bir diizeltme gerekiyorsa, bunu diizeltme vidasi ile
yapin.

Je-li nutna oprava kolmosti vodici desky k pilovému
kotouci, provedte to nastavovacim Sroubem.

Ak je potrebna korekttra 90° uhlu vodiacej platne k
pilovému listu, pouzite korekénu skrutku.

Jezeli konieczne jest skorygowanie kata ustawienia
plytki prowadzacej 90° w stosunku do brzeszczota,
nalezy wykorzysta¢ do tego celu $rube regulacyjna.

Ha az alaplap és a fiirészlap altal bezart 90 fokos
sz06g korrekcidra szorul, hasznalja az allitd csavart.

Ce je potrebna korektura 90° kota vodilne plogge k
Zaginemu listu, to opravite s pomocjo korekturnega
vijaka.

Ako je potrebno korektura kuta vodece ploce od 90°
prema listu pile, ovu izvesti sa vijkom za korekturu.

Gadijuma, ja nepiecieSama atbalsta plaksnes 90°
lenka korekcija attieciba pret zaga ripu, izmantojiet
korekcijas skravi.

Jei tarp kreipiamosios ir pjuklo reikalinga 90°
laipsniy pataisa, tai atlikite pataisos varztu.

Juhul kui on vaja parandada juhtplaadi 90° nurka
saelehe suhtes, siis tehke seda korrigeeriva kruviga.

[ns perynupoBkw yrna 90 rpag HanpasnstoLen
LUMHBI MUIBHOTO MONOTHA CIYXWT PEryn1POBOYHbIA
BUHT

Ako e Heobxoanma kopekums Ha brbna ot 90° Ha
BofeLlaTa nnoya CrnpsmMo pexeLuns AucK,
HanpaseTe 5 C KOPUTMPALLUS BUHT.

Daca este necesara o corectie in unghi de 90° a
placii de ghidare fata de lama ferastraului, utilizati
surubul de corectie.

[lokonky e noTpe6Ho koperupatrbe Ha aronot og 90°
BOZAeYKaTa NoBpLUMHA KOH CEeYMIIOTO Ha nunara,
KOpUCTET ro LIpadhoT 3a kopekuuja.

kLo HeobxigHa kopekuis kyTa 90° HanpsiMHOT
NNacTUHW NUINKOBOIO AUCKY, BUKOHATKN KODEKLI,iIO 3a
AO0NOMOrn perynoBanbHOro reuHTa
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Do not operate saw with handle lever release button pressed in or
with handle not locked into position.

If the Tilt-Lok handle moves with the handle release lever in the
locked position, do not operate saw. Return the circular saw to a
MILWAUKEE service facility for repair immediately.

Beim Sagen darauf achten, dass der Handgriff eingerastet ist und
der Arretierhebel nicht betatigt wird. Die Sage nicht benutzen,
wenn sich der Handgriff trotz gesichertem Arretierhebel bewegen
lasst. In diesem Fall die S&ge sofort in eine Milwaukee Werkstatt
bringen.

Pendant le sciage, veiller a ce que la poignée soit enclenchée et a
ce que le levier d e blocage ne soit pas actionné. Ne pas utiliser la
scie s'il est possible de bouger la poignée bien que le levier de
blocage soit assuré. Dans ce cas, remettre la scie immédiatement
a un atelier Miwaukee.

Mentre si utilizza, fare attenzione a che la maniglia sia inserita e
non si azioni la leva di bloccaggio. Non utilizzare la sega se si
riesce a muovere la maniglia nonostante che si sia arrestata la leva
di bloccaggio. In questo caso portare la sega immediatamente in
una officina Milwaukee.

Cuando sierre, compruebe que la empufiadura esté encajada y no
esté accionada la palanca de bloqueo. No use la sierra cuando
compruebe que la empufiadura se mueve a pesar de estar
asegurada la palanca de bloqueo. En tal caso, envie
inmediatamente la sierra a un taller Milwaukee.

Observar, durante o funcionamento da serra, que a pega manual
esteja encaixada e que a alavanca de bloqueio ndo seja
accionada. Nao utilizar a serra, quando a pega manual se deixar
mover apesar da alavanca de bloqueio ter sido accionada. Neste
caso levar imediatamente a serra para uma oficina Milwaukee.

Let bij het zagen op dat de handgreep vastgeklikt is en dat de
vastzethendel niet bediend wordt. Gebruik de zaag niet wanneer
de handgreep ondanks beveiligde vastzethendel kan worden
bewogen. Breng de zaag in dit geval direct naar een Milwaukee-
reparatiedienst.

Veer ved savning opmaerksom pa, om handtaget er gaet ordentligt i
indgreb, og at lasearmen ikke aktiveres. Brug ikke saven, hvis
handtaget kan bevaeges, selv om lasearmen er sikret. | sa fald skal
saven omgaende indleveres til et Milwaukee-veerksted.

Pass pa ved saging at handtaket fasthektet og at lasespaken ikke
betjenes. Bruk ikke sagen, dersom handtaket lar seg bevege selv
om lasespaken er sikret. | et slikt tilfell m& sagen bringes til et
Milwaukee verkstad med en gang.

Se infor sagning till att handtaget har hakat fast ordentligt och att

lasspaken inte aktiveras under sagningen. Anvand inte sagen, om
handtaget gar att vicka p3, trots att lasspaken ar sdkrad. Lamna i

sa fall genast in sagen pa en Milwaukee-verkstad.

Huolehdi sahatessasi siité, etté kahva on lukittunut paikalleen ja
ettd lukitusvipua ei kdanneta. Ald kayta sahaa, jos kahvaa voi
liikuttaa siitd huolimatta, etta lukitusvipu on varmistettu. Tassa
tapauksessa saha tulee toimittaa heti Milwaukee-korjaamoon.

Katd TV KOTTA TIp0CEéXETE, N XEIPOAARN va £XEl ao@aNioEl Kal O
HOXAOG aoPAEAIONG VO PNV PETOKIVEITAL. MV XPNOIUOTTOIEITE TO
TIPI6VI, OTaV N XEIPOAABHA PTTOPET va JETOKIVNOET EVW 0 HOXAOG
ao@AaNiong eival aoQOAIGUEVOG. ZTNV TTEPITITWON AUTH PEPVETE TO
TPIOVI apéowg o’ éva ouvepyeio Tng Milwaukee.

Déner bickida bigki islemi yapilirken tutacaginin yerine oturmus
olmasina ve sabit tutucu kolun hareket etmemesine dikkat edin. El
tutacaginin glivenli sabit tutacaga ragmen hareket etmesi
durumunda bigkiyi ¢alistirmayin. Bu durumda bigkiyi derhal
Milwaukee atolyesine gotirin.

Pri fezani dbejte na to, aby rukojet fadné zapadla a aby se s
aretacni packou jiz nepohybovalo. NepouZzivejte elektrickou pilku,
pokud se rukojet navzdory zajisténé aretacni pacce i nadale
pohybuje. V uvedeném piipadé pak nastroj ihned odneste do
autorizovaného servisu Milwaukee.

Pri rezani dbajte na to, aby rukovat riadne zapadla a aby sa s
aretacnou packou uz nepohybovalo. NepouZivajte elektrickd pilku,

pokial sa rukovat navzdory zaistenej aretacnej packe i nadalej
pohybuje. V uvedenom pripade potom nastroj ihned odneste do
autorizovaného servisu Milwaukee.

Przy pitowaniu nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby rekojes¢ byta
wzebiona zapadkowo i zeby nie zostata uruchomiona dzwignia
aretowania. Nie nalezy uzywac pity, jezeli rekoje$¢ mimo
zabezpieczonej dzwigni aretowania daje sig poruszy¢. W takim
przypadku nalezy natychmiast dostarczy¢ pite do warsztatu firmy
Milwaukee.

A flrészelésnél arra kell igyelni, hogy a markolat legyen beakadva
és a rogzitékart nem szabad muikddtetni. A flirészt nem szabad
hasznalni, ha a markolat a biztositott régzitékar ellenére
mozgathatd. Ebben az esetben a flirészt azonnal el kell vinni egy
Milwaukee szervizbe.

Pri Zaganju bodite pozorni na to, da bo ro¢aj v zasko¢enem stanju
in da ne bo prihajalo do uporabe aretirne rocice. V kolikor je
mogoce rocaj kljub zavarovani aretirni rocici premikati, Zage ne
uporabljajte. V tem primeru je potrebno Zago nemudoma prinesti v
eno izmed Milwaukee delavnic.

Kod piljenja paziti na to, da je ru¢ka uskodila i da se ne aktivira
poluga za aretiranje. Pilu nemojte koristiti ako se ru¢ka unato¢
osiguranoj poluzi za aretiranje moze pomicati. U tome slu¢aju pilu
odmah odnijeti u jednu od radionica Milwaukee.

Zagéesanas laika ievérojiet, lai rokturis ir nofiksgjies un fiksésanas
klokis netiek darbinats. Neizmantojiet zagi, ja rokturis kustas,
neskatoties uz to, ka fikséSanas klokis ir nodrosinats. Sados
gadijumos zagis nekavéjoties ir janogada Milwaukee darbnica.

Pjaudami atkreipkite démesj, kad rankena bty tvirtai jstatyta ir
nelieskite fiksavimo svirtelés. Nenaudokite pjtklo, jei rankena juda,
nors svirtelé ir uzfiksuota. Tokiu atveju pjukig batina tuoj pat
pristatyti | Milwaukee serviso centrg.

Saagimisel jélgida, et kaepide oleks lukustatud ja lukustuskang ei
rakenduks. Saagi mitte kasutada, kui kaepidet on rakendatud
lukustuskangile vaatamata véimalik liigutada. Sellisel juhul
toimetage saag koheselt ménda Milwaukee tddkotta.

Mpwn paboTe nunoit cneguTb 3a Tem, 4Tobbl pykosTka bbina
3advKCMpPOBaHa, 1 He NpuKacaTbes K CTONOPHOMY pbivary. He
1CNonb3oBaTh MITy, ECIIN PYKOATKA COXPaHSET NOABMXHOCTL NpU
3adVKCMPOBaAHHOM CTOMOPHOM pblyare. B aTom crnyyae cneayet
HeMe/NeHHO OTNPaBUTb NIy B (PUPMEHHYI0 MacTepcKyto
Milwaukee.

Mpy pa3aHe Aa ce BHUMaBa Apbxkata Aa € ukcnpaHa v nocTsT
3a hukcmpaHe aa He ce 3ageiicTea. He usnonaeaiTe TpuoHa,
KoraTo ApbkKaTa ce ABWKM BbMPEKU OCUTypPEHUs NOCT 3a
dukeupaHe. B TakbB cnyyan BegHara 3aHeceTe TpyoHa B
paboTunHuuarta Ha Milwaukee.

Cand taiati cu ferdstraul, aveti grija ca manerul sa fie inclichetat si
ca parghia de blocare sa nu fie actionatd. Nu intrebuintati ferdstraul
daca manerul poate fi migcat cu toate c& parghia de blocare este
asigurata. Intr-un asemenea caz, duceti imediat ferastraul la un
atelier Milwaukee.

[Mpu cevetbe co Nuna BHMMaBajTe Ha Toa, paykaTa aa 6une
NO3NLIMOHMPaHa 1 NOAMIa4oT 3a apeTupar-e Aa He e NPUTUCHAT.
He ynotpebyBajTe ja nunarta, ako paykara ce ABWXKMW 1 NOKPa]
OCUTyPEeH1OT noawrad 3a apetuparse. Bo Takos cnyyaj BegHall
[OHeceTe ja nunata Bo Hekoja of pabotunHuuuTe Ha Milwaukee.

He ynpaBnsTv nunkoto, SIKLO HaTUCHYTa KHomnka Ae6nokyBaHHs
pyKosTku Baxkens abo sKLIO Baxinb He 3abrokoBaHui B Noauuii.
Mpu po6oTi nunkoto cTexTe 3a TUM, Wob pykosiTka Gyna
3acikcoBaHa, a CTOMOPHUI BaXinb 3HAXOAMBCS B NPaBUIIbHOMY
NONOXEeHHi. He BUKOPUCTOBYITE NUIKY, SKLLO PyKOATKa PyXaeTbes
He3Baxaroun Ha 3adikCoBaHW CTONOPHUIA Baxinb. B Lbomy
BUNafKy HeranHo BignpaeTe LMPKYNAPHY MUKy A0 CepBiCHOT
cnyx6u MILWAUKEE ansi peMoHTy.
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Accessory
Zubehor
Accessoire
Accessorio
Accessorio
Acessorio
Toebehoren
Tilbehor
Tilbehor
Tillbehor

Liséalaite
E€apt pota
Aksesuar
Prislusenstvi
Prislusenstvo
Element
wyposazenia
dodatkowego
Tartozék

Oprema

Pribor

Papildus aprikojums
Priedas

Tarvikud
JononHutens
Akcecoap

Accesorii

KomnnekTytoui
Claalal)







Refit the riving knife by all means after plunge cutting
before starting to work again.

Nach dem Tauchschnitt fiir weitere Arbeiten den
Spaltkeil unbedingt wieder einbauen.

Apres les travaux avec scie plongeante, surtout ne pas
oublier de remettre le coin a refendre a sa place pour
les travaux ultérieurs.

Dopo aver effettuato un taglio ad immersione, ricollocare
assolutamente il separatore prima di effettuare altri tagli.

Después de los cortes de inmersion, para los siguentes trabajos, es
imprescindible volver a instalar la cufia de partir.

Depois de executar cotes interiore, voltar sempre a montar o separador
de corte.

Na de insteeksnede dient u het spouwmes beslist weer in te bouwen
voordat u verder werkt.

Efter dybdesnit monteres klgvkilen nedvendigvis igen med henblik pa
yderligere arbejder.

Spaltekilen ma alltid settes pa plass igjen nar du arbeider videre etter
et nedsenkingskutt.

GIlom ej att efter doppsagning atermontera klyvkniven.

Kiinnita jakoveitsi aina esim. Upotussahausten jalkeen ennen kuin alat
tehda tavallisia sahauksia.

Met am mVvTOp €UB TTIONG TOMOOET OTE ONMWOd TOoTE T ALn
0@ va 81K VOU YO TNV IPAYHATOTIO NOT Kal - AA@V epyact V.
Malzeme icine dalarak kesme yapildiktan sonra, diger isler igin yarma
kamasini mutlaka takin.

Po provedeni ponorného fezu instalujte bezpodmine¢né rozvorny klin
pred zapocetim prace zpét na misto.

Rozovieraci klin po ukonéeni ponorneho rezu bezpodmiene¢ne opat
nasadit pre dalSie prace.

Przed wznowieniem pracy po cigciu wgtebnym zamontowa¢ ponownie
wszelkimi $srodkami klin rozszczepiajacy.

Helyezze be Ujra a hasitokést a bemer(il§ vagasok utan, miel6tt djra
dolgozni kezd.

Po potopnem rezanju za nadaljnja dela brezpogojno ponovno
montirajte kij za Spranje.

Nakon reza uronjavanjem za daljnje radove obavezno ponovno ugraditi
klin za otvore.

Péc iegremdésanas turpmakajam darbam vajag noteikti atkal vajag
iestiprinat Kili.
Pabaige jleidZiamajj pjovima, batinai vél primontuokite pleistinj peilj.
Parast sukeldusldiget seadke |6hestuskiil edasisteks toddeks uuesti
kohale.
lNocne Bpesanus nepen AanbHENLWNM NPOAOmKeHeM paboTbl BO YTO
6bl TO HU CTaro 3aHOBO YCTaHABNMBANTE PACKIMHWNBAIOLLMIA HOX
Korato 3ano4sate apyr Bua paboTu cnep ps3aHe ¢ noTbBaHe,
HenpemMeHHO MOHTUPaNTE OTHOBO Pa3KIIMHBALLMS HOX.
Repuneti cutitul de taiere in stare buna, prin orice mijloc, dupa taieri
inci, inainte de a reincepe lucrul.
Micna nponuny 3 3aHypeHHAM 060B'A3KOBO 3HOBY 3MOHTYBAaTH
PO3MiPHUIA KNUH ANst IHWUX poBiT.
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Carry o0 test cut
Probeschnitt durchfiihren

Effectuer une coupe d'essai
Effettuare un taglio di prova
Efectuar corte de prueba
Efectuar experiéncias de corte
Proefsnede maken
Foretages et pravesnit
Foreta provekutt
Gor ett provsnitt!

Mpaypatomotl oTe | a SOKIWaOTIK  TOW
Deneme kesmesi yapin
Provedte zkuSebni fez.
Vykonat skuSobny rez.
Wykonac prébe cigcia

Végezzen teszvagast
Opravite preizkusni rez!
Izvesti probno rezanje
Javeic izméginajuma griezums!
Atlikite bandomajj pjav;!
Teha proovildige!
BbinonHuTe NpoGHbIN Npoxoz,
HanpaseTe npo6Ho psizaHe!
Efectuati un test de taiere
[la ce Hanpasw NpobHo ceverse
BuikoHaT1 npobHe pisaHHst
LR ERPUEN|




TECHNICAL DATA SCS 65 Q

Production code..

Rated input.......
No-load speed.
Saw blade dia. x hole dia.
Cutting depth at 90°
Cutting depth at 45°
Weight according EPTA-Procedure 01/2003.

Noise/vibration information

Measured values determined according to EN 60 745.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A))..
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))

Wear ear protectors!

Total vibration values (vector sum in the three axes) determined

according to EN 60745.
Vibration emission value an.
Uncertainty K.

WARNING

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Always observe that the lower guard is covering the blade before
placing saw down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting whatever is in its
path. Be aware of the time it takes for the blade to stop after switch is
released.

Riving knife function

Use the appropriate saw blade for the riving knife. For the riving
knife to function, the body of the blade must be thinner than the riving
knife and the cutting width of the blade must be wider than the
thickness of the riving knife.

Adjust the riving knife as described in this instruction manual.
Incorrect spacing, positioning and alignment can make the riving knife
ineffective in preventing kickback.

Always use the riving knife except when plunge cutting. Riving
knife must be replaced after plunge cutting. Riving knife causes
interference during plunge cutting and can create kickback.

For the riving knife to work, it must be engaged in the workpiece.
The riving knife is ineffective in preventing kickback during short cuts.
Do not operate the saw if riving knife is bent. Even a light
interference can slow the closing rate of a guard.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase a.c. current and only to the system
voltage indicated on the rating plate. It is also possible to connect to
sockets without an earthing contact as the design conforms to safety
class II.

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under unfavourable
power supply conditions, other equipment may be affected. If the
system impedance of the power supply is lower than 0,2 Ohm,
disturbances are unlikely to occur.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

Be sure to disconnect the tool from the power supply before attaching
or removing the saw blade.

Clean tool and guarding system with dry cloth. Certain cleaning agents
and solvents are harmful to plastics and other insulated parts. Keep
the apparatus handle clean, dry and free of spilt oil or grease. Check
the function of guards. Regular maintenance and cleaning provide for
a long service life and safe handling.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described,

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745 and may
be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications, with different
accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is running but not
actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories, keep the

please contact one of our Milwaukee service agents (see our list of
guarantee/service addresses).

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

hands warm, organisation of work patterns.

E WARNING! Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A CIRCULAR SAW SAFETY WARNINGS

Cutting procedures

Danger: Keep hands away from cutting area and the blade.
Keep your second hand on auxiliary handle, or motor housing. If
both hands are holding the saw, they cannot be cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot protect
you from the blade below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or across your leg.
Secure the workpiece to a stable platform. It is important to support
the work properly to minimize body exposure, blade binding, or loss of
control.

Hold power tool by insulated gripping surfaces, when performing
an operation where the cutting accessory may contact hidden
wiring.

Cutting accessory contacting a ,live* wire may make exposed metal
parts of the power tool ,live* and could give the operator an electric
shock.

When ripping always use a rip fence or straight edge guide. This
improves the accuracy of cut and reduces the chance of blade
binding.

Always use blades with correct size and shape (diamond versus
round) of arbour holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade washers or bolt. The blade
washers and bolt were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings:

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned saw
blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing down,
the blade stalls and the motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at the
back edge of the blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.
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Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

Maintain a firm grip with both hands on the saw and position your
arms to resist kickback forces. Position your body to either side
of the blade, but not in line with the blade. Kickback could cause
the saw to jump backwards, but kickback forces can be controlled by
the operator, if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut for any reason,
release the trigger and hold the saw motionless in the material
until the blade comes to a complete stop. Never attempt to
remove the saw from the work or pull the saw backward while the
blade is in motion or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade in
the kerf and check that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade pinching and
kickback. Large panels tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both sides, near the line of cut and
near the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly set
blades produce narrow kerf causing excessive friction, blade binding
and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight and
secure before making cut. If blade adjustment shifts while cutting, it
may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing walls or other blind
areas. The protruding blade may cut objects that can cause kickback.

Lower guard function

Check lower guard for proper closing before each use. Do not
operate the saw if lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard into the open
position. If saw is accidentally dropped, lower guard may be bent.
Raise the lower guard with the retracting handle and make sure it
moves freely and does not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If the guard and
the spring are not operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

Lower guard may be retracted manually only for special cuts
such as "plunge cuts” and "compound cuts.” Raise lower guard
by retracting handle and as soon as blade enters the material, the
lower guard must be released. For all other sawing, the lower guard
should operate automatically.

Do not use saw blades not corresponding to the key data given in
these instructions for use.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.
Please do not use abrasion disks in this machine!

Appliances used at many different locations including open air should
be connected via a residual current device of 30 mA or less.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended to
wear gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any
work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

Before use check machine, cable, and plug for any damages or
material fatigue. Repairs should only be carried out by authorised
Service Agents.

Do not fix the on/off switch in the "on” position when using the saw
hand-held.

The dust produced when using this tool may be harmful to health. Do
not inhale the dust. Wear a suitable dust protection mask.

Adapt the feed speed to avoid overheating the blade tips and to avoid
melting plastic materials during cutting.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This electronic circular saw can cut lengthways and mitre accurately in
wood, plastic, and aluminium.

Do not use this product in any other way as stated for normal use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant regulations and the
directives 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC, and the
following harmonized standards have been used:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

/ 2’63 & (J

Alexander Krug C €
Managing Director

Authorized to compile the technical file.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the machine type printed as well as the six-digit No. on the label and
order the drawing at your local service agents or directly at: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket before
carrying out any work on the machine.

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Accessory - Not included in standard equipment,
available as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material.

Electric tools and electronic equipment that have
reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Check with your local authority or retailer for recycling
advice and collection point.

Class Il tool, tool in which protection against electric
D shock does not rely on basic insulation only, but in

which additional safety precautions, such as double
insulation or reinforced insulation, are provided.
There being no provision for protective earthing or
reliance upon installation conditions.

European Conformity Mark

National mark of conformity Ukraine

EurAsian Conformity Mark.
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TECHNISCHE DATEN SCS 65 Q

ProduktionsSnUMMET ............coiiiiiiiic

Nennaufnahmeleistung
Leerlaufdrehzahl..........
Sageblatt-g x Bohrungs-o .
Schnittiefe bei 90°....
Schnittiefe bei 45°.
Gewicht nach EPTA-Prozedur

Geréusch/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) .

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt

entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert an .
Unsicherheit K =

WARNUNG

220-240 V 110-120 V
........................ 3937 19 03... 3937 21 03...
...000001-999999 .000001-999999
1750 W

6300 min"
.190x30 mm

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich
von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptséchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die

Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das Gerét abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmafnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und

Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elekirischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheits} und A fiir die Zukunft

auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

A Gefahr: Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den Sagebereich und an
das Sageblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause. Wenn beide Hande die Kreissége halten, kann das Sageblatt
diese nicht verletzen.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem
Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte
weniger als eine volle Zahnhdhe unter dem Werksttick sichtbar sein.

Halten Sie das zu sdgende Werkstiick niemals in der Hand oder iiber dem
Bein fest. Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen Unterlage. Es ist
wichtig, das Werkstiick gut zu befestigen, um die Gefahr von Kdrperkontakt,
Klemmen des Sageblattes oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Schneidwerkzeug verborgene Stromleitungen
oder das eigene Geratekabel treffen konnte. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die metallenen Gerateteile unter
Spannung und fiihrt zu einem elektrischen Schlag.

Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen A g oder eine
gerade Kantenfiihrung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und verringert
die Méglichkeit, dass das Séageblatt kiemmt.

Verwenden Sie immer Sageblatter in der richtigen Groe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig oder rund). Sageblatter, die nicht zu den
Montageteilen der Sdge passen, laufen unrund und fiihren zum Verlust der
Kontrolle.

Verwenden Sie nil oder falsche Sageblatt-
Unterlegscheiben oder -schrauben. Die Sageblatt-Unterlegscheiben und
-schrauben wurden speziell fiir lhre S&ge konstruiert, fiir optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Ursachen und Vermeidung eines Riickschlags:

- ein Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden, klemmenden
oder falsch ausgerichteten Ségeblattes, die dazu fiihrt, dass eine unkontrollierte
Sage abhebt und sich aus dem Werkstiick heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt;

—wenn sich das Ségeblatt in dem sich schlieBenden S&gespalt verhakt oder
verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft schidgt das Gerat in Richtung der
Bedienperson zurlick;

Ie hacrhadi
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— wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder falsch ausgerichtet, kdnnen
sich die Zahne der hinteren Ségeblattkante in der Oberflache des Werkstiicks
verhaken, wodurch sich das Sageblatt aus dem Ségespalt herausbewegt und die
Sége in Richtung der Bedienperson zuriickspringt.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Gebrauchs der
Sage. Er kann durch geeignete Vorsichtsmanahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in
eine Stellung, in der Sie den Riickschlagkraften standhalten konnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Sageblattes, nie das Ségeblatt in eine Linie mit
Ihrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissage riickwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson die Riickschlagkrafte beherrschen, wenn
geeignete MaRnahmen getroffen wurden.

Falls das Ségeblatt klemmt oder das Ségen aus einem anderen Grund
unterbrochen wird, lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los und halten Sie die
Séage im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt vollstandig stillsteht. Versuchen
Sie niemals, die Sége aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts
zu ziehen, solange das Sdgeblatt sich bewegt oder sich ein Riickschlag
ereignen konnte. Finden Sie die Ursache fiir das Klemmen des Ségeblattes und
beseitigen Sie diese durch geeignete MaRnahmen.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Sdgeblatt im Sdgespalt und iiberpriifen Sie, ob die
Séagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Ségeblatt, kann es
sich aus dem Werkstiick heraus bewegen oder einen Riickschlag verursachen,
wenn die S&ge erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein
klemmendes Sageblatt zu vermindern. GroR3e Platten kdnnen sich unter ihrem
Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden Seiten, sowohl in Nahe
des Sagespalts als auch am Rand, abgestiitzt werden.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschédigten Sageblatter. Sageblatter
mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen verursachen durch einen zu
engen Sagespalt eine erhdhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem Séagen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen
fest. Wenn sich wahrend des Sagens die Einstellungen veréndern, kann sich das
Sageblatt verklemmen und ein Rickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen "Tauchschnitt" in einen
verborgenen Bereich, z. B. eine bestehende Wand, ausfiihren. Das
eintauchende Sageblatt kann beim Ségen in verborgene Objekte blockieren und
einen Riickschlag verursachen.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die untere Schutzhaube. Lassen
Sie das Gerat vor dem Gebrauch warten, wenn untere Schutzhaube und
Feder nicht einwandfrei arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhdufungen von Spanen lassen die untere Schutzhaube verzogert
arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur bei besonderen Schnitten,
wie "Tauch - und Winkelschnitten". Offnen Sie die untere Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und lassen Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eingedrungen ist. Bei allen anderen Sagearbeiten muss die untere
Schutzhaube automatisch arbeiten.

Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder dem Boden ab, ohne dass
die untere Schutzhaube das Ségeblatt bedeckt. Ein ungeschiitztes,
nachlaufendes Sageblatt bewegt die Sdge entgegen der Schnittrichtung und ségt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.

Funktion des Spaltkeil

Verwenden Sie den fiir das eingesetzte Sdgeblatt passenden Spaltkeil. Der
Spaltkeil muss stérker als die Stammblattdicke des Sageblatts, aber diinner als
die Zahnbreite des Séageblattes sein.

Justieren Sie den Spaltkeil wie in der Bedienungsanleitung beschrieben.
Falsche Stérke, Position und Ausrichtung kénnen der Grund dafiir sein, dass der
Spaltkeil einen Riickschlag nicht wirksam verhindert.

Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer bei Tauchschnitten. Montieren Sie
den Spaltkeil nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort bei
Tauchschnitten und kann einen Riickschlag erzeugen.

Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich im Sagespalt befinden. Bei
kurzen Schnitten ist der Spaltkeil unwirksam um einen Riickschlag zu verhindern.
Betreiben Sie die Sige nicht mit verbogenem Spaltkeil. Bereits eine geringe
Stérung kann das SchlieRen der Schutzhaube verlangsamen.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Ségeblatter, die nicht den Kenndaten in dieser Gebrauchsanweisung
entsprechen, dirfen nicht verwendet werden.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.
Keine Schleifscheiben einsetzen.

Steckdosen in AuRenbereichen miissen mit Fehlerstrom-Schutzschaltern
ausgerUstet sein. Das verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage.
Bitte beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen. Schutzhandschuhe,
festes und rutschsicheres Schuhwerk und Schiirze werden empfohlen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

AnschluRkabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhalten. Kabel immer
nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Vor jedem Gebrauch Gerat, AnschluBkabel, Verlangerungskabel und Stecker auf
Beschadigung und Alterung kontrollieren. Beschadigte Teile nur von einem
Fachmann reparieren lassen.

Ein-/Ausschalter im handgefiihrten Betrieb nicht festklemmen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich und sollte nicht in
den Korper gelangen. Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Vermeiden Sie durch eine angepasste Vorschubgeschwindigkeit die Uberhitzung
der Sageblattzahne, und beim Schneiden von Kunststoffen das Schmelzen des
Materials.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Handkreissage ist einsetzbar zum Sagen von geradlinigen Schnitten in Holz,
Kunststoff und Aluminium.

Dieses Gerét darf nur wie angegeben bestimmungsgemaR verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten”
beschriebene Produkt mit allen relevanten Vorschriften der Richtline 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EG und den folgenden harmonisierten normativen
Dokumenten tibereinstimmt:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30
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Alexander Krug C €
Managing Director

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung anschlieRen. Anschluss ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt méglich, da ein Aufbau der Schutzklasse II vorliegt.

Einschaltvorgénge erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei
ungiinstigen Netzbedingungen kénnen Beeintréchtigungen anderer Geréte
auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

WARTUNG
Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat von der Stromversorgung getrennt ist, bevor
Sie das Séageblatt anbringen oder abnehmen.

Reinigen Sie Gerat und Schutzeinrichtung mit einem trockenen Tuch. Manche
Reinigungsmittel beschadigen Kunststoff oder andere isolierte Teile. Das Gerat
sauber und trocken sowie frei von ausgetretenem Ol und Fett halten. Uberpriifen
Sie die Funktion der Schutzhauben. RegelmaRige Wartung und Reinigung sorgen
fiir eine lange Lebensdauer und sichere Handhabung.

Reinigen Sie das Werkzeug mit sauberen Lappen.

Nur Milwaukee Zubehér und Milwaukee Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren
Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee Kundendienststelle
auswechseln lassen (Broschiire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter Angabe der
Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf dem Leistungsschild bei
Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany angefordert werden.
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ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgféltig durch.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Erganzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektrogeréate diirfen nicht zusammen mit dem
Hausmiill entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Gerate sind getrennt zu
sammeln und zur umweltgerechten Entsorgung bei
einem Verwertungsbetrieb abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den drtlichen Behdrden oder
bei Inrem Fachhandler nach Recyclinghéfen und
Sammelstellen.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II.

D Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor einem
elektrischen Schlag nicht nur von der Basisisolierung

abhangt, sondern auch davon, dass zusatzliche

SchutzmalRnahmen, wie doppelte Isolierung oder

verstarkte Isolierung, angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines

Schutzleiters.

CE-Zeichen

Nationales Konformitatszeichen Ukraine

EurAsian Konformitatszeichen.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SCS 65 Q

NUMErO de SEME ..o e

Puissance nominale de réception
Vitesse de rotation a vide
o de la lame de scie et de son alésage
Profondeur de coupe a 90°

Profondeur de coupe a 45°
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.

Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de 'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A))...
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A))

Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies

conformément & EN 60745.
Valeur d’émission vibratoire an
Incertitude K

AVERTISSEMENT

220-240 V

110-120 V

....................... 3937 19 03...

.................... 3937 21 03...
.000001-999999
750 W

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et peut étre utilisé pour comparer des outils
électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de l'outil électrique. Toutefois, si l'outil électrique est utilisé pour d'autres applications, avec des outils rapportés qui
different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'ntervalle de temps du

travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil n'est pas en marche ou tourne sans étre
réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout lintervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger ['utilisateur contre linfluence des vibrations, comme par exemple : la maintenance de l'outil électrique et des outils

rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

E AVIS! Lire complétement les instructions et les indications de sécurité.
Le non-respect des avertissements et instructions indiqués ci aprés peut entrainer
un choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures sur les personnes.
Bien garder tous les avertissements et instructions.

A CONSIGNES DE SECURITE CONCERNANT LES SCIES CIRCULAIRES

A DANGER: Bien garder les mains a distance de la zone de sciage et de la
lame de scie. Tenir la poignée supplémentaire ou le carter du moteur de 'autre
main. Si vous tenez la scie circulaire des deux mains, celles-ci ne peuvent pas étre
blessées par la lame de scie.

Ne pas passer les mains sous la piéce a travailler. Sous la piéce a travailler, le capot
de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.

Adapter la profondeur de coupe a I‘epalsseur de la piéce. Moins d'une dent
complete devrait apparaitre sous la piece.

Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main ou par-dessus la jambe. Fixer la
piece sur un support stable. ll est important de bien fixer la piéce, afin de réduire au
minimum les dangers causés par le contact physique, quand la lame de scie se coince
ou lorsqu'on perd le controle.

Tenir appareil seulement par les surfaces isolées des poignées lors des travaux
pendant lesquels la lame risque de toucher des cébles électriques cachés ou son
propre cable. Le contact avec un cable sous tension met les parties métalliques de
I'appareil sous tension et provoque une décharge électrique.

Toujours utiliser une butée ou un guidage droit de bords pour des coupes
longitudinales. Ceci améliore la précision de la coupe et réduit le danger de voir la
lame de scie se coincer.

Toujours utiliser des lames de scie de la bonne taille qui ont une forme
appropriée a I'alésage de fixation (par ex. en étoile ou rond). Les lames de scie qui
ne conviennent pas aux parties montées de la scie sont comme voilées et entrainent
une perte de controle.

Ne jamais utiliser de r ou de vis ou qui ne

pas a la lame de scie. Les rondelles et vis pour la lame de scie ont spécialement été
construites pour votre scie, pour une performance et une sécurité de fonctionnement
optimales.

Causes de contrecoups et comment les éviter:

- un contrecoup est une réaction soudaine d'une lame de scie qui est restée accrochée,
qui s'est coincée ou qui est mal orientée qui fait que la scie incontrolée sort de la piece
a travailler et se dirige vers la personne travaillant avec I'appareil;

-sila lame de scie reste accrochée ou se coince dans la fente sciée qui se ferme, elle
se bloque et la force du moteur entraine 'appareil vers la personne travaillant avec
I'appareil;

-sila lame de scie est tordue ou mal orientée dans le tracé de la coupe, les dents du
bord arriére de la lame de scie risquent de se coincer dans la surface de la piece, ce
qui fait que la lame de scie saute brusquement de la fente et qu'elle est propulsée vers
I'arriére ou se trouve la personne travaillant avec I'appareil.
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Un contrecoup est la suite d'une mauvaise utilisation ou une utilisation incorrecte de la
scie. |l peut étre évité en prenant les mesures de précaution comme elles sont décrites
ci-dessous.

Bien tenir la scie des deux mains et mettre vos bras dans une position vous
permettant de résister a des forces de contrecoup. Toujours positionner votre
corps latéralement a la lame de scie, ne jamais positionner la lame de scie de
fagon qu’elle fasse une ligne avec votre corps. Lors d'un contrecoup, la scie
circulaire risque d'étre propulsée vers l'arriére, la personne travaillant avec 'appareil
peut cependant controler les forces de contrecoup, quand des mesures appropriées
ont été prises au préalable.

Si la lame de scie se coince ou que 'opération de sciage est interrompue pour
une raison quelconque, lacher I'interrupteur Marche/ Arrét et tenir la scie dans la
piéce sans bouger, jusqu’a ce que la lame de scie se soit complétement arrétée.
Ne jamais essayer de sortir la scie de la piéce ou de la tirer vers I'arriére tant que
la lame de scie bouge ou qu’un contrecoup pourrait se produire. Déterminer la
cause pour laquelle la scie s'est coincée et en remédier au probleme.

Si une scie qui s’est bloquée dans une piéce, doit étre remise en marche, centrer
la lame de scie dans la fente et contréler que les dents de la scie ne soient pas
restées accrochées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée, elle peut sortir de la
piéce ou causer un contrecoup quand la scie est remise en marche.

Soutenir des grands panneaux afin d'éliminer le risque d’un contrecoup causé
par une lame de scie coincée. Les grand panneaux risquent de s'arquer sous leur
propre poids. Les panneaux doivent étre soutenus des deux cotés par des supports,
pres de la fente de scie ainsi qu'aux bords des panneaux.

Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie
dont les dents sont émoussées ou mal orientées entrainent une fente trop étroite et par
consequent une friction élevée, un comgage de la lame de scie et un contrecoup.

les régl. de la proft de coupe ainsi que de 'angle de coupe
avant le sciage. La lame de scie risque de se coincer et un contrecoup de se produire
si les réglages se modifient lors de 'opération de sciage.

Faire preuve d’une prudence particuliére lorsqu’une "coupe en plongée" est
effectuée dans un endroit caché, par ex. un mur. Lors du sciage, la lame de scie
plongeante risque de scier des objets cachés et de causer un contrecoup.

Contrdler le bon fonctionnement du ressort du capot inférieur de protection.
Faire effectuer un entretlen de I apparell avant de I utlllser si le capot inférieur de
protection et le ressort ne travaillent pas t. Les parties
endommagées, des restes de colle ou des accumulations de copeaux font que le capot
inférieur de protection travaille plus lentement.

N'ouvrir le capot inférieur de pi ion que pour des coupes
spéciales telles que les " coupes en plongée et coupes angulaires". Ouvrir le
capot inférieur de protection a I'aide du levier et le lacher dés que la lame de scie
soit entrée dans la piéce. Pour toutes les autres opérations de sciage, le capot
inférieur de protection doit travailler automatiquement.

Ne pas placer la scie sur I'établi ou le sol sans que le capot inférieur de
protection couvre la lame des scie. Une lame de scie non protégée et qui n'est pas
encore a 'arrét total fait bouger la scie dans le sens contraire a la direction de coupe et

d,

scie tout ce qui est sur son chemin. Tenir compte du temps de ralentissement de la
scie.

Ajuster le coin  refendre approprié  la lame de scie montée. Le coin a refendre
doit étre plus large que Iépaisseur de la lame, mais plus fin que la largeur de la dent de
lalame de scie.

Régler le coin a refendre conformément a la description se trouvant dans les
instructions d'utilisation. Une mauvaise largeur, une mauvaise position et une
mauvaise direction peuvent étre la raison pour laquelle le coin a refendre n‘empéche
pas de fagon effective un contrecoup.

Toujours utiliser le coin a refendre, sauf pour les sciages en plongée. Apres avoir
effectué le sciage en plongée, remonter le coin a refendre. Le coin a refendre géne lors
des sciages en plongée et risque de générer un contrecoup.

Le coin a refendre doit étre positionné dans la fente pour qu'il puisse étre effectif.
Pour les coupes courtes le coin a refendre ne peut pas empécher un contrecoup.

Ne pas travailler avec la scie quand le coin a refendre est déformé. La moindre
déformation peut causer un ralentissement de la fermeture du capot de protection.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

Ne pas utiliser de lames de scie qui ne correspondent pas aux caractéristiques
indiquées dans ces instructions d'utilisation.

Portez une protection acoustique. L'influence du bruit peut provoquer la surdité.
Ne pas utiliser de disques de meulage!

Les prises de courant se trouvant a 'extérieur doivent étre équipées de disjoncteurs
différentiel conformément aux prescriptions de mise en place de votre installation
électrique. Veuillez en tenir compte lors de ['utilisation de notre appareil.|

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la machine. Des gants de
sécurité, des chaussures solides et a semelles antidérapantes et un tablier sont
recommandés.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

Ne raccorder la machine au réseau que si linterrupteur est en position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ d'action de la
machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a I'arriere de la machine.

Avant toute utilisation, vérifier que la machine, le cable d'alimentation, le cable de
rallonge et la fiche ne sont pas endommagés ni usés. Le cas échéant, les faire
remplacer par un spécialiste.

Ne pas bloguer le commutateur de marche/arrét lorsque la scie se trouve en guidage
manuel.

Les poussieres qui sont dégagées pendant les travaux sont souvent nocives pour la
santé et ne devraient pas pénétrer dans le corps. Porter un masque de protection
approprié contre les poussieres.

Conformer la vitesse d'avancement afin d'éviter la surchauffe des dents de la lame
et la fusion du matériau pendant la coupe de matériau synthétique.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La scie circulaire réalise des coupes longitudinales dans le bois les matieres
synthétiques et I'aluminium.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre utilisée conformément
aux prescriptions.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit décrit sous «
Caractéristiques techniques » concorde avec toutes les consignes pertinentes de la
directive 2011/65 EU (RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/CE et les documents normatifs
harmonisés suivants :

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017 11-30
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Managing Director

Autorisé a compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophaseé et uniquement a la tension
secteur indiquée sur la plaque signalétique. Le raccordement a des prises de courant
sans contact de protection est également possible car la classe de protection Il est
donnée.

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des baisses momentanées de
tension. En cas de conditions défavorables de secteur, il peut y avoir des répercussions
sur d'autres appareils. Pour des impédances du secteur inférieures a 0,2 ohms, il est
assez improbable que des perturbations se produisent.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

Assurez-vous de débrancher I'outil du secteur avant de monter ou de démonter la lame
de scie.

Nettoyer 'appareil et le dispositif de protection avec un chiffon sec. Certains détergents
endommagent les matériaux synthétiques ou d'autres parties isolantes. Maintenir
I'appareil nettoyé, sec et libre d'huiles et graisses écoulées. Controler le fonctionnement
des protecteurs. Un entretien et un nettoyage réguliers permettent une longue vie utile
et un emploi sdr.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces détachées Milwaukee.
Faire remplacer les composants dont le remplacement n‘a pas été décrit, par un des
centres de service aprés-vente Milwaukee (observer la brochure avec les adresses de
garantie et de service apres-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du dispositif en
indiquant le modéle de la machine et le numéro de six chiffres imprimé sur la
plaquette de puissance et en s'adressant au centre d'assistance technique ou
directement a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLES

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise
en service

Accessoires - Ces piéces ne font pas partie de la
livraison. Il s'agit Ia de compléments recommandés
pour votre machine et énumérés dans le catalogue des
accessoires.

Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans
les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques sont a
collecter séparément et a remettre a un centre de
recyclage en vue de leur élimination dans le respect de
I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au détaillant
spécialisé en vue de connaitre I'emplacement des
centres de recyclage et des points de collecte.

Outil électrique en classe de protection II.

D Outil électrique équipé d'une protection contre la
fulguration électrique qui ne dépend seulement de

I'isolation de base mais aussi de I'application d'autres

mesures de protection telles qu'une double isolation ou

une isolation augmentée.

La connexion d'un conducteur de protection n'est pas

prédisposée.

Marque CE

Symbole national de conformité Ukraine

TR 066

EAL

Marque de qualité EurAsian
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DATI TECNICI SCS 65 Q

Numero di serie ..

Potenza assorbita nominale
Numero di giri a vuoto
Diametro lama x foro lama
Profondita di taglio a 90°
Profondita di taglio a 45°
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003.

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni

Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.

La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))..

Utilizzare le protezioni per l‘udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni) misurati

conformemente alla norma EN 60745
Valore di emissione dell'oscillazione an
Incertezza della misura K

AVVERTENZA

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

I1ivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra
attrezzi elettrici. Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

I'livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico per altri scopi, con accessori differenti 0 con una manutenzione
insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo puo aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Aifini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui l'apparecchio rimane spento oppure, anche se acceso, non viene
effettivamente utilizzato. Cio puo ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dalleffetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani,

organizzazione dei processi di lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed indicazioni di sicurezza. In caso di
mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative per ogni
esigenza futura.

A INDICAZIONI DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI

A PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama di
taglio. Utilizzare la da mano per affé I supplementare oppure la
carcassa del motore. Afferando la sega circolare con ‘entrambe le mani, lalama di taglio
non potra costituire una fonte di pericolo per le stesse.

Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo in lavorazione. Nella zona al di
sotto del pezzo in lavorazione la calotta di protezione non presenta alcuna protezione contro
la lama di taglio.

Adattare la profondita di taglio allo sp del pezzoin | Nella parte
inferiore del pezzo in lavorazione dovrebbe essere visibile meno della completa altezza del
dente.

Mai tenere con le mani il pezzo in lavorazione che si intende tagliare e neppure
appoggiarlo sulla gamba. Assi il pezzo in ione su una base di sostegno
che sia stabile. Per ridurre al minimo possibile il pericolo di un contatto con il corpo, la
possibilita di un blocco della lama di taglio oppure la perdita del controllo, & importante fissare
bene il pezzo in lavorazione.

Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che I'utensile da taglio possa arrivare a
toccare linee elettriche nascoste oppure anche il cavo elettrico della macchina stessa,
tenere la macchina afferrandola sempre alle superfici di impugnatura isolate. In caso di
contatto con una linea portatrice di tensione anche le parti metalliche della macchina vengono
sottoposte a tensione provocando una scossa di corrente elettrica.

In caso di taglio Iongitudinale utilizzare sempre una battuta oppure una guida angolare
diritta. In questo modo & possibile migliorare la precisone del taglio riducendo il pericolo che
la lama di taglio possa incepparsi.

Utilizzare sempre lame per segatrice che abbiano la misura corretta ed il foro di
montaggio adatto (p.es. a stella oppure rotondo. In caso di lame per segatrice inadatte ai
relativi pezzi di montaggio non hanno una rotazione perfettamente circolare e comportano il
pericolo di una perdita del controllo.

Mai utilizzare rondelle oppure viti per lama di taglio che non dovessero essere in
perfetto stato o che non dovessero essere adatte. Le rondelle e le viti per lama di taglio
sono appositamente previste per la Vostra segatrice e sono state realizzate per raggiungere
ottimali prestazioni e massima sicurezza di utilizzo.

Possibile causa ed accorgimenti per impedire un contraccolpo:

- Un contraccolpo € la reazione improvvisa provocata da una lama di taglio rimasta
agganciata, che si blocca oppure che non € stata regolata correttamente comportando un
movimento incontrollato della sega che sbalza dal pezzo in lavorazione e si sposta in
direzione dell'operatore.

- Quando la lama di taglio rimane agganciata oppure si inceppa nella fessura di taglio che si
restringe, si provoca un blocco e la potenza del motore fa balzare la macchina indietro in
direzione dell'operatore;

- Torcendo la lama nella fessura di taglio oppure regolandola in maniera non appropriata vi €
il pericolo che i denti del bordo posteriore della lama restano agganciati nella superficie del
pezzo in lavorazione provocando una reazione della lama di taglio che sbalza dalla fessura di
taglio e la segatrice salta indietro in direzione dell'operatore.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della
sega. Esso pud essere evitato soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla
descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una
posizione che Vi permetta di resistere bene alla forza di contraccolpi. Tenere sempre
una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama di taglio in una
linea con il Vostro corpo. In caso di un contraccolpo la sega circolare pud balzare
allindietro; comunque, prendendo delle misure adatte l'operatore pud essere in grado di
controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure per un qualunque altro
motivo I'operazione di taglio con la segatrice dovesse essere interrotta, rilasciare
l'interruttore di avviolarresto e tenere la segatrice in posizione nel materlale finoa
quando la lama di taglio non si sara fermata completamente. Non tentare mai di
togliere la segatrice dal pezzo in lavorazione e neppure tirarla all'indietro fintanto che
la lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita di un
contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco della lama di taglio ed eliminarla
attraverso interventi adatti.

Volendo avviare nuovamente una segatrice che ancora si trova nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura di taglio ed accertarsi che la dentatura della
segatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo in lavorazione. Una lama di taglio
inceppata puo balzare fuori dal pezzo in lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel
momento in cui si avvia nuovamente la segatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio,
assicurare bene pannelli di dimensioni maggiori. Pannelli di dimensioni maggiori possono
piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli & necessario munirii di supporti adatti su
entrambi i lati, sia in vicinanza della fessura di taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per segatrice che non siano pit affilate oppure il cui stato
generale non dovesse essere pill perfetto. Lame per segatrice non piu affilate oppure
deformate implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo di
blocchi e di contraccolpi della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolatura del
taglio. Se durante l'operazione di taglio si modificano le registrazioni & possibile che la lama
di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Si prega di Operare con particolare attenzwne quando si & in procinto di eseguire un
"taglio dal centro" in una zona come p per 0 essere una
parete. La lama di taglio che inizia il taglio su oggem nascosti puo bloccarsi e provocare un
contraccolpo.

Controllare il funzionamento della moIIa perla caloﬁa di protezmne inferiore. Qualora
la calotta di protezione e la molla non d or

lamacchina ad un servizio di manutenzione prima di utlllzzarla Componenti
danneggiati, depositi di sporcizia appiccicosi oppure accumuli di trucioli comportano una
riduzione della funzionalita della calotta inferiore di protezione.

Aprire manualmente la calotta inferiore di protezione solo in caso di tagli particolari
come potrebbero essere "tagli dal centro e tagli ad angolo". Aprire la calotta inferiore
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di protezione mediante la leva di ritorno e rilasciare questa non appena la lama di
taglio sara penetrata nel pezzo in lavorazione. Nel caso di ogni altra operazione di taglio la
calotta inferiore di protezione deve funzionare automaticamente.

Non poggiare la segatrice sul banco di lavoro oppure sul pavimento se la calotta
inferiore di protezione non copre completamente la lama di taglio. Una lama di taglio
non protetta ed ancora in fase di arresto sposta la segatrice in senso contrario a quello della
direzione di taglio e taglia tutto cio che incontra. Tenere quindi sempre in considerazione la
fase di arresto della segatrice.

Utilizzare un cuneo separatore che sia adatto alla lama di taglio impiegata. Lo spessore
del cuneo separatore deve essere maggiore dello spessore della lama originale della lama di
taglio ma minore della larghezza del dente della lama di taglio.

Regolare il cuneo do le descrizioni nel Manuale
delle istruzioni per I'uso.Uno spessore una posizione ed un allineamento non conformi
possono essere il motivo per cui il cuneo separatore non impedisce efficacemente un
contraccolpo.

Utilizzare sempre il cuneo separatore, tranne che in caso di tagli dal centro. In seguito
ad un taglio dal centro montare di nuovo il cuneo separatore. In caso di tagli dal centro il
cuneo separatore disturba e pud provocare un contraccolpo.

Perché il cuneo sep possa fi [ io che si trovi
nella fessura di taglio. In caso di taglio corti il cuneo separatore resta inefficace ai fini di
evitare un contraccolpo.

Mai azionare la segatrice con un cuneo separatore deformato. Una piccola disfunzione
pud gia ridurre il funzionamento della calotta di protezione.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Non utilizzare lame non corrispondenti alle specifiche riportate in queste instruzioni d'uso.

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione prolungata al rumore senza
protezione puo causare danni all'udito.

Per favore non utilizzare dischi abrasivi

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati interponendo un interruttore di
sicurezza per guasti di corrente.

Durante ['uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di protezione. Inoltre si consiglia
di usare sistemi di protezione per la respirazione e per ludito, oltre ai guanti di protezione.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina dalla presa di corrente.
Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di lavoro dellattrezzo.

Prima di ogni utilizzo controllare che il cavo di alimentazione, eventuali prolunghe e la spina
siano integre e senza danni. Eventualmente parti danneggiate devono essere controllate e
riparate da un tecnico.

Non bloccare linterruttore durante il funzionamento manuale.

La polvere che si produce durante il lavoro & spesso dannosa per la salute e non dovrebbe
essere aspirata. Portare unadeguata mascherina protettiva.

Adeguare la velocita di avanzamento per evitare il surriscaldamento dei denti della lama
e, durante il taglio di materiale sintetico, la fusione del materiale.

UTILIZZO CONFORME

Sega circolare portatile per effettuare tagli obliqui e longitudinali nel legno o nel materiale
sintetico.

Utilizzare il prodotto solo per 'uso per cui & previsto.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto ai "Dati tecnici"
corrisponde a tutte le disposizioni delle direttive 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/
CE e successivi documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug c €

Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden

Germany

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema di voltaggio indicato sulla
piastra. E' possibile anche connetere la presa senza un contatto di messa a terra cosi come
prevede lo schema conforme alla norme di sicurezza di classe |I.

Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti di tensione. In caso di reti
di alimentazioni che non siano in condizioni ottimali pud capitare che altre macchine possono
subire dei disturbi. In caso di impedenze di rete minori di 0,2 Ohm non ci si aspetta nessun
disturbo.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell'apparecchio.

Assicurarsi di aver scollegato ['utensile dall'alimentazione prima di collegarlo o prima di
rimuovere la lama.

Pulire I'apparecchio ed il dispositivo di protezione con un panno asciutto. Alcuni detergenti
danneggiano materiali sintetici o altre parti isolanti. Tenere I'apparecchio pulito ed asciutto,
noncheé libero da oli e grassi fuoriusciti. Controllare il funzionamento delle cuffie di protezione.
Una regolare manutenzione e pulizia permettono una lunga vita utile ed un uso sicuro.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi costruttivi la cui
sostituzione non & stata descritta, devono essere fatti cambiare da un punto di servizio di
assistenza tecnica al cliente Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai
client).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso del dispositivo indicando il
modello della macchina ed il numero a sei cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al
centro di assistenza tecnica o direttamente a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

A
s
)

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici ed elettronici devono essere raccolti
separatamente e devono essere conferiti ad un centro
di riciclaggio per lo smaltimento rispettoso
dell'ambiente.

Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di riciclaggio e i
punti di raccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione Il.

D Utensile elettrico sul quale la protezione contro la
folgorazione elettrica non dipende soltanto

dall'isolamento di base, ma anche dall'applicazione di

ulteriori misure di protezione, come il doppio isolamento

o l'isolamento maggiorato.

Non ¢ predisposto il collegamento di un conduttore di

protezione.

Marchio CE

Simbolo di conformita nazionale Ucraina

TR 066

EAL

Marchio di conformita EurAsian
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DATOS TECNICOS SCS 65 Q

NUMEro de ProdUCCION ........c.coviuiiiiiieiiiieiieee e e

Potencia de salida nominal
Velocidad en vacio ..
Disco de sierra - @ x orificio @ .

Profundidad de corte a 90°..
Profundidad de corte a 45°..
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 .

Informacioén sobre ruidos / vibraciones
Determinacién de los valores de medicion segtin norma EN 60 745.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)) ...
Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)

determinado segun EN 60745.
Valor de vibraciones generadas an
Tolerancia K

ADVERTENCIA

220-240 V 110-120 V
........................ 39371903... .................3937 21 03...
.000001-999999
750 W

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la norma EN 60745, y puede utilizarse para la comparacion
entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de la carga de vibracién.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con utiles
adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de

frabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta apagado o, pese a estar en funcionamiento,
no esté siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los

Utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

E ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e intrucciones de
seguridad. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instrucciones
siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para futuras
consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES

A PELIGRO: Mantener las manos alejadas del area de corte y de la hoja de
sierra. Sujetar con la otra mano la ional o la motor.

Si la sierra circular se sujeta con ambas manos éstas no pueden lesionarse con la
hoja de sierra.

No tocar por debajo de la pieza de trabajo. La caperuza protectora no le protege
del contacto con la hoja de sierra por la parte inferior de la pieza de trabajo.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo. La hoja de
sierra no deberd sobresalir mas de un diente de la pieza de trabajo.

Jamas suijetar la pieza de trabajo con la mano o colocandola sobre sus
piernas. Fijar la pieza de trabajo sobre una base de asiento firme. Es
importante que la pieza de trabajo quede bien sujeta para reducir el riesgo a
accidentarse, a que se atasque la hoja de sierra, o a perder del control sobre el
aparato.

Unicamente sujetar el aparato por las empuiiaduras aisladas al realizar
trabajos en los que el util pueda tocar conductores eléctricos ocultos o el
propio cable del aparato. El contacto con conductores portadores de tension
puede hacer que las partes metalicas del aparato le provoquen una descarga
eléctrica.

o !

Al realizar cortes longitudi iempre un tope, o una guia para
angulos rectos. Esto permite un corte més exacto y ademas reduce el riesgo a
que se atasque la hoja de sierra.

Siempre utilizar las hojas de sierra con las dimensiones correctas y el orificio
adecuado (p. ej. en forma de estrella o redondo). Las hojas de sierra que no
correspondan a los elementos de montaje de ésta, giran excéntricas y pueden
hacerle perder el control sobre la sierra.

Jamas emplear arandelas o tornillos de sujecion de la hoja de sierra dafiados
o incorrectos. Las arandelas y tornillos de sujecion de la hoja de sierra fueron
especialmente disefiados para obtener unas prestaciones y seguridad de trabajo
maximas.
Causas y prevencion contra el rechazo de la sierra:
- El rechazo es una fuerza de reaccion brusca que se provoca al engancharse,
atascarse o guiar incorrectamente la hoja de sierra, lo que hace que la sierra se
salga de forma incontrolada de la pieza de trabajo y resulte impulsada hacia el
usuario;

- Sila hoja de sierra se engancha o atasca al cerrarse la ranura de corte, la hoja de
sierra se bloquea y el motor impulsa el aparato hacia el usuario;

- Si la hoja de sierra se gira lateralmente o se desalinea, los dientes de la parte
posterior de la hoja de sierra pueden engancharse en la cara superior de la pieza
de trabajo haciendo que la hoja de sierra se salga de la ranura de corte, y el
aparato salga despedido hacia atrés en direccion al usuario.

El rechazo se debe a la utilizacion inadecuada y/o procedimientos o condiciones de
trabajo incorrectos y puede evitarse tomando las precauciones que se detallan a
continuacion.

Sujetar firmemente la sierra con ambas manos manteniendo los brazos en
una posicion que le permita oponerse a la fuerza de reaccion. Mantener el
cuerpo a un lado de la hoja de sierra; jamas colocarse en linea con ella. Sila
sierra retrocede bruscamente al ser rechazada, el usuario puede hacer frente a
esta fuerza de reaccion siempre que haya tomando unas precauciones adecuadas.

Si la hoja de sierra se atasca, o en caso de tener que interrumpir el trabajo
por cualquier otro motivo, soltar el interruptor de conexion/desconexion
manteniendo inmovil sierra, y esperar a que se haya detenido completamente
la hoja de sierra. Jamas intentar sacar la sierra de la pieza de trabajo o tirar
de ella hacia atras mientras esté funcionando la hoja de sierra, puesto que
resultaria rechazada. Investigar y subsanar convenientemente la causa de atasco
de la hoja de sierra.

Para continuar el trabajo con la sierra, centrar primero la hoja de sierra en la
ranura y cerciorarse de que los dientes de sierra no toquen la pieza de
trabajo. Si la hoja de sierra esta atascada, la sierra puede llegar a salirse de la
pieza de trabajo o ser rechazada al ponerse en marcha.

Soportar tableros grandes para evitar un rechazo al atascarse la hoja de
sierra. Los tableros grandes pueden moverse por su propio peso. Los tableros
deberan ser soportados a ambos lados, tanto cerca de la linea de corte como al
borde.

No usar hojas de sierra melladas ni dafiadas. Las hojas de sierra con dientes
mellados o incorrectamente triscados producen una ranura de corte demasiado
estrecha, lo que provoca una friccion excesiva y el atasco o rechazo de la hoja de
sierra.

Apretar firmemente los dispositivos de ajuste de la profundidad y angulo de
corte antes de comenzar a serrar. Si la sierra llegase a desajustarse durante el
trabajo puede que la hoja de sierra se atasque y resulte rechazada.

Prestar especial atencion al realizar un "corte por inmersion” en tabiques u
otros materiales de composicion desconocida. Al ir penetrando la hoja de sierra
ésta puede ser bloqueada por objetos ocultos en el material y hacer que la sierra
sea rechazada.

Controlar el funcionamiento del muelle de recuperacion de la caperuza
protectora inferior. Antes de su uso hacer reparar el aparato si la caperuza
protectora inferior o el resorte no funcionan correctamente. Las piezas
deterioradas, el material adherido pegajoso, o las virutas acumuladas puede hacer
que la caperuza protectora inferior se mueva con dificultad.

Solamente abrir manualmente la caperuza protectora inferior al realizar cortes
especiales como "cortes por inmersion” o "cortes compuestos”. Abrir la
caperuza protectora inferior con la palanca y soltarla en el momento en que la
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hoja de sierra haya llegado a penetrar en la pieza de trabajo. En todos los
demas trabajos la caperuza protectora debera trabajar automaticamente.

No depositar la sierra sobre una base si la caperuza protectora inferior no
cubre la hoja de sierra. Una hoja de sierra sin proteger, que no esté
completamente detenida, hace que la sierra salga despedida hacia atras, cortando
todo lo que encuentra a su paso. Considerar el tiempo de marcha por inercia hasta
la detencion de la sierra.

Usar la cufia separadora apropiada para la hoja de sierra empleada. La cufia
separadora deberd ser mas gruesa que el disco base, pero de un grosor menor
que el ancho del diente de la hoja de sierra.

Ajustar la cufia separadora de la forma indicada en las instrucciones de
manejo. Un grosor, posicion o alineacion incorrectos pueden ser la causa de que la
cufa separadora no permita evitar el rechazo del aparato.

Siempre utilizar la cuiia separadora, en cortes por i ion. Volver a
montar la cufia separadora después de haber realizado un corte por inmersion. La
cufia separadora entorpece la ejecucion de cortes por inmersion y puede provocar
un rechazo de la sierra.

Para que la cufia separadora cumpla su funcion, ésta debera estar alojada en
la ranura de corte. Al realizar cortes pequefios, la cufia separadora no trabaja y no
evita el rechazo del aparato.

No utilizar la sierra con la cufia separadora deformada. Incluso una ligera
deformacién puede provocar que la caperuza protectora se cierre mas lentamente.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y LABORALES

No se pueden emplear hojas de sierra cuyos datos codificados no corresponden a
estas instrucciones de manejo.

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido excesivos puede
causar pérdida de audicion

Por favor no emplear muelas abrasivas !

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor diferencial y
magnetotérmico, para su seguridad personal, segun normas establecidas para
instalaciones eléctricas de baja tension.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de proteccion,guantes, calzado
de seguridad antideslizante, asi como es recomendable usar protectores auditivos.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en la
maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la maquina.

Antes de empezar a trabajar compruebe si estd dafiada la maquina, el cable o el
enchufe. Las reparaciones sélo se llevaran a cabo por Agentes de Servicio
autorizados.

En cortes manuales ni se puede ni se debe enclavar el interruptor de forma fija,
para prevenir accidentes.

El polvo que se produce durante estos trabajos puede ser nocivo a la salud; es por
ello es aconsejable que no penetre al cuerpo. Utilice por ello una mascara
protectora contra polvo.

Adapte la velocidad de avance para evitar que se sobrecalienten los dientes de la
hoja de sierra y que se derrita el material plastico al cortar el material.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La sierra circular se puede usar para cortes rectilineos en madera, plastico y
aluminio.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no sea su uso normal.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito bajo "Datos
técnicos" esta en conformidad con todas las normas relevantes de la directiva
2011/65/EU (RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/CE y con las siguientes normas o
documentos normalizados:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug

Managing Director C €

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofésica y sélo al voltaje indicado en la
placa de caracteristicas. También es posible la conexién a enchufes sin toma a
tierra, dado que es conforme a la Clase de Seguridad |l

Los picos de intensidad durante la conmutacién causan un descenso transitorio de
la tension. Si las condiciones en la red fuesen desfavorables, ello puede llegar a
afectar a otros aparatos. Con impedancias de red inferiores a 0,2 ohmios es muy
improbable que se produzcan perturbaciones.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas en todo
momento.

Asegrese de desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de
ajustar o retirar la hoja de sierra.

Limpie la herramienta y el dispositivo protector con un pafio seco. Algunos
detergentes dafian materiales sintéticos u otras partes aisladas. Mantenga la
herramienta limpia, seca y libre de aceite y grasa emergente. Controle la funcion de
las cubiertas protectoras. Un mantenimiento y una limpieza regular permitiran una
larga vida y un manejo seguro de la herramienta.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de necesitar
reemplazar componentes no descritos, contacte con cualquiera de nuestras
estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista de servicio técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del aparato bajo
indicacion del tipo de méaquina y el nimero de seis digitos en la placa indicadora de
potencia en su Servicio de Postventa o directamente en Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLOS

JATENCION! JADVERTENCIA! |PELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

Accessorio - No incluido en el equipo estandar,
disponible en la gama de accesorios.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar junto con
la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electrénicos se deben recoger
por separado y se deben entregar a una empresa de
reciclaje para una eliminacion respetuosa con el medio
ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su tienda
especializada sobre los centros de reciclaje y puntos
de recogida.

Herramienta eléctrica de la clase de proteccion Il.

D Herramientas eléctricas, en las que la proteccion contra
un choque eléctrico no depende solamente del

aislamiento basico sino también de la aplicacién de

medidas adicionales de proteccion, como doble

aislamiento o aislamiento reforzado.

No existe dispositivo para la conexion de un conductor

protector.

Marca CE

Marca de conformidad nacional de Ucrania

TR 066

EAL

certificado EAC de conformidad
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CARACTERISTICAS TECNICAS SCS 65 Q

Numero de produgéo.

Poténcia absorvida nominal
N° de rotacdes em vazio .

o de disco x g da furagdo
Profundidade de corte a 90°
Profundidade de corte a 45°
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003..

Informacgodes sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da presséo de ruido (Incertez K=3dB(A))...
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) ..

Use protectores auriculares!
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direcgdes)
determinadas conforme EN 60745.
Valor de emissé&o de vibragéo an
Incerteza K

ATENGAO

220-240 V

110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

O nivel vibratério indicado nestas instrucdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigao normalizado na EN 60745 e pode ser utilizado para comparar
entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforgo vibratério.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada para outras aplicagdes, com outras
ferramentas adaptadas ou uma manutengéo insuficiente, o nivel vibratério podera divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o

periodo do trabalho.

Para uma avaliagao exacta do esforgo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esta desligado ou esta a funcionar, mas néo esta
efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranga suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutengéo da ferramenta eléctrica e das ferramentas

adaptadas, manter as méos quentes, organizagao das sequéncias de trabalho.

ADVERTENCIA! Leia todas as instrugdes de seguranga e todas as
instrugdes. O desrespeito das adverténcias e instrugdes apresentadas abaixo
pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura referéncia.

A INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES

A PERIGO: Mantenha as maos afastadas da area de corte e da lamina de
corte. Mantenha a sua outra méo segurando o punho adicional ou a carcaca
do aparelho. Se ambas as maos segurarem a serra circular, estas nao poderdo
ser lesadas pela lamina de serra.

Nao toque em baixo da pega a ser trabalhada. A capa de protecgéo ndo pode
proteger contra a lamina de serra sob a pega a ser trabalhada.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da pega a ser trabalhada.
Deveria estar visivel por aproximadamente menos do que uma altura de dente
abaixo da peca a ser trabalhada.

Jamais segure a peca a ser trabalhada na méo ou sobre a perna. Fixar a peca
a ser trabalhada sobre uma base firme. E importante, fixar bem a peca a ser
trabalhada, para minimizar o risco de contacto com o corpo, emperramento da
lamina de serra ou perda de controle.

Sempre segure o aparelho pelas superficies de pega isoladas ao efectuar
trabalhos, durante os quais a ferramenta de corte possa entrar em contacto
com cabos eléctricos escondidos ou com o cabo do aparelho. O contacto com
um cabo com tenséo também poe as partes metalicas do aparelho sob tenséo e
leva a choque eléctrico.

Utilize sempre um esbharro ou um guia de cantos recto para efectuar cortes
longitudinais. Isto melhora a exactidéo de corte e reduz a probabilidade da lamina
de serra emperrar.

Utilize sempre laminas de serrar com o tamanho correcto e com orificio de
admissao de forma apropriada (p.ex. em forma de estrela ou redonda).
Laminas de serra que ndo servem para as pecas de montagem da serra, ndo giram
irregularmente e levam a perda do controle.

Jamais utilizar arruelas planas ou parafusos de ldminas de serra danificados
ou ndo apropriados. As arruelas planas e os parafusos foram construidos
especialmente para a sua serra, para uma poténcia optimizada e seguranga
operacional.

Causa e prevengao contra um contra-golpe:

- um contra-golpe é uma reacgdo repentina devido a uma lamina de serra
enganchada, emperrada ou incorrectamente alinhada, que faz com que uma serra
descontrolada saia da peca as ser trabalhada e se movimente no sentido da
pessoa a operar o aparelho;

- Se a lamina de serra enganchar ou emperrar na fenda de corte, esta é bloqueada,
e a forga do motor golpea o aparelho no sentido do operador;

- se a lamina de serrar for torcida ou incorrectamente alinhada no corte, é possivel
que os dentes do canto posterior da lamina de serrar se engatem na superficie da
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pega a ser trabalhada, de modo que a lamina de serra se movimente para fora da
fenda de corte e pule de volta para a pessoa a operar o aparelho.

Um contra-golpe € o resultado de uma utilizagao errada ou incorrecta da serra. Ele
pode ser evitado com apropriadas medidas de precaugéo, como descrito a seguir.

Segurar a serra firmemente com ambas as maos e mantenha os bragos numa
posicao, na qual é capaz de suportar as forcas de uma contra-golpe.
Posicione-se sempre na lateral da lamina de serra, jamais colocar a lamina de
serra numa linha com o seu corpo. No caso de um contra-golpe, a serra circular
pode pular para tras, no entanto o operador sera capaz de dominar a forca do
contra-golpe se tiver tomado medidas de precaugao.

Se a lamina de serra enganchar ou se o processo de serra for interrompido
por qualquer outro motivo, devera soltar o interruptor de ligar-desligar e
segurar a serra imovel na pega a ser trabalhada, até a lamina de serra parar
completamente. Nao tente jamais remover a lamina de serra da peca a ser
trabalhada ou puxa-la para tras, enquanto a lamina ainda estiver em
movimento ou enquanto puder ocorrer um contra-golpe. Encontrar a causa
pela qual a lamina de serra esta enganchada e eliminar a causa através de
medidas apropriadas.

Se desejar reaccionar uma serra que se encontra na pega a ser trabalhada,
devera centrar a lamina de serra na fenda de serra e controlar se os dentes da
serra nao engate na pega a ser trabalhada. Se a lamina de serra emperrar,
podera movimentar-se para fora da lamina de serra ou causar um contra-golpe
logo que a serra for reaccionada.

Placas grandes devem ser apoiadas, para reduzir o risco de um contra-golpe
devido a uma lamina de serra emperrada. Placas grandes podem curvar-se
devido ao seu proprio peso. Placas devem ser apoiadas em ambos os lados, tanto
nas proximidades da fenda de corte, assim como na borda.

Nao utilizar laminas de serra obtusas ou danificadas. Laminas de serra obtusas
ou desalinhadas causam devido a uma fenda de corte demasiado estreita, uma
fricgéo elevada, emperramento da lamina de serra e contra-golpes.

Antes de serrar, devera apertar os ajustes de profundidade de corte e de
angulo de corte. Se os ajustes se alterarem durante o processo de corte, €
possivel que a lamina de serra seja emperrada e que ocorra um contra-golpe.

Tenha especialmente cuidado, ao efectuar um "Corte de imersao” numa area
escondida, p.ex. uma parede existente. Alamina de serra mergulhada pode

bloguear-se em objetos escondidos ao serrar e causar um contra-golpe.

Controlar a fungéo da mola para a capa de protecgao inferior. Permite que
seja efectuada uma ¢ao do aparelho antes de utiliza-lo, se a capa de
protecgéo inferior e a mola néo estiverem funcionando perfeitamente. Pecas
danificadas, residuos aderentes ou acumulagdes de aparas fazem com que a capa
de protecgéo inferior trabalhe com atraso.

S0 abrir a capa de proteccao inferior manualmente em certos tipos de corte,
como "Cortes de imerséo e cortes angulares”. Abrir a capa de protecgdo
inferior com uma alavanca para puxar para tras e soltar, logo que a lamina de
serra tenha entrado na peca a ser trabalhada. Em todos os outros trabalhos de
serra é necessario que a capa de protecgao inferior trabalhe automaticamente.

Nao depositar a serra sobre a bancada de trabalho nem sobre o chao, sem
que a capa de protecgao inferior encubra a lamina de serra. Uma lamina de
serra ndo utilizada, e em movimento por inércia, movimenta a serra no sentido
contrario do corte e serra tudo que estiver no seu caminho. Observe o tempo de
movimento de inércia da serra.

Utilize a cunha abridora apropriada para a lamina de serra utilizada. A cunha
de fenda deve ser mais espessa do que a espessura do tronco da Iamina de serrar,
mas mais fina do que a largura dos dentes da lamina de serra.

Ajustar a cunha abridora como descrito na instrugéo de servigo. Uma
espessura, posi¢do e alinhamento errados podem ser a causa pela qual a cunha
abridora ndo seja capaz de evitar um contra-golpe.

Utilizar sempre uma cunha abridora, a nao ser para cortes de imerséo. Montar
a cunha abridora novamente apés o corte de imerséo. A cunha abridora atrapalha
no caso de cortes de imersao e pode causar contra-golpes.

Para que a cunha abridora possa ter efeito, é necessario que se encontre na
fenda de corte. No caso de cortes curtos, a cunha abridora ndo tem efeito para
evitar contra-golpes.

Nao operar a serra com uma cunha abridora torta. J4 a menor perturbagéo
pode retardar o fechamento da capa de protecgao.

INSTRUCOES DE SEGURANCA E TRABALHO SUPLEMENTARES

E inadmissivel a utilizagao de discos de serra que nao correspondam as
caracteristicas especificadas nestas instrugdes de servigo.

Sempre use a protecgédo dos ouvidos. A influéncia de ruidos pode causar
surdez.

E favor nao instalar discos de lixar!

Aparelhos ndo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser protegidos por um
disjuntor de corrente de defeito.

Usar sempre 6culos de protecgao ao trabalhar com a maquina. Recomenda-se a
utilizagao de luvas de protecgao, protectores para os ouvidos e mascara
anti-poeiras.

Antes de efectuar qualquer interveng&o na maquina, tirar a ficha da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagdo fora da zona de acgéo da maquina.

Antes de cada utilizagdo inspeccionar a maquina, o cabo de ligagao a extenséo e
quanto a danos e desgaste. A maquina sé deve ser reparada por um técnico
especializado.

Nao bloguear o interruptor quando a maquina for conduzida a mao.

O pd que resulta ao trabalhar pode ser nocivo para a satde, por isso ndo devendo
penetrar no corpo. Use uma méascara de protecgao contra pé apropriada.

Ajuste a velocidade de avango para evitar um sobreaquecimento dos dentes das
folhas de serra e a fundicdo do material plastico durante o corte.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

Aserra circular manual efectua cortes precisos a esquadria e a meia esquadria em
madeira e plastico.

Nao use este produto de outra maneira sem ser a normal para o qual foi concebido.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto descrito sob "Dados
técnicos" corresponde com todas as disposicdes relevantes da diretiva 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/CE e dos seguintes documentos normativos
harmonizados.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017 11-30

2’63‘ (J

Alexander Krug c E
Managing Director

Autorizado a reunir a documentagao técnica.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

LIGACAO A REDE

S6 conectar a corrente alternada monofasica e s & tenséo de rede indicada na
placa de poténcia. A conexdo as tomadas de rede sem contacto de segurana
também é possivel, pois trata-se duma construgéo da classe de protecgéo Il.

Os processos de ligagdo causam durante pouco tempo redugdes de tensao. No
caso de condicdes de rede desfavoraveis, podem ocorrer impedimentos devido a
outros aparelhos. No caso de impendancias de rede inferiores a 0,2 ohms néo ¢ de
se esperar quaisquer interferéncias.

MANUTENCAO
Manter desobstruidos os rasgos de ventilagao na carcaca da maquina.

Certifique-se que desliga a ferramenta da rede eléctrica antes de instalar ou
remover a lamina serra.

Limpe o aparelho e o dispositivo de protecgédo com um pano seco. Alguns
detergentes danificam o plastico ou outras pegas isoladas. Mantenha o aparelho
limpo e seco e livre de dleo ou graxa que saiu. Verifique a fungéo das tampas de
protecgao. Uma manutencéo e limpeza em intervalos regulares cuida de uma longa
vida Util e de um manejo seguro.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pegas sobresselentes Milwaukee. Os
componentes cuja substituigdo ndo esteja descrita devem ser substituidos num
servigo de assisténcia técnica Milwaukee (consultar a brochura relativa a garantia/
moradas dos servigos de assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de exploséo do aparelho pode ser solicitado do seu
posto de assisténcia ao cliente ou directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strake 10, 71364 Winnenden, Alemanha, indicando o tipo da maquina e
o nuimero de seis posicdes na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

ATENGAOQ! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervencéo na maquina,
tirar a ficha da tomada.

Leia atentamente o manual de instrucdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

A
s
&)

Acessorio - Ndo incluido no egipamento normal,
disponivel como acessorio.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo
doméstico.

Aparelhos eléctricos e electronicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma
empresa de reciclagem para a eliminagéo correcta.
Solicite informagdes sobre empresas de reciclagem e
postos de colecta de lixo das autoridades locais ou do
seu vendedor autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo Il.

D Ferramenta eléctrica, na qual a protecgéo contra
choque eléctrico ndo s6 depende do isolamento basico,

mas também da aplicagdo de medidas de protecgédo

suplementares, como isolamento duplo ou reforgado.

N&o ha um dispositivo para a conexdo dum condutor

de protecgao.

Marca CE

Marca de conformidade nacional da Ucrania

Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS SCS 65 Q

Productienummer ..

Nominaal afgegeven vermogen.
Onbelast toerental ........
Zaagblad ¢ x boring @ ..
Zaagdiepte bij 90°
Zaagdiepte bij 45°
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003.

Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)).
Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens

EN 60745.
Trillingsemissiewaarde an.
Onzekerheid K

WAARSCHUWING

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt voor de onderlinge
vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische gereedschap echter voor
andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de

waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt,
maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van elektrische
gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Als de waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig
gebruik.

A VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR CIRKELZAGEN

A GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van de zaagomgeving en
het zaagblad. Houd met uw andere hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Als u de cirkelzaag met beide handen vasthoudt, kan het
zaagblad deze niet verwonden.

Grijp niet onder het werkstuk. De beschermkap kan u onder het werkstuk
niet tegen het zaagblad beschermen.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er dient minder
dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

Houdt het te zagen werkstuk nooit in uw hand of op uw been vast. Zet
het werkstuk op een stabiele ondergrond vast. Het is belangrijk om het
werkstuk goed te bevestigen om het gevaar van contact met het lichaam,

vastklemmen van het zaagblad of verlies van de controle te minimaliseren.

Houd de machine alleen aan de geisoleerde greepvlakken vast als u
werkzaamheden uitvoert waarbij het zaagblad verborgen
stroomleidingen of de eigen machinekabel kan raken. Het contact met
een onder spanning staande leiding zet ook de metalen machinedelen onder
spanning en leidt tot een elektrische schok.

Gebruik bij het schulpen altijd een aanslag of een rechte randgeleiding.
Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en verkleint de mogelijkheid dat het
zaagblad vastklemt.

Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm (stervormig of
rond) van het opnameboorgat. Zaagbladen die niet bij de montagedelen
van de zaagmachine passen, lopen niet rond en leiden tot het verliezen van
de controle.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde onderlegringen of schroeven
voor het zaagblad. De onderlegringen en schroeven voor het zaagblad zijn
speciaal geconstrueerd voor deze zaagmachine, voor optimaal vermogen en
optimale bedrijfszekerheid.

Oorzaken en voorkoming van een terugslag:

- een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend,
klemmend of verkeerd gericht zaagblad, die ertoe leidt dat een
ongecontroleerde zaagmachine uit het werkstuk omhoogkomt en in de
richting van de bedienende persoon beweegt;

- als het zaagblad in de zich sluitende zaagopening vasthaakt of vastklemt,
wordt het geblokkeerd en slaat de motorkracht de machine in de richting van
de bedienende persoon terug;
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- als het zaagblad in de zaagopening wordt gedraaid of verkeerd wordt
gericht, kunnen de tanden van de achterste zaagbladrand in het opperviak
van het werkstuk vasthaken, waardoor het zaagblad uit de zaagopening
beweegt en achteruitspringt in de richting van de bedienende persoon.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van de zaagmachine. Terugslag kan worden
voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

Houd de zaagmachine met beide handen vast en houd uw armen zo dat
u stand kunt houden ten opzichte van de terugslagkrachten. Blijf altijd
opzij van het zaagblad en breng het zaagblad nooit in één lijn met uw
lichaam. Bij een terugslag kan de cirkelzaag achteruit springen. De
bedienende persoon kan de terugslagkrachten echter beheersen wanneer
geschikte maatregelen zijn getroffen.

Als het zaagblad vastklemt of het zagen om een andere reden wordt
onderbroken, laat u de aan/uit-schakelaar los en houd u de
zaagmachine in het materiaal rustig tot het zaagblad volledig stilstaat.
Probeer nooit om de zaagmachine uit het werkstuk te verwijderen of de
machine achteruit te trekken zolang het zaagblad beweegt of een
terugslag kan optreden. Spoor de oorzaak van het klemmen van het
zaagblad op en verwijder deze door geschikte maatregelen.

Als u een zaagmachine die in het werkstuk steekt weer wilt starten,
centreert u het zaagblad in de zaagopening en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn vastgehaakt. Als het zaagblad klemt,
kan het uit het werkstuk bewegen of een terugslag veroorzaken als de
zaagmachine opnieuw wordt gestart.

Ondersteun grote platen om het risico van een terugslag door een
klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen kunnen onder hun eigen
gewicht doorbuigen. Platen moeten aan beide zijden worden ondersteund, in
de buurt van de zaagopening en aan de rand.

Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met
stompe of verkeerd gerichte tanden veroorzaken door een te nauwe
zaagopening een verhoogde wrijving, vastklemmen van het zaagblad of
terugslag.

Draai voor het zagen de instellingen voor de zaagdiepte en de zaaghoek
vast. Als tijdens het zagen de instellingen veranderen, kan het zaagblad
vastklemmen kan een terugslag optreden.

Wees bijzonder voorzichtig als u invallend zaagt in een verborgen
gedeelte, bijvoorbeeld een bestaande wand. Het invallende zaagblad kan
bij het zagen in verborgen objecten blokkeren en een terugslag veroorzaken.

Controleer de functie van de veer voor de onderste beschermkap. Laat
voor het gebruik van de machine onderhoud uitvoeren als de onderste
beschermkap en de veer niet correct werken. Beschadigde delen,
plakkende aanslag of ophoping van spanen laten de onderste beschermkap
vertraagd werken.

Open de onderste beschermkap alleen met de hand bij bijzondere
zaagwerkzaamheden, zoals invallend zagen en haaks zagen. Open de
onderste beschermkap met de terugtrekhendel en laat deze los zodra
het zaagblad in het werkstuk is binnengedrongen. Bij alle andere
zaagwerkzaamheden moet de onderste beschermkap automatisch werken.

Leg de zaagmachine niet op de werkbank of op de vloer zonder dat de
onderste beschermkap het zaagblad bedekt. Een onbeschermd uitiopend
zaagblad beweegt de zaagmachine tegen de zaagrichting en zaagt wat er in
de weg komt. Let op de uitlooptijd van de zaagmachine.

Gebruik een spo dat bij het ingezette zaagblad past. Het

spouwmes moet dikker zijn dan het zaagblad maar dunner dan de
tandbreedte van het blad.

Stel het spouwmes in zoals in de gebruiksaanwijzing beschreven.
Verkeerde dikte, positie en richting kunnen een reden zijn dat het spouwmes
een terugslag niet effectief voorkomt.

Gebruik altijd het spouwmes, behalve bij invallend zagen. Monteer het
spouwmes na het invallend zagen weer. Het spouwmes stoort bij invallend
zagen en kan een terugslag veroorzaken.

Het spouwmes moet zich in de zaagopening bevinden om effectief te
kunnen zijn. Bij kort zagen is het spouwmes niet werkzaam ter voorkoming
van een terugslag.

Gebruik de zaagmachine niet met een verbogen spouwmes. Reeds een
geringe storing kan het sluiten van de beschermkap verlangzamen.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Zaagbladen, waarvan de gegevens niet overeenkomen welke in de
gebruiksaanwijzing staan, mogen niet gebruikt worden.

Draag oorbeschermers. Blootstelling aan geluid kan het gehoor
beschadigen.

Geen schuurschijven plaatsen!

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar aangesloten worden.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden aanbevolen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos
trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Voor alle ombouw- of onderhoudswerkzaamheden, de stekker uit de
wandkontaktdoos nemen.

Bij niet stationair gebruik de aan-uitschakelaar niet vastzetten.

Het gedurende het werken vrijkomende stof is doorgaans schadelijk voor de
gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking komen. Draag
derhalve een geschikt stofbescermingsmasker.

Voorkom dat de zaagbladtanden oververhit raken en kunststof bij het snijden
begint te smelten door de voortbewegingssnelheid dienovereenkomstig aan
te passen.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De cirkelzaag is geschikt voor rechte zaagsnedes in hout, kunststof en
aluminium.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder 'Technische
gegevens' beschreven product overeenstemt met alle relevante voorschriften
van de richtlijn 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EG en de volgende
geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

[

Alexander Krug C €
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het typeplaatje
aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook mogelijk op een
stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat het is ontwerpen volgens
veiligheidsklasse II.

Inschakeling veroorzaakt een kortdurende spanningsdaling. Bij ongunstige
voorwaarden van het stroomnet kunnen nadelige gevolgen voor andere
machines of apparaten optreden. Bij netimpedanties van minder dan 0,2
ohm treden waarschijnlijk geen storingen op.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Zorg ervoor dat het werktuig van de stroomvoorziening wordt ontkoppeld
voor u het zaagblad vastmaakt of verwijdert.

Reinig het apparaat en de veiligheidsinrichting met een droge doek.
Bepaalde reinigingsmiddelen tasten de kunststof of andere geisoleerde
onderdelen aan. Houd het apparaat schoon en droog en vrij van lekkende
olie en vet. Controleer de werking van de veiligheidskappen. Regelmatig
uitgevoerde onderhouds- en reinigingswerkzaamheden waarborgen een
lange levensduur en een veilig gebruik.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven, neem dan
contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum (zie onze lijst met
servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden aangevraagd
bij uw klantenservice of direct bij Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-
Stralle 10, 71364 Winnenden, Duitsland onder vermelding van het
machinetype en het zescijferige nummer op het typeplaatje.

SYMBOLEN

.2 OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!
@ Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker

uit de kontaktdoos trekken.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de
machine in gebruik neemt.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart
leverbaar. Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval
worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een
recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw vakhandelaar naar
recyclingbedrijven en inzamelpunten.

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse II.
D Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming tegen
elektrische schokken niet afhankelijk is van de
basisisolatie, maar waarin ook extra
veiligheidsmaatregelen worden toegepast zoals
dubbele of versterkte isolatie.
Er is geen voorziening voor de aansluiting van een
aardleiding.

CE-keurmerk

Nationaal symbool van overeenstemming Oekraine

EurAsian-symbool van overeenstemming.
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TEKNISKE DATA SCS 65 Q

ProduktionSnUMMET ............coiiiiiiicc e e

Nominel optagen effekt
Omdrejningstal, ubelaste
Savklinge-g x hul-g......
Skeeredybde ved 90°
Skeeredybde ved 45°...
Veegt svarer til EPTA-procedure

Stej/Vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.

Veerktgjets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A))....
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A))..

Brug herevarn!

Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger) beregnet iht.

EN 60745.
Vibrationseksponering an ...
Usikkerhed K

ADVARSEL

220-240 V 110-120 V
....................... 3937 19 03... 3937 21 03...
...000001-999999 .000001-999999
1750 W

6300 min"
.190x30 mm

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifglge EN 60745 og kan anvendes til
indbyrdes sammenligning mellem el-veerktejer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt sken over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-veerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-veerktajet benyttes til andre formal, med andet
indsatsveerktgj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan @ge svingningsbelastningen over den samlede

arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller hvor apparatet
karer, men uden at veere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksaettes, f.eks.: Vedligeholdelse af
el-veerktoj og indsatsveerktgj, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

E ADVARSEL! Las alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfeelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere brug.

A SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR RUNDSAVE

A FARE: Stik aldrig handen ind i skaereomradet eller ind til
savklingen. Tag fat om stottegrebet eller motorhuset med den
anden hand. Nar man holder rundsaven med begge haender, kan
man ikke komme til at skeere fingrene pa klingen.

Stik aldrig handen ind under arbejdsemnet. Beskyttelsesskeermen
giver ingen beskyttelse mod klingen p& emnets underside.

Tilpas skaredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma
maksimalt veere en hel tandhejde synlig under emnet.

Hold aldrig et arbejdsemne i handen eller over et knz, nar der
skal saves i det. Emnet skal fikseres pa et stabilt underlag. Det er
vigtigt at emnet er gjort godt fast, for at minimere risikoen for at
komme til at save sig selv og for at klingen seetter sig fast eller
kommer ud af kontrol.

Hold altid kun fast pa maskinen pa de isolerede handtagsflader,
nar der skal saves i emner, hvor der er risiko for at
skaerevarktojet kan komme i kontakt med stremfgrende
ledninger eller apparatets eget kabel. Ved kontakt med en
stremferende ledning star metaldelene pa maskinen ogsa under
spaending og giver et elektrisk stad.

Anvend altid et anslag eller et lige landstyr ved skaering pa langs.
Det vil forbedre skeerepreecisionen og reducere muligheden for, at
savklinken kan szette sig fast.

Anvend altid en savklinge i den rigtige storrelse og med det
passende spandehul (f.eks. stjerneformet eller rund). Savklinger,
der ikke passer til monteringsdele pa saven, vil kere ujeevnt og kan
nemt fa maskinen til at ga ud af kontrol.

Anvend aldrig beskadigede eller forkerte underlagsskiver eller
skruer til savklingen. Underlagsskiver og skruer til savklinger bliver
konstrueret specielt til den enkelte sav, sa man opnar optimal ydelse
og driftssikkerhed.

Arsager til og undgéelse af kast (kickback):

- kast betyder en pludselig reaktion pa grund af at savklingen er klemt
fast, seetter sig fast eller er monteret forkert, og som bevirker, at man
mister kontroller over saven, der bliver laftet opad og ud af
arbejdsemnet og bliver slynget op mod brugeren;

- hvis klingen binder eller szetter sig fast i savsnittet, der lukker sig,
bliver den blokeret, og motorkraften slynger maskinen tilbage mod
brugeren;
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- hvis savklingen drejes eller rettes forkert ind i savsnittet, kan
taenderne i den bageste del af savklingen bide sig fast i arbejdsemnets
overflade, og derefter vil klingen arbejde sig ud af snittet og saven
blive slynget tilbage mod brugeren.

Et kast (kickback) opstar som fglge af forkert brug eller misbrug af
maskinen. Det kan undgas ved at tage nedenstaende forholdsregler.

Hold fast pa saven med begge haender og hold armene i en
stilling, hvor De kan opfange styrken fra et kast. Sta altid pa den
ene side af savklingen, savklingen ma aldrig sta pa linje med
kroppen. Ved et kast kan rundsaven springe bagud, men brugeren
kan opfange tilbageslagskraften, hvis man forholder sig rigtigt.

Hvis savklingen binder eller savningen skal afbrydes af en anden
grund, sa slip start-/stop-kontakten og lad saven blive siddende i
emnet, indtil savklingen star helt stille. Prov aldrig pa at tage
saven ud af emnet eller at traekke den tilbage, sa l&nge
savklingen bevager sig eller der er risiko for kast. Find ud af,
hvorfor savklingen har sat sig fast, og treef egnede forholdsregler, sa
det ikke kan ske igen.

Nar man igen vil starte en sav, som har sat sig fast i emnet, skal
savklingen centreres i savsnittet, hvorefter man kontrollerer, at
savtenderne ikke har sat sig fast i emnet. Hvis savklingen binder,
kan den arbejde sig ud af arbejdsemnet og forarsage et kast, nar man
starter saven igen.

Store plader skal afstottes for at mindske risikoen for kast, pa
grund af at savklingen saetter sig fast. Store plader har en tendens
til at bgje ned i midten pa grund af deres egenvaegt. Plader skal
afstottes pa begge sider, bade i nzerheden af savsnittet og ved
pladens kant.

Anvend aldrig en slov eller beskadiget savklinge. En savklinge
med slgve eller forkert rettede teender giver et smal savsnit, som kan
give en for hgj friktion, fa klingen til at szette sig fast og forarsage kast.

Skaeredybden og skaerevinklen skal indstilles og spaendes fast,
fer man begynder at save. Hvis indstillingen aendres under
savningen, kan savklingen szette sig fast og der kan opsta kast.

Veer isaer forsigtig, hvis der skal udferes et "dyksnit" i et
uoverskueligt omrade, f.eks. i en eksisterende vag. Savklingen,
der skal dykke ned, kan blive blokeret i skjulte genstande og give kast.

Kontroller af fjedrene til den nederste beskyttelseskappe fungerer
ordentlig. Fa udfert service pa maskinen, for den bruges igen,
hvis den nederste beskyttelseskappe og fiederen ikke fungerer
korrekt. Den nederste beskyttelseskappe kan ga treegt, hvis der er
beskadigede dele, kleebrige rester eller

Den nederste beskyttelseskappe ma kun abnes manuelt i
forbindelse med specielle snit, f.eks. "dyk — og vinkelsnit". Abn
den nederste beskyttelseskappe med tilbagetraekshandtaget og
slip handtaget igen, sa snart savklingen er traengt ned i

arbejdsemnet. Ved alle andre former for savning skal den nederste
beskyttelseskappe fungere automatisk.

Laeg aldrig saven fra Dem pa et arbejdsbord eller pa jorden, uden
at den nederste beskyttelseskappe dakker savklingen. En
ubeskyttet savklinge med efterlgb vil fa saven til at flytte sig bagleens
og vil save i alting, der kommer i vejen for den. Derfor er det vigtigt at
holde gje med savens efterlgbstid.

Anvend en spaltekniv, der passer til den isatte savklinge.
Spaltekniven skal veere tykkere end klingens krop, men tyndere en
klingens tandbredde.

Juster spaltekniven, som beskrevet i betjeningsvejledningen. En
forkert tykkelse, position og justering kan vaere grunden til, at
spaltekniven ikke kan forhindre et kast effektivt.

Anvend altid spaltekniven, undtagen ved dyksnit. Monter
spaltekniven igen efter dyksnittet. Spaltekniven er i vejen ved dyksnit
og kan udlgse et kast.

For at spaltekniven skal kunne virke, skal den sidde i savsnittet.
Ved korte snit er spaltekniven uvirksom og kan ikke forhindre et kast.
Saven ma aldrig bruges, hvis spaltekniven er bgjet. Bare en lille
fejl kan fa beskyttelseskappen til at lukke sig langsommere.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG ARBEJDSINFORMATIONER

Savklinger, som ikke svarer til data i denne brugsanvisning, ma ikke
anvendes.

Baer hgrevarn. Stgjpavirkning kan bevirke tab af hgrelse.

Slibeskiver ma ikke indsaettes

Stikdaser udenders skal veere forsynet med
fejlstremssikringskontakter. Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlaeg. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.
Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller pa.
Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, harevaern og forkleede
anbefales.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.
Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Kontroller hvergang, far laderen anvendes, at tilslutningskabel,
forleengerkabel og stik er iorden. Dele der er beskadiget ber kun
repareres hos et autoriseret vaerksted.

Ind-/udkobler blokeres ikke i manuel drift.

Stev, som opstar under arbejdet, er ofte sundhedsfarligt og ber ikke
treenge ind i kroppen. Benyt egnet andedraetsvaern.

Undgé ved en tilpasset fremfaringshastighed en overopvarmning af
savklingens teender og ved skeering i plast, at materialet smelter.

TILTANKT FORMAL

Handrundsaven kan bruges til savning af lige snit i trae, kunststof og
aluminium.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal end
foreskrevet.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under "Tekniske data“ beskrevne
produkt stemmer overens med alle relevante forskrifter, der falger af
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EF samt af
falgende harmoniserede normative dokumenter:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017 11-30

Alexander Krug C €
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

NETTILSLUTNING

Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstrem og kun til en
netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
meerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden
beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Indkoblingsstramstadet kan forarsage kortfristede spaendingsfald.
Under ugunstige netbetingelser i tyndtbefolket omrade kan andre
apparater blive pavirket heraf. Hvis stremtilfgrslens systemimpedans
er mindre end 0,2 Ohm, er det usandsynligt, at der opstar ulemper.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Husk at afbryde veerktgjet fra stramforsyningen inden montering eller
udtagning af savklingen.

Renger maskinen og beskyttelsesudstyret med en ter klud. Nogle
renggringsmidler beskadiger plast eller andre isolerede dele.
Maskinen skal holdes ren og ter samt fri for olie og fedt, der er lgbet
ud. Tjek beskyttelsesskeermenes funktion. Regelmaessig
vedligeholdelse og rengering sgrger for en lang holdbarhed og en
sikker handtering.

Brug kun Milwaukee-tilbehar og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal
skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Hvis det er nadvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af veerktgjet.
Angiv herved venligst maskintypen samt det sekscifrede nummer pa
meerkepladen og bestil tegningen hos din lokale kundeserviceafdeling
eller direkte hos Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Tyskland.

SYMBOLER

.2 VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!
@ Fer ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud

af stikdasen.

Lees brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab
kebes som tilbehaor.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med det
almindelige husholdningsaffald.

Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles saerskilt
og afleveres hos en genbrugsvirksomhed til en
miljgmeessig forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din forhandler om
genbrugsstationer og indsamlingssteder til sadant
affald.

Kapslingsklasse Il elvaerktgj.

D Elveerktej, hvor beskyttelsen mod et elektrisk stad ikke
kun afhaenger af basisisoleringen men ogsa af, at der

anvendes yderligere beskyttelsesforanstaltninger som

dobbelt isolering eller forsteerket isolering.

Der findes ikke udstyr til tilslutning af en

beskyttelsesleder.

CE-maerke

Nationalt overensstemmelsesmeerke Ukraine

EurAsian overensstemmelsesmaerke.
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TEKNISKE DATA SCS 65 Q

ProduksjonSNUMMET.........ccuiiiiiiiiiiei e e

Nominell inngangseffekt .
Tomgangsturtall ....
Sagblad-g x hull-g
Kuttdybde ved 90°
Kuttdybde ved 45° ...
Vekt i henhold til EPT/

-Prosedyren

Stey/Vibrasjonsinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.

Det typiske A-bedgmte steynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) ...
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) ..

Bruk hgrselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN

60745.
Svingningsemisjonsverdi an ..
Usikkerhet K

ADVARSEL

220-240 V 110-120 V
....................... 3937 19 03 3937 21 03...
...000001-99 .000001-999999
.. 1900 W... 1750 W

6300 min 6300 min"
190x30 mm .190x30 mm

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan brukes til &
sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk med avvikende
utskiftbare verktay eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhgye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma ogsa det tas
hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig over hele

arbeidsperioden.

Innfgr ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. veere: vedlikehold av elektroverktayet og
det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger. Feil
ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan
medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A\ SIKKERHETS INSTRUKSER FOR SIRKELSAGER

A FARE: Pass pa at hendene ikke kommer inn i sagomradet og
opp i sagbladet. Hold ekstrahandtaket eller motorhuset fast med
den andre handen. Nar begge hendene holder sirkelsagen, kan
sagbladet ikke skade hendene.

lkke grip under arbeidsstykket. \VVernedekselet kan ikke beskytte deg
mot sagbladet under arbeidsstykket.

Tilpass skjaeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal
veere mindre enn en full tannhayde synlig under arbeidsstykket.

Hold aldri arbeidsstykket som skal sages fast med handen eller
over benet. Sikre arbeidsstykket pa et stabilt underlag. Det er
viktig a feste arbeidsstykket godt for & minimere faren ved
kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller hvis du mister
kontrollen.

Hold maskinen kun pa de isolerte gripeflatene, hvis du utferer
arbeid der skjaereverktgyet kan treffe pa skjulte stremledninger
eller den egne maskinledningen. Kontakt med en spenningsferende
ledning setter ogsa maskinens metalldeler under spenning og farer til
elektriske stot.

Ved langsskjaering ma du alltid bruke et anlegg eller en rett
kantfering. Dette forbedrer skjeerenoyaktigheten og reduserer
muligheten til at sagbladet klemmer.

Bruk alltid sagblad med rett sterrelse og med passende festehull
(f.eks. stjerne-formet eller rund). Sagblad som ikke passer sammen
med sagens montasjedeler, gar urundt og farer til tap av kontrollen.
Bruk aldri skadede eller gale sagblad-underlagsskiver eller -skruer.
Sagblad-underlagsskivene og -skruene ble spesielt konstruert for
denne sagen, slik at det oppnas en optimal ytelse og driftssikkerhet.
Arsaker til tilbakeslag og hvordan tilbakeslag kan unngas.

- Et tilbakeslag er en plutselig reaksjon fra et sagblad som har hengt
seg opp, klemt seg fast eller er galt innrettet, og som ferer til at en
ukontrollert sag lgftes opp og beveger seg ut av arbeidsstykket og i
retning av brukeren.

- Hvis et sagblad henger seg opp eller klemmer seg fast i en
sagespalte som lukkes, blokkerer sagen og motorkraften slar sagen
tilbake i retning av brukeren.

- Hvis et sagblad dreies galt eller rettes galt opp i sagsnittet, kan
tennene til bakre sagbladkant kile seg fast i overflaten til

arbeidsstykket, slik at sagbladet beveger seg ut av sagespalten og
sagen springer tilbake i retning av brukeren.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av sagen. Det
kan unngas ved a folge egnede sikkerhetstiltak som beskrevet
nedenstaende.

Hold sagen godt fast og plasser armene dine i en stilling som kan
ta imot tilbakeslagskrefter. Opphold deg alltid pa siden av et
sagblad, la aldri sagbladet vaere i en linje med kroppen din. Ved et
tilbakeslag kan sirkelsagen rykke bakover, men brukeren kan
beherske tilbakeslagskreftene, hvis det ble utfart egnede tiltak.

Hvis et sagblad klemmer fast eller sagingen avbrytes av andre
grunner ma du slippe pa-/av-bryteren og holde sagen rolig i
materialet til sagbladet star helt stille. Forsgk aldri a fjerne sagen
fra et arbeidsstykke eller trekke den bakover sa lenge sagbladet
beveger seg eller det kan oppsta et tilbakeslag. Finn arsaken til at
sagbladet er klemt fast og fiern denne arsaken med egnede tiltak.

Hvis du vil starte en sag som star fast i arbeidsstykket igjen,
sentrerer du sagbladet i sagespalten og kontrollerer om
sagtennene ikke har kilt seg fast i arbeidsstykket. Hvis sagbladet
klemmer seg fast, kan det bevege seg ut av arbeidsstykket eller
forarsake et tilbakeslag nar sagen starter igjen.

Stott store plater for a redusere risikoen for tilbakeslag fra et
fastklemt sagblad. Store plater kan bayes av sin egen vekt. Platene
ma stettes pa begge sider, bade i naerheten av sagespalten og pa
kanten.

Bruk ikke butte eller skadede sagblad. | en for smal sagespalte
forarsaker sagblad med butte eller galt opprettede tenner stor friksjon,
fastklemming av sagbladet eller tilbakeslag.

Trekk fast skjaeredybde- og skjarevinkelinnstillingene fast for
sagingen. Hvis innstillingene forandrer seg i lopet av sagingen, kan
sagbladet klemmes fast og det kan oppsta et tilbakeslag.

Veer spesielt forsiktig nar du utferer en "innstikksaging" i et
skjult omrade, f.eks. en eksisterende vegg. Det innstikkende
sagbladet kan blokkere ved saging i skjulte objekter og forarsake et
tilbakeslag.

Kontroller fjzerens funksjon for nedre vernedeksel. La maskinen
gjennomga service for bruk, hvis nedre vernedeksel og fjeer ikke
virker feilfritt. Skadede deler, klebrige avleiringer eller sponhauger
medferer at nedre vernedeksel reagerer forsinket.

Apne det nedre vernedekselet manuelt kun ved spesielle snitt,
som "innstikk- og vinkelsnitt". Apne det nedre vernedekselet med
tilbaketrekkingsarmen og slipp den nar sagbladet er trengt inn i
arbeidsstykket. Ved alle andre typer saging ma det nedre
vernedekselet fungere automatisk.

Legg ikke sagen pa arbeidsbenken eller gulvet uten at nedre
vernedeksel dekker over sagbladet. Et ubeskyttet sagblad som

fortsatt roterer beveger sagen i motsatt retning av skjeereretningen og
sager alt som er i veien. Ta hensyn til tiden sagen fortsatt roterer etter
at den er slatt av.

Bruk en passende spaltekniv for det innsatte sagbladet.
Spaltekniven ma veere tykkere enn stambladtykkelsen til sagbladet,
men tynnere enn tannbredden til sagbladet.

Juster spaltekniven som beskrevet i bruksanvisningen. Gal
tykkelse, posisjon og oppretting kan vaere grunnen til at spaltekniven
ikke virkelig forhindrer et tilbakeslag.

Bruk alltid spaltekniven, unntatt ved innstikksaging. Monter
spaltekniven igjen etter innstikksagingen. Spaltekniven forstyrrer ved
innstikksaging og kan forarsake et tilbakeslag.

Spaltekniven ma befinne seg i sagespalten for at den kan virke.
Ved korte snitt virker ikke spaltekniven, slik at tilbakeslag forhindres.
lkke bruk sagen med bgyd spaltekniv. Allerede en liten forstyrrelse
kan forarsake at vernedekselet stenger langsommere.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG ARBEIDSINSTRUKSJONER

Ikke bruk sagblad som ikke er i trad med egenskapene i denne
bruksanvisningen.

Bruk hgrselsvern. Stoy kan fore til tap av horselen

Bruk ikke slipeskiver.

Stikkontakter utenders mé vaere utstyrt med feilstrom-sikkerhetsbryter.
Dette forlanges av installasjonsforskriften for elektroanlegg. Vennligst
folg dette nar du bruker vart apparat.

Bruk alltid vernebrille nér du arbeider med maskinen. Det anbefales &
bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Trekk stepslet ut av stikkontakten fgr du begynner arbeider pa
maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For ledningen
alltid bakover fra maskinen.

Kontroller apparat, tilkoplingsledning, skjgteledning og stepsel for
skader og aldring for bruk. La en fagmann reparere skadete deler.
Pa-/av-bryteren ma ikke klemmes fast under handholdt drift.

Stovet som oppstar ved arbeidet er ofte helsefarlig og skal ikke
komme i kontakt med kroppen. Bruk derfor vernemaske som er egnet
for stov.

Unnga, ved bruk av en tilpasset starthastighet, overoppheting av
sagbladets tenner og ved kutting av plastikk at materialet smelter.

FORMALSMESSIG BRUK

Sirkelsagen kan brukes til saging av rette kutt i treverk, plast og
aluminium.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i "Teknisk data*
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv 2011/65/
EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EF og de folgende harmoniserte
normative dokumentene.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

(i /

Alexander Krug c €
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

NETTILKOPLING

Skal bare tilsluttes enfasevekselstrem og bare til den pa skiltet angitte
nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kontakt er mulig
fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.

Innkoplingsprosesser frembringer korte spenningsfall. Ved ugunstige
nettforhold kan andre apparater pavirkes. Ved nettimpedanser som er
mindre enn 0,2 Ohm forventes ingen forstyrrelser.

VEDLIKEHOLD

Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Veer sikker pa at stopslet er trukket ut av stramkontakten for det
demonteres eller monteres sagblad.

Rengjor apparatet og verneinnretningen med en torr klut. Noen
rensemidler skader plastikken eller andre isolerte deler. Hold apparatet
rent, tart og fritt for oljen og fettet som skilles ut. Kontroller funksjonen
til vernehettene. Regelmessig vedlikehold og rengjering serger for
lang levetid og sikker handtering.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee
kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany ved angivelse av
maskinens type og det sekstallige nummeret pa maskinens skilt.

SYMBOLER

. OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stgpslet ut av stikkontakten for du begynner
arbeider pa maskinen.

>

. Les na@ye gjennom bruksanvisningen fgr maskinen tas i
bruk.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbehgrsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal samles separat
og leveres til miligvennlig deponering til en avfall
bedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet eller hos din
fagforhandler hvor det finnes recycling bedrifter
oppsamlingssteder.

Elektroverktoy av verneklasse II.

D Elektroverktay hvor beskyttelse mot elektrisk slag ikke
bare er avhengig av basisisoleringen, men som ogsa er

avhengig av at tilleggs vernetiltak som dobbelt eller

forsterket isolering blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en

beskyttelsesleder.

CE-tegn

Nasjonalt Konformitetstegn Ukraina

EurAsian Konformitetstegn.




TEKNISKA DATA SCS 65 Q

ProduktionsSnUMMET ............coiiiiiiiic

Nominell upptagen effekt
Obelastat varvtal......
Sagklinga-2 x hal-g .
Skardjup vid 90° ..
Skardjup vid 45° ...
Vikt enligt EPTA 01

Buller-/vibrationsinformation

Matvérdena har tagits fram baserande pa EN 60 745.

A-vérdet av maskinens ljudniva utgér:
Ljudtrycksnivé (Onoggrannhet K=3dB(A))
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A))....

Anvénd horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt

EN 60745.
Vibrationsemissionsvarde an
Onoggrannhet K

VARNING

220-240 V 110-120 V
........................ 3937 19 03 3937 21 03...
...000001-99 .000001-999999
.. 1900 W... 1750 W

6300 min"
.190x30 mm

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvandas vid jamforelse
mellan olika elverktyg. Nivan ar aven lamplig att anvanda vid en preliminar beddmning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvandas i andra
anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter ofillrackligt underhall, kan vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka

vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska &ven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt eller ar paslaget, utan att
det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

L&agg som skydd fér anvandaren fast extra sikerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och insatsverktyg,

varmhallning av hander och organisering av arbetsforlopp.

E VARNING! Lés all sdkerhetsinformation och alla anvisningar.
Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte foljts kan
orsaka elstot, brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

A FARA: Hall handerna pa betryggande avstand fran
sagomradet och sagklingan. Hall andra handen pa stodhandtaget
eller motorhuset. Om bada handerna halls pa sagen kan de inte
skadas av sagklingan.

For inte in handen under arbetsstycket. Klingskyddet kan under
arbetsstycket inte skydda handen mot s&gklingan.

Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen
av en tand under arbetsstycket maste vara mindre an en hel tand.

Arbetsstycket som ska sagas far aldrig hallas i handen eller 6ver
benen. Sakra arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Det &r viktigt att
arbetsstycket halls fast ordentligt for undvikande av kontakt med
kroppen, inkldmning av sagklinga eller férlorad kontroll dver sagen.

Hall fast sagen endast vid de isolerade handtagen nar sagning
utfors pa stallen dar sagklingan kan skada dolda elledningar eller
egen natsladd. Om sagen kommer i kontakt med en
spanningsférande ledning satts sagens metalldelar under spanning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

Vid langsriktad sagning ska alltid ett anslag eller en rak
kantstyrning anvandas. Detta forbattrar snittnoggrannheten och
minskar risken for att sagklingan kommer i klam.

Anvénd alltid sagklingor med ratt storlek och lampligt
infastningshal (t.ex. i stjarnform eller rund). Sagklingor som inte
passar till sagens monteringskomponenter roterar orunt och leder till
att kontrollen forloras dver sagen.

Anvénd aldrig skadade eller felaktiga underlaggsbrickor eller
skruvar for sagklingan. Underlaggsbrickorna och skruvarna for
sagklingan har konstruerats speciellt for denna sag for optimal effekt
och driftsakerhet.

Orsaker for och eliminering av bakslag:

- ett bakslag ar en plotslig reaktion hos en sagklinga som hakat upp
sig, klamts fast eller ar fel inriktad och som leder till att sagen
okontrollerat lyfts upp ur arbetsstycket och kastas mot anvandaren;

- om sagklingan hakar upp sig eller klams fast i sagsparet som gar
ihop, kommer klingan att blockera varefter motorkraften kastar sagen i
riktning mot anvéandaren;

- om sagklingan snedvrids i sagsparet eller ar fel inriktad, kan
tanderna pa sagklingans bakre kant haka upp sig i arbetsstyckets yta
varvid sagklingan gar ur sagsparet och hoppar bakat mot anvandaren.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering av sagen.
Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som beskrivs nedan.

Hall stadigt i sagen med bada handerna och hall armarnai ett
lage som mojliggor att halla stand mot de bakslagskrafter som
eventuellt uppstar. Sta alltid pa sidan om sagklingan; hall aldrig
sagklingan i linje med kroppen. Vid ett bakslag kan cirkelsagen
hoppa bakat men anvandaren kan beharska bakslagskraften om
lampliga atgarder vidtagits.

Om sagklingan kommer i klam eller sagning avbryts av annan
orsak, slapp Till-Fran stromstallaren och hall kvar sagen i
arbetsstycket tills sagklingan stannat fullstéandigt. Forsok aldrig
dra sagen ur arbetsstycket eller bakat sa lange sagklingan roterar
eller risk finns for att bakslag uppstar. Lokalisera orsaken for
inklamd sagklinga och avhjalp felet.

Vill du aterstarta en sag som sitter i arbetsstycket centrera
sagklingan i sagsparet och kontrollera att sagklingans tander inte
hakat upp sig i arbetsstycket. Ar sagklingan inklamd kan den ga upp
ur arbetsstycket eller orsaka bakslag vid aterstart av sagen.

Stod stora skivor for att reducera risken for ett bakslag till foljd
av inklamd sagklinga. Stora och tunga skivor kan bdjas ut. Skivorna
maste darfor stodas pa bada sidorna bade i narheten av sagsparet
och vid skivans kanter.

Anvand inte oskarpa eller skadade sagklingor. Sagklingor med
oskarpa eller fel inriktade tander medfor till foljd av ett for smalt
sagspar okad friktion, inklamning av sagklingan och bakslag.

Fore sagning paborjas dra stadigt fast instéllningsanordningarna
for sagdjup och snittvinkel. Om instéllningarna forandras under
sagning kan sagklingan klammas fast och orsaka bakslag.

Var speciellt forsiktig vid "insagning" pa ett dolt omrade, t.ex. i en
fardig vagg. Den intrangande sagklingan kan blockera vid sagning i
dolda objekt och fororsaka bakslag.

Kontrollera funktionen pa fjddern till det undre klingskyddet. Lat
sagen repareras innan den tas i bruk om undre klingskyddet eller
fiadern inte fungerar felfritt. Skadade delar, klibbiga avlagringar eller
anhopning av span kan hindra det undre klingskyddets rérelse.
Oppna det undre klingskyddet fér hand endast vid speciella snitt
som t.ex. "Insagning och vinkelsnitt". Oppna det undre
klingskyddet med aterdragningsspaken och slapp den sa fort
sagklingan gatt in i arbetsstycket. Vid all annan sagning maste det
undre klingskyddet fungera automatiskt.

Se till att sagklingan skyddas av det undre klingskyddet nér
sagen laggs bort pa arbetsbank eller golv. En oskyddad och
roterande sagklinga forflyttar sagen bakat och kan saga allt som ar i
vagen. Beakta dven sagens eftergang.
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Anvand endast den klyvkniv som passar till aktuell sagklinga.
Klyvkniven maste vara tjockare &n sagklingans stamblad men tunnare
an tandbredden pa sagklingan.

Justera klyvkniven enligt beskrivning i bruksanvisningen. Fel
tjocklek, lage och inriktning kan vara orsaken till att klyvkniven inte
effektivt forhindrar ett bakslag.

Anvind alltid klyvkniven férutom vid insagning. Atermontera
klyvkniven efter utford insagning. Klyvkniven stér vid insagning och
kan orsaka ett bakslag.

For att klyvkniven ska fungera maste den sitta i sagsparet. Vid
korta snitt kan klyvkniven inte forhindra ett bakslag.

Sagen far inte anvdndas med deformerad klyvkniv. Redan en liten
stérning kan bromsa upp klingskyddets sténgning.

OVRIGA SAKERHETS- OCH ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Sagklinga, vars varden inte 6verensstdmmer med data i denna
bruksanvisning, far ej anvéndas.

Bar horselskydd. Bullerbelastning kan orsaka hérselskador.
Slipskivor far inte anvandas!

Anslut alltid verktyget till jordat eluttag vid anvandning utomhus.
Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och horselskydd.
Drag alltid ur kontakten nér du utfér arbeten pa maskinen.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg kabeln bakat i
férhallande till arbetsriktningen.

Bryt alltid strommen vid ombyggnads- och servicearbeten.
Las ej strombrytaren vid sagning for hand.

Det damm som bildas under arbetets gang ar ofta halsofarligt och det
ska inte komma in i kroppen. Bar darfor lamplig skyddsmask.

Se till att matningshastigheten inte ar for hog for att férhindra att
sagbladets kuggar blir for varma och att materialet smalter néar du
sagar i plast.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Cirkelsagen kan anvandas till raka skar i tra, plast och aluminium.
Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under
"Tekniska data" éverensstdmmer med alla relevanta bestdmmelser i
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EG och foljande
harmoniserade normerande dokument:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30
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Alexander Krug c €
Managing Director

Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

NATANSLUTNING

Far endast anslutas till 1-fas vaxelstrdm och till den spanning som
anges pa dataskylten. Anslutning kan aven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass II.

Inkopplingsforloppen orsakar korta spanningssankningar. Vid
ogynnsamma natforutsattningar kan dessa menligt paverka andra
maskiner. Vid natimpendaser under 0,2 ohm behdver inte stérningar
befaras.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Koppla alltid bort verktyget fran eluttaget innan du sétter dit eller tar
bort sagklingan.

Rengér bade verktyget och skyddsanordningen med en torr trasa. En
del rengéringsmedel skadar plastmaterialet eller andra isolerade delar
pa verktyget. Se till att verktyget alltid ar rent och torrt samt fri fran olja
eller fett. Kontrollera alltid skyddskaparnas felfria funktion.
Regelbundet underhall och regelbunden rengéring ar forutsattning for
en lang livslangd och saker anvandning.

Anvand endast Milwaukee-tillbehér och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjanstadresser).
Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss antingen hos
kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska da ange
maskintypen och numret pa sex siffror som star pa effektskylten.

SYMBOLER

.: OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

%)

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles som
tillbehar.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
sléangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna.
Elektriska maskiner och verktyg samt elektronisk
utrustning som kasseras ska samlas separat och
lamnas till en avfallsstation fér miljévanig
avfallshantering.

Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforsaljare var det finns
speciella avfallsstationer for elskrot.

Elverktyg skyddsklass II.

D Elverktyg hos vilket skyddet mot elstotar inte bara ar
avhangigt av basisoleringen utan ocksa av att det finns

extra skyddsatgérder, som en dubbel isolering eller en

forstarkt isolering.

Det finns ingen anordning fér anslutning av en

skyddsledare.

CE-symbol

Nationell symbol fér dverensstdmmelse Ukraine

TR 066

ERL

EurAsian dverensstammelsesymbol.
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Tuotantonumero ....

Nimellinen teho....................
Kuormittamaton kierrosluku
Sahanterén o x reian g.
Leikkaussyvyys 90°
Leikkaussyvyys 45°
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan..

Melunpaasto-/tarinatiedot

Mitta-arvot maéaritetty EN 60 745 mukaan.

Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A))
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A))

Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna EN

60745 mukaan.
Varahtelyemissioarvo an
Epavarmuus K

VAROITUS

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

.93 dB(A)...

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Naisséa ohjeissa mainittu varéhtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sita voidaan kayttaa sahkoétyokalujen
vertaamiseen. Sita voidaan kayttaa myos varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkotyokalun paaasiallista kayttoa. Jos sahkotyokalua kuitenkin kaytetaan muihin tehtaviin, poikkeavin tyokaluin tai
riittdmattomasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei kéytésséa. Se voi

pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Maarittele lisaturvatoimenpiteitd kayttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotydkalujen ja kayttétyokalujen huolto,

kéasien lampimin& pitaminen, tyévaiheiden organisaatio.

ﬂ VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusméaaraykset ja ohjeet.
Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa
sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

A PYOROSAHOJEN TURVALLISUUSMAARAYKSET

A VAARA: Pida kadet loitolla sahausalueelta ja sahanterasta.
Pida toinen kasi lisdkahvassa tai moottorikotelossa. Kun
molemmat kadet pitelevat pyorosahaa, sahantera ei pysty
vahingoittamaan niita.

Al pane kasia tykappaleen alle. Suojus ei pysty suojaamaan kasia
sahanteralta, jos ne ovat tydkappaleen alapuolella.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden mukaan.
Tyokappaleen alla tulisi teraa nakya korkeintaan taysi
hammaskorkeus.

Al3 koskaan pida sahattavaa tyokappaletta kidessi tai jalkojen
paalla. Tue tyokappaletta tukevaa alustaa vasten. On tarkeaa
kiinnittaa tyokappale hyvin, jotta kosketus kehoon, sahanterén
jaaminen puristukseen ja hallinnan menettaminen estyisi.

Tartu laitteeseen ainoastaan eristetyista pinnoista, tehdessasi
tyota, jossa saattaisit osua piilossa olevaan sahkojohtoon tai
sahan omaan sé@hkaojohtoon. Kosketus jannitteiseen johtoon saattaa
myds koneen metalliosat jannitteisiksi ja johtaa sahkoéiskuun.

Kayta aina oikean kokoisia sahanteria sopivalla kiinnitysreialla
(timantinmuotoinen tai pyored). Tama parantaa sahaustarkkuutta ja
pienentaa riskin, ettd sahantera jaa puristukseen.

Kayta aina oikean kokoisia ja kiinnityslaippaan sopivia sahanteria
(timantinmuotoinen tai pyorea). Sahanterat, jotka eivat sovi sahan
asennusosiin pydrivat epakeskeisesti ja johtavat sahan hallinnan
menettamiseen.

Ala koskaan kéyta vaurioituneita sahanterin kiinnityslaattoja tai
-pulttia. Sahanteran kiinnityslaatat ja —pultti on suunniteltu erityisesti
sahasi varten, antaen parasta mahdollista tehokkuutta ja
toimintavarmuutta.

Takaiskun syy ja miten sen estat:

- takaisku on &killinen reaktio, joka johtuu kiinni tarttuneesta,
puristukseen jaéneesta tai vaarin suunnatusta sahanterasta, joka saa
hallitsemattoman sahan ponnahtelemaan ylés tyokappaleesta
kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu tai jaa puristukseen sulkeutuvaan sahausuraan,
sita jarrutetaan voimakkaasti ja moottorin voima saattaa sahan
ponnahtamaan taaksepain kayttajaa kohti;

- jos sahantera kaantyy tai suunnataan vaarin sahausurassa, saattavat
sahanteran takareunan hampaat tarttua tyékappaleen ylapintaan,
jolloin sahantera kiipeaa ylos urasta ja saha hypahtaa kayttajaa kohti.

Takaisku johtuu sahan vaarinkaytosta tai sahan kaytosta vaaraan
tarkoitukseen tai vaarissa olosuhteissa. Se voidaan estaa sopivin
varotoimin, joita selostetaan seuraavassa.

Pida sahaa tukevasti kaksin kdsin ja saata kasivarret asentoon,
jossa voit vastustaa takaiskun voimaa. Pida kehosi
jommallakummalla puolella sahanteraa, mutta ei linjalla
sahanteran kanssa. Takaiskussa sinkoutuu pyoérosaha taaksepéin,
kayttaja voi kuitenkin hallita takaiskuvoimia, jos vain noudatetaan
maarattyja varotoimia.

Jos sahantera jaa puristukseen tai jos sahaus keskeytetdadn
muusta syystd, tulee padstaa ote kaynnistyskytkimesté ja pitaa
saha paikoillaan, kunnes tera on pysahtynyt taysin. Ala koskaan
koeta vetaa sahanterad ylos tyokappaleesta tai taaksepain niin
kauan kuin sahantera pyorii, se saattaa johtaa takaiskuun. Etsi
syy sahanteran puristukseen ja poista se sopivin toimenpitein.

Kun tahdot kdynnistaa uudelleen sahan, joka on tyokappaleessa,
keskitd sahantera sahausurassa ja tarkista, ettd hampaat eivat
ole tarttuneet tyokappaleeseen. Jos sahantera on puristuksessa, se
saattaa kiveta ylos tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun, kun saha
kaynnistetaan.

Tue isot levyt, sahanteran puristuksen aiheuttaman

iskuvaaran r Suurilla levyilla on taipumus taipua
oman painonsa takia. Levyt tulee tukea molemmilta puolilta, seka
sahanteran vieresta, etta reunoista.

Ala kiyta tylsid tai vaurioituneita sahanteria. Sahanterat, joissa on
tylsat tai vaarin suunnatut hampaat tekevat liian ahtaan sahausuran,
mika johtaa liialliseen kitkaan, sahanteran puristukseen ja takaiskuun.

Kirista sahaussyvyyden ja leikkauskulman saatoruuvit kiinni. Jos
muutat sdatéja sahauksen aikana, saattaa se johtaa sahanteran
puristukseen ja takaiskuun.

Ole erityisen varovainen kun sahaat “upposahauksen” peitossa
olevaan alueeseen, esim. seinddn. Sahantera saattaa upotessaan
osua piilossa oleviin kohteisiin, jotka aiheuttavat takaiskun.

Tarkista alemman suojuksen jousen toiminta. Anna huoltaa saha,
jos alempi suojus tai jousi ei toimi moitteettomasti. Alempi suojus
saattaa toimia jaykkaliikkeisesti johtuen vioittuneista osista, tahmeista
kerrostumista tai lastukasaantumista.

Avaa alempl suo;us kasm valn erikoisissa sahauksissa, kuten

“uppo- ja kul hat ’. Avaa i suojus nostokulla,
ja paasta se vapaaksi heti, kun sahantera on uponnut
tyokappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustoissa alemman suojuksen
tulee toimia automaattisesti.

Ala aseta sahaa tyopenkille tai lattialle, ellei alempi suojus peita
sahanteraa. Suojaamaton jalkikayva sahantera kuljettaa sahaa
taaksepain ja sahaa kaiken, mika osuu sen tielle. Ota huomioon, etta
kestaa vahan aikaa ennen kuin sahanteré pysahtyy, virran katkaisun
jalkeen.

Kayta halkaisukiilaa, joka sopii kdytossa olevalle sahanterille.
Halkaisukiilan on oltava sahanteran runkoa paksumpi, mutta
hammasleveytta kapeampi.

Saada halkaisukiilaa kdyttoohjeessa selostetulla tavalla. Vaara
paksuus, asento tai suuntaus saattaa johtaa siihen, etta halkaisukiila
toimii tehottomasti takaiskun estamiseksi.

Kayta aina halkaisukiilaa, paitsi upposahauksissa. Asenna
halkaisukiila takaisin heti upposahauksen jalkeen. Upposahauksissa
halkaisukiila on tiella, ja saattaa johtaa takaiskuun.

Halkaisukiilan tulee sijaita sahausurassa, voidakseen toimia.
Lyhyissa sahauksissa ei halkaisukiila auta takaiskun estadmisessa.
Al kdyta sahaa, jos halkaisukiila on taipunut. Pienikin hairié
saattaa hidastaa suojuksen sulkeutumista.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Sahanteria, joiden tunnustetiedot eridvat tasta kayttoohjeesta, ei saa
kayttaa.

Kayta korvasuojia. Altistuminen melulle voi vahingoittaa kuuloa.

Ei saa kayttaa hiomalaikkoja!

Ulkokaytdssa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-

suojakytkimilla sahkolaitteistosi asennusmaarayksen mukaisesti.

Muista tarkistaa, etta laite liitetaan ulkokaytéssa ulkopistorasiaan ja

neuvottele asiasta sdhkdasentajasi kanssa.

Kayta laitteella tydskennell i aina suojal Suojakasineiden,

turvallisten ja tukevapohjaisten kenkien, kuulosuojainten ja

suojaesiliinan kayttéa suositellaan.

Irrota aina pistotulppa seinékoskettimesta ennen koneeseen tehtavia

toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista séahkoverkkoon.

Pida sahkojohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirré se aina taaksesi.

Tarkista ennen jokaista kayttokertaa, ettei laitteessa, liitntajohdossa,

jatkojohdossa ja pistotulpassa ole vaurioita eika niissa ole tapahtunut

muutoksia. Viallisia osia saa korjata vain alan ammattilainen..

Kaynnistyskytkinta ei saa kasinohjaussahauksessa lukita.

Koneen kaytosta aiheutuva pdly ja jate voi olla haitallista terveydelle

eika sen vuoksi tulisi paasta kosketukseen ihon kanssa. Koneella

tydskennellessa on kaytettdva sopivaa suojainta.

Valta sahanteran hampaiden ylikuumeneminen kayttamalla

tarkoitukseen sopivaa nopeutta. Taten valtetdan myos materiaalin

sulaminen muovia sahattaessa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Elektroninen pydrésaha sahaa tarkasti pitkittain ja jiiriin puuta,
muoveja ja alumiinia.
Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa "Tekniset tiedot"
kuvattu tuote vastaa kaikkia sita koskevia direktiivien 2011/65/EU
(RoHSs), 2014/30/EU, 2006/42/EY maarayksia seké seuraavia
harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017 11-30

Alexander Krug

Managing Director c E
Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

VERKKOLIITANTA

Yhdista ainoastaan tasavirtalahteeseen, jonka volttimaara on sama
kuin levyssa ilmoitettu. My6s liittdminen maadoittamattomiin
pistokkeisiin on mahdollista, silla muotoilu on yhdenmukainen
turvallisuusluokan I kanssa.

Kytkentatapahtumat aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen alenemisia.
Huonoissa verkko-olosuhteissa saattaa tdma vaikuttaa haitallisesti
muihin laitteisiin. Verkkoimpedanssin ollessa alle 0,2 Ohm ei hairidita
ole odotettavissa.

HUOLTO

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Muista irrottaa laite virtalahteesta, ennen kuin kiinnitat tai irrotat
sahanteran.

Puhdista laite ja suojavarusteet kuivalla liinalla. Monet puhdistusaineet
vahingoittavat muovia tai muita eristettyja osia. Pida laite puhtaana ja
kuivana ja poista ulos valunut 6ljy tai rasva heti. Tarkasta suojakupujen
toiminta. Saanndllinen huolto ja puhdistus varmistavat pitkan elinian ja
turvallisen kasittelyn.

Kéyta ainoastaan Milwaukee lisétarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota
yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme
takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen ilmoittaen
konetyypin ja tyyppikilvessa olevan kuusinumeroisen luvun
huoltopalvelustasi tai suoraan osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

.: HUOMIO! VAROITUS! VAARA!
@ Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen

koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lue kayttéohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Lisalaite - Ei sisélly vakiovarustukseen, saatavana
lisatervikkeena.

Sahkdlaitteita ei saa havittaa yhdessa
kotitalousjatteiden kanssa.

Sahko- ja elektroniset laitteet tulee keraté erikseen ja
toimittaa kierratyslikkeeseen ymparistystavallista
havittamista varten.

Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan kauppiaaltasi
tarkemmat tiedot kierratyspisteista ja kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il séhkétyokalu.

Sahkétyokalu. jonka sahkdiskunsuojaus ei ole
riippuvainen ainoastaan peruseristyksesta, vaan myds
siita, etta kaytetaan lisaturvatoimia, kuten
kaksinkertaista eristyst tai vahvistettua eristysta.
Laitteessa ei ole suojajohtimen littdmiseen tarvittavia
varusteita.

CE-merkki

C| Kansallinen standardinmukaisuusmerkki Ukraina

TR 066
H EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.
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TEXNIKA ZTOIXEIA SCS 65 Q

APIBPOG TTOPOYIIYAG. ¢+ttt ettt se e eeenes one

OVOHOOTIK 10X Geverveeeeneerearenvevanens
AplB G OTPOP VXWP GPOPTO.....
Au petpog Aen dag mplovio  x 6t uanoz; 61 Tpr]on(;
B 6ogTtop gotoug90°....
B 6ogTtop gortoug4s....
Bdpog aupgwva pe T dladikaoia EPTA01/2003
MAnpogopieg BopURou/Soviioewv
Tip g TPNOoNg efokpBwy vegkat EN 60 745.
H oUguva pe Ty KapTmuAn A exmipnBeioa 166N BopuBou Tou pnxaviipaTog
avagEPETal O€:
Z160un nXnTIKAG TiEong (AvacgdAeia K=3dB(A))...
160N NXNTIKAG 10X006 (AvaopdAsia K=3dB(A))...
®Pop TEMPOOTAC A AKO G (wTOOT deG)!

YAIKéG TIpEG Kpadaauwy (GBpoiopa dIavUTUATWY TPIWV dIEUBUVOEWY)
egaxkpiBwenkav oUpwva pe Ta TpdTutra EN 60745.
TipA eKTTOPTIAG OOVACEWY an
AvaogdAeia K

MPOEIAOMOIHZH

220-240 V 110-120 V

3937 21 03...
.000001-999999
L1750 W

..6300 min!
-190x30 mm

To avagepdpevo o' auTég TG 0dnyieg emimedo Sovioewv éxel peTpnbei pe pia Tuomomuévn alpgwva e 1o EN 60745 péBodo pérpnong kai pmopei va xpnoipomoinBei yia Tn alykpion Twv
NAEKTPIKWV €pyaheitav PETOGU Toug. AuTé €ivan eTiong katdAnAo yiar pia TTposwpIv EKTUNGN TG EMRAPUVON Twv dOVATEWY.

To avagepopevo emimedo Sovrioewv avtipoowelel TG KUpieg Xprioeig Tou nAekTpikoU epyaheiou. EGv dpug To nAEKTPIKO XpnaipoTroleital o€ GAES XpriaeIS, e Sla@opeTIKd epyaheia
EQUPHOVYIIG 1} QVETIOPKI OUVTIipNON, WTTope var uTrapGel amokAion Tou emmméBou Boviioewv. AUT popei va augfioel opavIIka Ty mBApuvan Tov GOVITEWY Vit T GUVOAK diGpKeld TG

€pyaoiag.

Mo pia akpifr extiunan mg emBapuvong Twy dovrioewy ogeitouv emmiong va AapBdvovial utréyn ol Xpovol, GToUG OTIOIoUG N CUCKEUN €ival aTTevepyoTTOINuEVN I €vail Lev evepyoTTomuévn
MG dev XpnaIUOTOlETal TIPaYHOTIKG. AUTO UTTOPEI Vet PEILIOEI ONUAVTIKG TV EMBAapUVON Twv Sovioewy yia T GUVOAIKr dIdpKeia TG epyaaiag.

KoBopilere Tpoobeta pétpa ao@aleiag yia My TPOGTAGix TOU XEIPIOTH aTTé TV £MMdpacn Twv doviaewv 6mwg yia Tapdderyua: Zuvipnon Tou nAekTpikoU epyaheiou Kai Twv epyoheiwv

£Qapuoyng, dlammnpeite {eaTd Ta xépia, opydvuwon Twv SIadIKaoIwv epyaciag.

E NPOZOXH! AlaBdoTe 6Aeg TIg 0dnyieg ao@aeiag kai TIg 0dnyieg XpoEWS.
Apéheieg katd TV THPNOT TwV TPOEIBOTIOINTIKWY UTTOBEICEWY PTTOpPET Va TTPOKaAéoouV
nAektpotAngia, Kivduvo Trupkayidg fi/kal coBapols TpaupaTiopols.

Ouldgre 6Aeg TIg TpOEIBOTIOINTIKEG UTTODEISEIG Kol 0BNyieg yia kaBe peANOVTIKR
Xenon.

A YMOA 2 AZOAAEIAZ 1A AIZKOTPIONA.

A KINAYNOZ: Mn Bddere Ta Xépia oag 0THV TEPIOXT) TOU TPIOVIOU f} GTOV
Tpiovodioko. Kpardre pe 1o dAho [ro Sedtepo] xépi oag v mpdabetn Aapr i To
TepiBAnpa Tou Kivntipa. Otav kpardre To SIoKOTPIOVO Kai e Ta Suo aag XEpIa TOTE O
TIPIOVGOIOKOG BEV LTTOPE Va 0O TPAUKATIOEL.

Mn Badere Ta xépia oag KATw aTrd To UTTO KaTepyaoia Tepdyio. O TpoguAakTipag dev
WTTOPE] VOl TA TIPOCTATEWEI OTTO TOV TIPIOVABIaKO GTav auTd BpiokovTal KaTw aTid T0 UTIO
KaTEPYQOia TEAXIO.

MpocappdaTe 1o BaBog KOTTHG OTO TX0G TOU UTTO KaTepyaaia Tepayiou. Kitw To
UTI6 KaTepyaoia Tepdyio TpETel va gaivetal AiyoTepo amd éva oAOkANpo dvT Tou
TIPIOVGOIoKOU.

Mn GuyKpareite ToTE T0 UTI KaTEPYQDial TENGXIO e TO XEPI KOl PNV TO OKOUpTIGTE

-1av 0 PIOVAdIoKoG 1} GPNVLICE! TN OXIOWN TTpIoviopaTog 6Tav auTr KAeivel, TOTE auTdg
pmmAokdpel Kai 1) d0vapn Tou KivnTApa "KAOTA” To pnyavnua pe katelBuvaon Tpog To
Xeipioty’

-6Tav 0 TIPIOVOdIoKOG o‘rpaﬁ)\woel 1} 61av eivar AdBog ouvapuo)\ovnuavog, T6TE Oev
amokAeieTal Ta GovTia omy TTioW QKW TOU TTPIOVOBIKOU VOt otpnvwoouv oty emwcvzua
ToU UTTO KaTepyaoia Tepaxiou Ki €101 0 TIPIOVOBIOKOG va TIETaxTel £§w amé 10 uTd
KaTEPYaoia TEUAXIO Kal TO TIPIOVI VO EKTIVAXTET JE KaTEUBUVOT TIPOG O XEIPIOTH'

To khéTonpa amoteAei ouvETEID evog o@aApévou f AN xelpiapou Tou Trpioviou. Mmopei
va ammoeuyBei pe KaraAAnAa TTpOANTITIKG PETpa, GTTWIG QUTA TToU TrEpIypdgovTal
TIAPOKATW.

Na kpordTe To TPIOVI Kanl e Tar Suo oag Xépia kai va Sivere aToug Bpayiovég aag pia
B£o1, oTNV OTTOia B0l HTTOPECETE VOl AVTIHETWTTIOETE TUXOV QVTIBPACTIKES SUVGpElg
[khotaripara] Tou pnxaviuaros. Na otékeoTe mavra SitrAa atré Tov piovoBioko Kai
TTOTE OTNV iBI0 Ypappr B AUTGV. 2 TEPITTLON KAOTOTOTOG T0 BIOKOTTPIOVO LTTOpE eV
V0l EKTIVOXTE] TTPOG Tax Triow, Oug, Grav €xouv AnBei kardAnAa TpoAnTrmiké pétpa, 0
XEIPIOTAG HTTOPET VOl QVTIMETWITIOE e eTiTUYiat To KAGTOMpaL.

Ze mEPITITWOT) TrOU 0 1Tp|ov65|oxog HmAokdpel ) To TpIGVIopA SlakoTEi aTd
orromanrron uMn umu, T0TE acpncm 0 Slakorn ON/OFF eAetBepo kan kpaThaTe
10 1'rp|ow He npepia pEoa aTo UAIKG péxp! vat akivnTotroinBei evieAs o

TToTé T TOBIa [To aKEAN] OO, Av(puAlo‘r: TO UTIO Ktmpvqalu TEpuxlo EMAVW O€ Pial
oTaBepr emaveia. To KaAd aTepéwpa Tou UTTO KaTepyaoia Tepayiou ival TTOAD
onuavTIkG ETeIdN €701 PEIvETal aTo EAGYIOTO 0 KIVBUVOG TG ETTIQNG TOU LE TO OWHA 00,
T0 PAokdpiopa Tou TTPIOVBIoKOU f N aTTWAEID TOU EAEYXOU TOU.

Mdvere To PnXGvnpa HOVO o TIG HOVWHEVES ETTIPAVEIEG TOU OTAV KT TNV Epyadia
o0 uTTApXe! KivEuvog To epyakeio kotrrig va "XTUTTOEI" NAEKTPIKES ypappég i TO
nAmleo kaAw3io Tou iGiou Tou pnxuvnpcnog H emagr Tou nplovoﬁlokou JE pia uTro
TA0M EUPIOKOWEVI) AEKTPIKI] ypappn BETel Emiong Kot Ta PETAANKG TrpaTal Tou
pnYavrpaTog UTid Tdon ki €101 unopa va odnyriael o€ nAekTpoTANgia.

Orav 6|z§uvzr£ UNKeIG [pakpouAég] Korrz; XPnoip iTe WavToTE Evav odnyod
KOTrG 1 piat 6|aw§n £uBuypdppiong TG Topung. M’ autév Tov TpéTIo BeATiwveTal
qulBalu NG TopG KI EAATTWVOVTAI O THBAVOTNTEG GYNVLLATOG TOU TTPIOVOBIoKOU

" iTe TTGVTOTE TP G M€ TO OWOTO péyeBog Kai pe katdAAnAn
rpurra UTro30xNG (. X. ME OTPOYYUAR 1 uo‘rapozlﬁn rpurrcx) Tpiovodiakol Trou Bev
TAIPIGIOUV piE TO EGPTALCTA GUVAIPHOAGYNONG TOU TIPIOVIO TIEPIGTPEQOVTAI AOULLETPO KAl
0dnyouv aTnv omwAEIa ToU z)\évxou TOU PnYaviuaTog.

Mn xp OTE TTOTE X( évoug 1 akatdAAnAoug Tpiovodiokoug,
uKumMnAzg podéheg ﬁl&ag 0] po&a)\sg Kat ol Bideg karaokeualovTal eIdIKG yia Tov
€kAoToTE TIPIOVODIOKO KI €5a0QaA LY €101 T péyioTn duvarr aTrédoon Kai aopaAeia
Aerroupyiag.

Autieg kai amoguyr) KAoTompaTog:

-T0 KAGTONO €ival n aTTpoadoKnT avTidpacn Tou TPIovABIoKoU BTav autog "oKovTaye!” f
pmhokapel rj dtav eivar AdBog ouvappoloynuévog: autd TIpokahei T0 aVaOTKWH TOU
avegéAeykTou TIAEOV TTPIOVIOU GTTG To UTIG KaTepyaaia TepdyIo Kal OTnV Kivar Tou e
KareuBuvan Pog To XeIpIoT'

Mr|v rrpommenaert TTOTE VOl uwouaxpuvm TO TIPIGVI OTTO TO UTTO
mspvaanu rtpuxlo 1 vat 1o Tpaigere Tpog Ta Tiow 600 0 TPIOVOBITKOG KIveiTal
orav UTTdpXEl akopn Kivduvog kAotaripartog. E¢akpiBware my arria Tou
UTTAOKOIOATOG TOU TTPIOVOBIOKOU Kal EE0UBETEPUIOTE TNV PE Ta KaTAMNAG PETP.

‘Orav BeAjoere va foere waAi éva | 1uévo TTPIGVI TOU OTToioU O
TPIOVOBIOKOG BPITKETAI HETT OTO UTIO KATEPYQDia TEUGI0, EUBUYPApNIOTE TOV
TIPIOVOBIOKO PEC OTH OXIOHN KOTTAG KI EAEYETE, PTTLG Tar SOVTIA TOU €ival
OPNVWHEVA PETT OTO UTTO KaTepyaaia Tepdxio. Otav o TpIovedIokog eival
UTTAOKOIOEVOG UTTOpE! vt TIETaTel £5w aTTd T UTTG Kaepyaaia Tepdyio 1 va kAotoroel
otav 1o TpIOvI TeBei TGN o€ A€rmoupyia.

Meydiheg uTrd KaTepyacia TAGKEG TpéTel va uTroaTnpifovTal yia vl peiwbei o
KivBuvog kAotonpaTog amoé évav Tuxov o@nvwpévo mpiovodioko. Or peydheg TTAGKeG
umopei va Auyioouv amd 1o idio Toug To Bipog. Oi TTAGKeG TTpETel va utroaTnpiZovTal Kai
0Tig duo TrAeupég Toug, Kl KOVTG OTOV TTIPIOVABIOKO Kal 0T GKPa TOUG.

XPNotp: ire appAci 1 X " 05 6. Mpiovodiokol Pe pn
KO({JTEpG 1) He AdBog aueuvpcpwopzvu Sovia npom)\ouv sﬁumug NG oAU aTEVrg
OxI0WrG Tplovioparog, algnan g TPIRS, GPrivwpa Tou TTPIOVGdIoKOU Kai KAGTONA.
Mpiv To TpIGvVIoPa a@iSTe KaAd Tig Siatdgeig puBpiang Tou BdBoug kal TG ywviag
KoTrG. Xe TepiTTwan Tou ol pubpiceig peraBAnBolv kard T didipkeia Tou Tpioviopatog
pTTopei var pTrAokGpel 0 TIpIovAdIoKog kai va odnyriael €101 o€ KAGTanpa.

Mpoaéxere 1G10iTepa dTav iegdyere "komég BUBIONG” o€ P opatoug TopEig, . X. 0°
£évav 11dn utrdpyovra Toixo. O BUBICoHEVOG TIPIOVOBIOKOG UTTOPET VO ITTAOKGPE! OE Hn
0paTd QVTIKEIMEVD Kol Vo 03Ny el €101 € KAGTONu.

EAéygere ™ A pyia Tou eAaTnpiou Tou KdTw TPOQUAAKTAPA. AWATE TO PNXAvNpa
IO GUVTAPNGT TIPIV TO XPNOILOTIOIOETE O TEPITITWOT) TIOU 0 KATW
TpoguAakThpag fi/kai To eAatiipio Se Aeiroupyolv dyoya. Xahaopéva egapriuara,
KoMwdN I¢fjuaTa iy cusowPEUEIS YPEiV fy pokavidiwy emBpadivouv Ty Kivnon Tou
TIPOQUAGKTIPQ.
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0O kdTw TPOQPUAAKTHPAG EMTPETTETAI VA AVOITET HE TO XEPI POVO yia T SieSaywyn
1BIaITEPWV KOTIWY, T. X. Yia “KoTTég BUBIoNG Ko KOTTEG ywviwv”. Avoigte Tov
mpouAakTipa pe T BorBeia Tng AaPii ki agrioTe Tov TAAI EAeUBEPO HOAIG O
TpIovodiakog BuBIoTE aTO UG KaTepyaaia TepdxIo. Z€ OAEG TIg GMEG epyaoieg kommg
0 TIPOQUACKTAPOG TIPETTE! Va A€imoupyei auTépaTa.
Mnv amoBéaeTe To TPIGVI EMAVW OTO TPOTTEY Epyaaiag 1 oTo Sémedo Xwpig 0 KATw
TPOPUACKTAPAG VO KAAUTTTEI TOV 1TpIOVo5IO'KO ‘Evag aKaAumog np|0v06|UKog oy
OUVEX{CE! VOl TEPIOTPEQETAI KIVE TO TIPIGVI e popd aviiBem TG popag KoTmmc Kol Tipiovicel
611 ouvavTrioEl 010 pOpO Tou. AGBETE UTTOWN 0G TO XPOVO TIOU XPEILETal HEYpI va
aKivnToTroInBei evieAwg To TrpIGVI [xpévog IxvnAaaiag).

iTe TrévToTe TV KATAAANAN GPrVar YIa TOV EKAGTOTE XPRIOIHOTIOI0UHEVO
TI'pIOV06I0'KO H ogrva mpémel va eivan TIaXUTEPN CTTO TO GUUTIYEG TURG TOU
TIPIOVOBIoKOU Kal AETITATEPN aTTG TO TIAGTOG TNG 03GVTWANG TOU TTPIOVODITKOU.
PuBpilere Tn opnva ommwg mepiypdgeTal oTig 0dnyieg xeipiopod. AdBog o, Béon
1} EUBUYPAION TNG OQrVOG UTTOPET Var yivouv airio ) o@rva va pnv euTrodiCel
QaTrOTEAETHOIKG TO KAGTOO.
XpnoIpoTToIEiTe TAVTOTE TN OQrva, EKTOG 6Tav BiedyeTe Kotrég BUBIONG.
ZuvappooyrioTe TN T o@rva PETA TV Kot BUBIONG. Z€ OAEG TIG GMEG KOTTEG N agrva
amoteAei eumoIo Kal PTTopei va TIpoKaAEae! KAGTOnua.
H ofiva mpémel va BpiokeTal péoa g OXIOHR TTPIOVICHOTOS VIO VO HTTOPEE! VOl
Spdoel aoteAeapaTikd. ZTig GUVTOpEG KOTIEG N OQriva Trapaével adpavig kai dev eival
ot Béon va epmodioel éva evieXGHEvo KAGTONUa.
Mn xpnoipoTToIoETE To TPIOVI OTav N oriva €ival oTpePBAwpEVN. AKOpN Kai T0 TTio
LIKPO epTTOdI0 pTTopEi va eTMIRPpadUvel To KAEIOILO Tou TIPOQUACKTHPA.

MEPAITEPQ OAHIIEZ AZOAAEIAZ KAI XPHZEQE

OtAem 8e¢ TpIOVIO |, TIOL BEV AVTIOTOIXO V HE TOIXAIPAKTNPIOTIK - OTOIXE O OE AUT G TIG
obnyegyp ong, Gevemtp metatva xpnoiuonomso v.

®op 1€ wroaom deg. Henbpaon Bop Bou umope vampokaA gelan Al ako G.
Mapakahw, pnv TommoBeTeiTe AciavTikoug diokoug!

Oump {eg oTOUCG EEWTEPIKO G POUGTID TIELVO € Vel EEOTAIOL VEG JE [IKPOQUT UaTOUG
BlaK TITEC MPOOTOO 0. AUT QMAITE O OXETIK GKOVOVIOH G TVNAEKTPK 00G
eykar oraon. Mpoo ETeMopakaA  QUT TOOMPEOKAT M XP O G OUOKEY GUaG.
ITIC EPYOO EG I T XAV (POP TETT VIOTE TIPOOTATEUTIK  YUOAL . ZUV OTQVTOI TOl
TIDOOTATEVTIK Y VTia, Ta oTaBep  KatavrioloBnTik Tamo Tola kain modt .

Mpwvan k Beepyaoaompnyav TpaB TeTopigan mvmp {a.

TuvB etTempunyav omyvmp {op Vo, EQ OOV B OKETOI AMEVEQYOTIOM V).

Kpat tetokak 8loo vBeongm viote pakpt am mymeploy §p OngmGHNXav G.
Mepv TeTOKAA BloT ViOTEMOW QM T LYV .

Mpwam k Bexp oneh yxere mouokev ,TokaA Sloo vBeang, Tokak Bloem kraong
(pmoavt {a) katTo PIG Yl TUY VKL katy pavan. AvaB TETE TV ETIOKEY TGV
KOTEOTPAY VeV EEAPTH TV VOO’ VOV EIBIKEVY VO TEXV .

H ckovn Iou 6qu|oupv£nu| Karé my epvamu eival cuxva emBAaBrig yiamy Uyeiat kot Bev
emrpémenal va éABel aTo owpa. No popdre kardAAnAn pdoka TpoaTaaiag ammé okévn.
Mnv aopal (ete oTaBep 10 Giak TTm) EVENYOTIO 1ONG/AMEVEQYOTIO NONG OTN AETOUPY O
XEP G.

Amoguyete umepBEppavan Twv SovTiV TG Aduag Tou TpIovioU kal NIWOTHO Tou UNIKOU
TIou kOBeTE av TTPOKEITal yia TTAQOTIKG puBpigovTag T TaydmnTé Tou TpiovioU.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOMNO NPOOPIZMOY

ToKUKAIK TIDL VIXELD G XPNOILOTIOIE TC VIO TO TIPL VIOWO V6 Ypapwv Top VoeE Ao,
TIAQOTIK KOl GAOURL VIO.

AUT T1OUCKEV ETITP TIETAI VO XPNOILOTONBE | VO O LPGVQ HE TOV AVOPER EVO
OKOTT TIPOOPIOHO .

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

AnAwvoue utreUBuva 6Tl To P0GV TIoU TTEPIYPAPETal OTO KeQAATIo « TeXVIKG
Yapaotpikd» eivar oupBatd pe Tig diatageig mg Kowvorikrig Odnyiag 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EK Kai e Ta ak6AouBa EvVapPOVIOUEVE KAVOVIOTIKG €yypaga:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

/ zﬂ & (J

Alexander Krug c €
Managing Director

E¢ouaiodotnpévog va auvTdgel Tov TexVIKO pakeAo.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden
Germany

ZYNAEZH ZTO HAEKTPIKO AIKTYO

Juvd €TE N VO OE HOVOPAOIK EVOAAQOD HEVO PE MO KOLY VOOET ONBIKT 0V TWG
auogp PETCI OV TIVaK B TEXVIK v XApaKmPIoTk V. Ho vBean € val emong epKT 0e
nip (eC Xwp G MpooTac a enag ¢, 8t TLum pyeta oy MG kamyop ag mpoatac ag |l.

01 61a61ka0 £ EVEPYOTO NONG TIPOKAAO VO VIOUEGTT OEIGTGT ONG. Z€ TIEP WO
Buopev vouvbnk v oTo 8 KTUO TOU PE HOTOG UMOPO v VA ELPAVIOTO VTIpoBA pata o'

MeG ouoKeY G. Z€ Mep Mo euned oewv BIkT ouk Twam 0,2 Q Bevavap vetat
KO O TIapepBoA .

ZYNTHPHZH

Aompe Ten viote Tig ool G eEaepiopo om pnyav kabap G.

AToouvdEETE To Epyaeio amd To peda TTPIV TOTIOBETAOETE 1 AQAIPETETE TNV AeTriOa
KOTTTN.

KaBapiere v ouakeur kai Tov £50TNIop6 TipooTaaiag pe éva ateyvd Tavi. Mepika
QToPPUTIAVTIKA TTPOKaAOUV PBOPEG OTO TIAAGTIKG Kal 0 GMa povwpéva pépn. Aiamnpeite
v ouokeur] kaBapr, aTeyvi) kal @povTioTe va pnv el Aekedeg ammo diappotg Aadiol 1y
ypdoou. EAEyére av Aemoupyei owaoTd n kahUTrTpa mpooTaaiag. TakTKr ouvTrpnon kai
kaBapiopog eival ammapafmTa yia peydAn didpkeia dwrig kar aogar Aeroupyia.
Xpnoorole e vop 0. e§apt parta Milwaukee kataviaMaktik  Milwaukee.
Kotaok. T pama, moun aMay  Toug Sevmeptyp ®eTal, avTKaBioT VIOl O€ o TERVIK
unoot pEn me Milwaukee (BA mie UAA 610 eyy nan/ Bleud voeig Tevik ¢

unooT PENG).

e TePITITWON TTOU TO XPEINOTEITE PTTOpEiTE Vo TapayyeileTe AeTrTopepég oxédio TG
OUOKEUNG QVaEPOVTAG Tov TUTTO Kal Tov e§ayr@Io apiBué Trou BpiokeTal oTnV Tvakida
TEXVIKWY XApaKTNPIOTIKWY amé v eguTnpémon meAatwy 1 amreubeiag amé my
Techtronic Industries GmbH, die0Buvon Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
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MPOZOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!

Mpiv atré ka&Be epyacia aTn pnxavr) TpaBdTe 10 QIg aTéd
v Tpida.

MapakaAw diaBaoTe oXoAAOTIKA TIG 0dnyieg Xprong
TIpIv amd TNV évapén Aeimoupyiag.

A
S
©

E€aptriparta - Aev mepihapBdavovtal oTa UAIKE
TTapadoang, ouvioToUpEVN TTPOTBrKN aTTd TO
TIPOYPANHO ECOPTNHETWY.

HAeKTpIKG pnxavApaTa dev ETITPETTETAI VO
QTTOPPITITOVTAl Padi ME T OIKIGKE aTTOPPIUATAL.
HAEKTPIKG Kol NAEKTPOVIKG pnyxavriuaTa cUAEyovTal
T Eaxwpmm Kl TrapadidovTal TTpog GVGKUK)\(UUI’] pe
TPOTTO QIAIKG TTPOG TO 'ITEpIBG)\)\OV ag ETMIXEipNON
ETMEGEPYAOIAG ATIOPPIPUATWY.
Evnuepwbeite amrd TIG TOTTIKEG UTINPETIEG 1) OTTO
€IOIKEUPEVOUG EPTTOPOUG OXETIKG PE KEVTPQ
avaKUKAWGONG Kal OUANOYAG aTTOpPIPHETWY.

HAexTpIkO epyaleio katnyopiag ao@aAeiag |l

D HAekTPIKG £pyaleio aTo oTroio N TpooTasia amé
nAekTpoTAngia Sev eaptaTal povo atmé Tnv Bacikn

HOvwan aAAd Kal aTT6 CUPTTANPWHATIKG PETPa

ao@aAeiag OTrwg dITTAA i EVIOXUPEVN JOvVwWan.

Aev uttdpyel €EOTTAICOG yia va ouvdeBEi pe TV yeiwon.

ZApa oupgpépewong CE

EBvik6 onpa motdtnTag Oukpavia

TR 066

EAL
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TEKNIK VERILER SCS 65 Q

UEtiM NUMAIASI ... e

Giris gucd......
Bostaki devir sayisi.......
Testere bigagdi cap! x delik ¢api ...
90° de kesme derinligi..
45° de kesme derinligi..
Agirhgr ise EPTA-retici 01/2003‘e gére
Giiriiltii/Vibrasyon bilgileri
Olglim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme
egrisi A'ya gore tipik gurlilti seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)).
Koruyucu kulaklhk kullanin!

Toplam titresim degeri (li¢ yonin vektor toplami) EN 60745’e gore
belirlenmektedir:
titresim emisyon degeri an
Tolerans K...

UYARI

220-240 V 110-120 V

3937 21 03...
.000001-999999
L1750 W

..6300 min!
-190x30 mm

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 8igme metodu ile dlciilmistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle karsilagtirmak igin
kullanilabilir. Olgiim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gegici degerlendirmesi icin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari igin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, farkli eklenti pargalariyla ya
da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam ¢alisma zaman araligi igerisinde belirgin

olcude ylikselebilir.

Titresim yikunin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin calisir durumda oldudu, ancak gercek kullanimda bulunmadig
sireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam calisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yuki belirgin dlglide azaltilabilir.

Kullaniciy titresimlerin etkisinden korumak iizere, érnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti pargalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi ve is akislarinin

organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

E UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlari okuyunuz.
Agclklanan uyarilara ve talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.
Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak iizere
saklayin.

A DAIRE TESTERELERI ICIN GUVENLIK UYARILARI

A TEHLIKE: Ellerinizi kesilen yere ve testere bigagina
yaklastirmayin. Ikinci elinizle ek tutamagi veya motor govdesini
tutun. Her iki elinizde daire testereyi tutarsa, testere bicagi ellerinizi
yaralayamaz.

Is pargasinin altini kavramayin. Koruyucu kapak sizi is pargasi altinda
sizi testere bigagindan koruyamaz.

Kesme derinligini is pargasinin kalinigina gore ayarlayin. is parcasi
altinda tam dis uzunlugunun daha azi gériinmelidir.

Kesilen ig pargasini higbir zaman elinizle tutmayin veya bacaginizin
izerine koymayin. Is pargasini saglam bir zeminde emniyete alin.
Bedenle temasi 6nlemek, testere bigaginin sikismasi veya aletin
kontroliiniin kaybedilmesinin miminum diizeye indirilmesi agisindan is
parcasinin iyice tespit edilip sikilmasi 6nemlidir.

Goriinmeyen elektrik kablolarinin gecme olasiligi olan yerlerde
calisirken veya testere bigagi aletin sebeke baglantisina temas
olasiliginin bulundugu durumlarda aleti sadece izolasyonlu
tutamaklarindan tutun. Elektrik akimi ileten kablolarla temas edilecek
olursa metal alet elemanlarina da gerilim geger ve bu da elektrik
¢arpmalarina neden olabilir.

Uzunlamasina kesme yaparken daima bir dayamak veya diiz bir
kenar kilavuzu kullanin. Bu, kesme hassasiyetini iyilestirir ve testere
bigaginin sikisma olasiligini azaltir.

Daima dogru biiyiikliikte ve bicimi baglama flangina uygun testere
bigaklari kullanin (ag seklinde veya yuvarlak). Testerenin montaj
pargalarina uymayan testere bigaklar, balanssiz galisir ve aletin kontrol
disina gikma olasihigini artirir.

Higbir zaman hasarli testere bigagi alt besleme diski veya vida
kullanmayin. Testere bicagi alt besleme diski ve vidalar, isletme
givenligini optimum dlizeye getirmek tizere 6zel olarak tasarlanmis ve
Uretilmistir.

Geri tepme kuvvetinin nedenleri ve buna karsi alincak dnlemler:

- Bir geri tepme kuvveti, takilan, sikisan veya yanls dogrultulan bir testere
bigaginin beklenmedik reaksiyonudur. Bu durum, aletin kontrolden ve is
parcasindan ¢ikarak kullaniciya dogru harket etmesine neden olabilir;

- Testere bigagi kesilen hat iginde takilir veya sikisirsa, bloke olur. Béyle
bir durumda motor kuvveti aleti kullaniciya dogru geri iter;
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- Testere bigagi kesme hattinda agilanma yapar veya yanlis dogrultulursa,
testere bigaginin arka tarafindaki disler is pargasinin st ylizeyine
takilabilir ve bunun sonucunda da testere bigagi kesme hattindan disari
cikarak, geriyi dogru kullaniciya dogru sigrama yapyar.

Bir geri tepme kuvvet, testerenin yanlis veya hatali kullanimi sonucu
ortaya cikar. Geri tepme kuvvetleri asagida agiklanan uygun 6nlemlerle
oOnlenebilir.

Testereyi iki elinizle birlikte sikica tutun ve ellerinizi geri tepme
kuvvetini kargilayabilecek konumda tutun. Daima testere bigaginin
yan tarafinda durun, higbir zaman testere bigagi ile ayni hatta
bulunmayin. Geri tepme halinde daire testere geri dogru sigrar, ancak
kullanici personel uygun 6nlemleri almissa bu geri tepme kuvvetlerini
tehlikesiz bicimde karsilayabilir.

Testere bicagi sikigir veya kesme islemi baska herhangi bir nedenle
kesilirse, agmal/kapama salterini birakin ve testere bigagi tam
duruncaya kadar testereyi malzeme icinde sakince tutun. Testere
bigagi hareket ettigi siirece ve geri tepme kuvveti kendini
hisssettirdigi siirece higbir zaman testereyi i pargasindan digari
cikarmay1 denemeyin veya geri gekmeyin. Testere bigaginin sikisma
nedenini bulun ve bunu uygun énlemlerle giderin.

Is pargas! iginde bulunan bir testereyi tekrar caligtirmak isterseniz,
testere bicagini kesme hattinda icinde merkezleyin ve testere
dislerinin is pargasina takili olup olmadigini kontrol edin. Testere
bicagdi sikisir (bloke olur) ve tekrar galistirilacak olursa is pargasindan
disari gikabilir veya bir geri tepme kuvvetine neden olabilir.

Testere bigaginin sikigip geri tepme tehlikesi yaratmamasi igin biiyiik
boyutlu levhalar keserken giivenli bir bigcimde destekleyin. Blyiik
boyutlu levhalar kendi adirliklari nedeniyle biikulebilir. Bu levhalar her iki
yandtan, hem kesme hattinin yakinindan hem de kenardan
desteklenmelidir.

Korelmis veya hasarli testere bigaklari kullanimayin. Korelmis veya
yanlis dogurultulmus testere bigaklari dar kesme hattinda buyuk bir
surtlinme kuvvetinin olusmasina, testere bicaginin sikismasina ve geri
tepme kuvvetlerinin olusmasina neden olurlar.

Kesme iglemine baglamadan 6nce kesme derinligi ve kesme hizi
ayarlarini tam ve hassas bigcimde ayarlayarak tespit edin. Kesme
sirasinda ayarlar degisecek olursa, testere bigagi sikigabilir ve geri tepme
kuvveti olugabilir.

igini gérmediginiz bir yerde, drnegin bir duvarda "igten kesme”
iglerinde 6zellikle dikkatli olun. Malzeme igine dalan testere bigagi
goriinmeyen nesneler nedeniyle bloke olabilir ve geri tepme kuvvetlerine
neden olabilir.

Alt koruyucu kapagin yayini kontrol edin. Eger alt koruyucu kapak ve
yayi1 kusursuz olarak ¢alismiyorsa aletinizi bakima génderin. Hasarli
parcalar, yapiskan birikintiler veya talas birikmeleri alt koruyucu kapagin
gecikmeli olarak islev gérmesine neden olur.

Alt koruyucu kapag: elinizle sadece "Malzeme igine dalmali veya
acili” kesme gibi 6zel durumlarda agin. Alt koruyucu kapag geri
gekme kolu ile agin ve testere bigagi malzeme igine girince serbest
birakin. Biitiin diger kesme islerinde alt koruyucu kapak otomatik olarak
calismahdir.

Alt koruyucu kapak testere bigagini kapatmadigi siirece testereyi
tezgaha veya yere birakmayin. Korunmayan ve serbest donisteki
testere bigagdi testereyi kesme yoniiniin tersine hareket ettirir ve 6niine
gelen malzemeyi keser. Bu sirada testerenin serbest donis siiresine
dikkat edin.

Kesme yaptiginiz testere bigagina uygun yarma kamasi kullanin.
Yarma kamasi testere bigagi gévdesinden daha kalin, ancak testere
bigagi disleririnin genisliginden daha ince olmalidir.

Yarma kamasini kullanim kilavuzunda agiklandigi gibi ayarlayin.
Yanlis kalinlik, pozisyon ve dogrultma yarma kamasinin geri tepme
kuvvetini etkin bicimde 6nlemesine engel olabilir.

Malzeme igine dalarak kesme igleri disinda daiam yarma kamasini
kullanin. Malzeme icine dalarak kesme isinden sonra yarma kamasini
tekrar monte edin. Yarma kamasi malzeme igine dalarak yapilan kesmede
zorluk cikarir ve geri tepme kuvvetinin olusmasina neden olur.

YYarma kamasinin etkin olabilmesi i¢in kesme hattinin iginde
bulunmalidir. Kisa kesme islerinde yarma kamasi geri tepme kuvvetini
6nlemede etkisizdir.

Biikiilmiis yarma kamasi ile testereyi kullanmyin. En kiigiik bir
aksamada koruyucu kapagin kapanmasi yavaslar.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Tanitim verileri bu kullanim kilavuzunda belirtiimemis tertere bigaklarini
kullanmayin.

Koruyucu kulaklik kullanin. Calisirken gikan giirliltli isitme kayiplarina
neden olabilir.

Litfen cihazlarin icinde taglama levhalari (diskleri) monte ederek
kullanmayin!

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri ile donatilmig olmalidir.
Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur. Litfen aletimizi kullanirken bu
hususa dikkat edin.

Aletle galisirken daima koruyucu gézliik kullanin. Koruyucu is eldivenleri,
sadlam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlugi kullanmanizi tavsiye ederiz.

Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan once fisi prizden gekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin arkasinda
olmalidir ve toplanmamalidir.

Her kullanimdan énce alet, baglant kablosu, uzatma kablosu ve figin
hasarli olup olmadigini ve eskiyip eskimedigini kontrol edin. Hasarli
pargalari sadece uzmanina onartin.

Aleti elle kullanirken agma/kapama salterini kilittemeyin.

Calisma sirasinda ortaya ckan toz genellikle sagliga zararlidir ve
bedeninize temas etmemelidir. Uygun bir koruyucu toz maskesi kullanin

Besleme hizini ayarlayarak testere diski dislerinin asiri isinmasini ve
plastik keserken malzemenin erimesini 6nleyiniz.

KULLANIM

Bu daire testere, tahta, plastik ve aliiminyumda diiz hatli kesme islerinde
kullanilabilir.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif edilen drliniin 2011/65/
EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC sayil direktifin ve asagidaki
harmonize temel belgelerin bitiin 6nemli hikiimlerine uygun oldugunu
beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012
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Teknik evraklari hazirlamakla géreviendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi tizerinde belirtilen
sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi |Iye girdiginden alet
koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Acma ve anahtarlama islemleri kisa stireli gerilim diismelerine neden olur.
Elektrik sebekelerinin kosullar uygun olmadigi takdirde bu durum diger
aletlerin calismasina olumsuz yonde etkide bulunabilir. 0,2 Ohm'dan daha
kiiciik sebeke empedanslarinda arizalar ortaya cikmaz.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Testere bigagini takmadan veya ¢ikarmadan dnce aletin fisini glic
kaynagindan cektiginizden emin olun.

Cihazi ve koruyucu tertibati kuru bir bezle temizleyiniz. Bazi temizlik
maddeleri plastik veya baska izole pargalara zarar verebilir. Cihaz temiz
ve kuru tutunuz ve disina tasan sivi yaglar ve gresleri temizleyiniz
Koruyucu kapaklarin fonksiyonunu kontrol ediniz. Dizenli araliklarda
yapilan bakim ve temizlik, uzun bir dayanma émrii ve glivenli bir kullanim
saglar.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcasi kullanin. Nasil degistirilecegi
aciklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke musteri servisinde
degistirin (Garanti ve servis adresi brosuriine dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili ¢izimini, glic levhasi lzerindeki makine
modelini ve alti haneli rakami belirterek musteri servisinizden veya
dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany adresinden isteyebilirsiniz.

SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi prizden
cekin.

Litfen aleti ¢alistirmadan 6nce kullanma kilavuzunu
dikkatli bigimde okuyun.

A
s

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, 6nerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf
edilmesi yasaktir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak biriktirilmeli ve
cevreye zarar vermeden bertaraf edilmeleri igin bir atik
degerlendirme tesisine gétirilmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri donlsim tesisleri
ve atik toplama merkezlerinin yerlerini danisiniz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler.

Elektrik carpmasina karsi korumanin sadece temel
izolasyona bagl olmayip, ayni zamanda cift izolasyon
veya takviyeli izolasyon gibi ek koruyucu énlemelerin
alinmasina bagli olan elektrikli alet.

Bir koruyucu iletken baglamak igin diizenegi
bulunmamaktadir.
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TECHNICKA D SCS 65 Q

Vyrobni ¢islo

Jmenovity pfikon..........
Pocet otacek pfi béhu naprazdno
Pilovy kotou¢ o x dira @
Hloubka fezu pfi 90°.....
Hloubka fezu pfi 45°.....
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2003

Informace o hluku / vibracich

Namérené hodnoty odpovidaji EN 60 745.

V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje ¢ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))...
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)).

Pouzivejte chranice sluchu !

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd) zjisténé ve smyslu
EN 60745.
Hodnota vibracnich emisi an
Kolisavost K

VAROVAN

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Urove chvéni uvedena v tomto navodu byla namétena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a miZe byt pouzita pro porovnani

elektrického naradi. Hodi se také pro pribézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena Uroven chvéni predstavuje hlavni Gcely pouziti elektrického naradi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouziva pro jiné ucely, s odliSnymi
nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, muze se Urover chvéni odliSovat. To mUze znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby.

Pro piesny odhad zatiZzeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skute¢né se s nim
nepracuje. To muze zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby znaéné snizit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pfed G¢inky chvéni jako napfiklad: technicka Udrzba elektrického naradi a nastrojt,

udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

ﬂ UPOZORNENI! Preététe si véechny bezpeénostni pokyny a
navody. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych upozornéni a pokynt
mohou mit za nasledek uder elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka
poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

A\ BEZPEENOSTNi POKYNY PRO KOTOUGOVE PILY

A\ NEBEZPEC: Méjte své ruce mimo oblast fezani a mimo
pilovy kotouc. Se svou druhou rukou drzte pfidavné drzadlo nebo
motorovou skfii. Pokud obé ruce drzi kotoucovou pilu, nemutze je
pilovy kotou€ poranit.

Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod obrobkem nemiize
chranit pred pilovym kotou¢em.

Prizpusobte hloubku fezu tloust'ce obrobku. Pod obrobkem by
méla byt viditelna méné nez cela vyska zubu.

Rezany obrobek nikdy nedrzte v ruce nebo pfes nohu. Obrobek
zajistéte na stabilni podlozce. Je dlleZité obrobek dobfe upevnit,
aby byl minimalizovan kontakt s télem, pFiceni pilového kotouce nebo
ztrata kontroly.

Pokud provadite prace, pii kterych by fezny nastroj mohl
zasahnout skryta el. vedeni nebo vlastni kabel stroje, drzte stroj
pouze za izolované uchopovaci plochy. Kontakt s vedenim pod
napétim privadi napéti i na kovové dily stroje a vede k elektrickému
uderu.

Pfi podélnych fezech pouzivejte vzdy voditko nebo pfimé vedeni
podél hrany. To zlepsi pfesnost fezu a snizuje moznost, Ze se pilovy
kotou¢ vzpfici.

Pouzivejte vzdy pilové kotouce ve spravné velikosti a s vhodnym
upinacim otvorem (napf. v hvézdicovém tvaru nebo kruhovy).
Pilové kotouce, jez se nehodi k montaznim dilim pily, b&Zi nekruhové
a vedou ke ztraté kontroly.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo Spatné podlozky nebo
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby pilovych kotoucu byly
zkonstruovany specialné pro Vasi pilu, pro optimalni vykon a provozni
bezpecnost.

Pfi¢iny a vyvarovani se zpétného razu:

- zpétny réz je nahla reakce v dusledku zaseknuti, vzpfic¢eni nebo
$patného vyrovnani pilového kotouce, ktera vede k tomu, Ze se pila
nekontrolovatelné nadzdvihne z obrobku a pohybuje se ve sméru
obsluhujici osoby;

- kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo vzpfi¢i do svirajici se fezané
mezery, zablokuje se a sila motoru udefi strojem zpét ve sméru
obsluhujici osoby;

- pokud se pilovy kotou¢ v fezu stoci nebo je $patné vyrovnan, mohou
se zuby zadni hrany pilového kotouce zaseknout do povrchu obrobku,
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¢imz se pilovy kotou¢ nadzvedne z fezané mezery a pila vyskoci zpét
ve smeéru obsluhujici osoby.

Zpétny raz je dusledek $patného nebo chybného pouziti pily. Lze mu
vhodnymi preventivnimi opatfenimi, jak je nasledovné popsano,
zabranit.

Pilu drzte pevné obéma rukama a paze dejte do takové polohy,
ve které muzete Celit sile zpétného razu. Drzte se vzdy stranou
pilového kotouce, nedavejte pilovy kotouc¢ do jedné primky

s Vasim télem. Pii zpétném rédzu muze kotoucova pila skocit vzad, ale
obsluhujici osoba mlze sily zpétného razu prekonat, pokud byla
ucinéna vhodna opatfeni.

Jestlize se pilovy kotoué vzpfici nebo je-li fezani preruseno z
jiného divodu, uvolnéte spinac a pilu drzte klidné v materialu, az
se pilovy kotou¢ zcela zastavi. Nikdy se nepokousejte odstranit
pilu z obrobku nebo ji stahnout zpét, dokud se pilovy kotou¢
pohybuje nebo by mohl nastat zpétny raz. Najdéte pficinu vzpficeni
pilového kotouce a odstrarite ji vhodnymi opatfenimi.

Pokud chcete pilu, ktera je vsazena do obrobku, znovu zapnout,
vystied'te pilovy kotoué v Fezané mezere a zkontrolujte, zda
nejsou pilové zuby zaseknuty v obrobku. Je-li pilovy kotou¢
vzpriceny, mize se, pokud se pila znovu zapne, pohnout ven z
obrobku nebo zpUsobit zpétny raz.

Velké desky podeprete, aby jste zabranili riziku zpétného razu
sevienim pilového kotouce. Velké desky se mohou vlastni vahou
prohnout. Desky musi byt podepreny jak na obou stranach, tak i v
blizkosti fezané mezery na kraji.

Nepouzivejte zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce. Pilové
kotouce s tupymi nebo Spatné vyrovnanymi zuby zpusobi diky uzké
pilové mezere zvySené teni, svirani pilového kotouce a zpétny raz.
Pfed fezanim utahnéte nastaveni hloubky a uhlu fezu. Pokud se
béhem fezani zméni nastaveni, mize se pilovy kotou¢ vzpficit a
nastat zpétny raz.

Bud'te obzvlast' opatrni, pokud provadite "zanofovaci fez” do
skrytych prostor, napf. stavajici sténa. Zanofujici se pilovy kotou¢
se mUze pfi fezani zablokovat ve skrytych objektech a zpUsobit zpétny
raz.

Zkontrolujte funkci pruziny pro spodni ochranny kryt. Nechte
stroj pred pouzitim zkontrolovat, pokud spodni ochranny kryt a
pruzina nepracuji bezvadné. PoSkozené dily, lepkavé usazeniny
nebo nahromadéni tfisek brzdi spodni ochranny kryt pfi praci.

Rukou otevite spodni ochranny kryt pouze u vyjimeénych fez,
jako jsou “zanorovaci fezy a fezy pod thlem”. Otevite spodni
ochranny kryt pomoci packy pro zpétné vytazeni a uvolnéte jej,
jakmile pilovy kotoué¢ vnikl do obrobku. U vSech ostatnich fezacich
praci musi spodni ochranny kryt pracovat automaticky.

Pilu neodkladejte na pracovni stul nebo podlahu bez toho, aby
spodni ochranny kryt zakryval pilovy kotou¢. Nechranény,

dobihajici pilovy kotou¢ pohybuje pilou proti sméru fezani a feze vse
co mu stoji v cesté. Respektujte pri tom dobu dobéhu pily.

Pro nasazeny pilovy kotou¢ pouzijte vhodny rozpérny klin.
Rozpérny klin musi byt silnéjsi nez zakladni tloustka kotouce, ale
tenci nez $itka zubu pilového kotouce.

Rozpérny klin zajistéte tak, jak je popsano v navodu k obsluze.
Nespravna tloustka, poloha a vyrovnani mohou byt pficinou, ze
rozpérny klin nezabrani u¢inné zpétnému razu.

Rozpérny klin pouzijte vzdy, kromé zanorovacich fezi. Po
zanorovacim fezu rozpérny klin opét namontujte. Rozpérny klin vadi u
zanofovacich fezu a mlze zpUsobit zpétny raz.

Aby rozpérny klin mohl plsobit, musi se nachazet v fezané
mezefe. U kratkych fezl je rozpérny klin nedcinny, aby zabranil
zpétnému razu.

Pilu neprovozujte se zprohybanym rozpérnym klinem. Jiz mala
zavada muze zpomalit uzavirani ochranného krytu.

DALSi BEZPECNOSTNi A PRACOVNi POKYNY

Pilové kotouce, které neodpovidaji pozadavkim podle tohoto navodu
se nesmi pouzivat.

Pouzivejte chranice sluchu. Pusobenim hluku muze dojit k
poskozeni sluchu.

Nepouzivejte prosim s brusnymi kotougi!

Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrani¢em. Je to vyzadovano instalatnim predpisem pro toto el.
zafizeni. Dodrzujte ho pfi pouzivani tohoto naradi, prosim.

P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje se
pouzivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a zastéru.
Pred zahajenim veskerych praci na stroji vytdhnout sitovou zastréku
ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti mimo
dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

Pred kazdym pouzitim pfekontrolujte stroj, kabel, prodluzovaci kabel i
zastrcky, zda nenesou stopy poskozeni nebo starnuti.Poskozené
soucastky dejte opravit pouze odbornikovi.

Pfi ruénim vedeni pily nearetujte vypina¢.

Prach vznikajici pfi praci s timto naradim muze byt zdravi Skodlivy.
Proto by nemél piijit do styku s télem. PouZivejte pfi praci vhodnou
ochranou masku.

Pomoci pfiméfené rychlosti posuvu zabrarite prehrati zubl pilového
listu a pfi fezani plastu také taveni materialu.

OBLAST VYUZITi

Okruzni pila je vhodna k pfimému fezani do dreva, plastli a aluminia.
Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

CE-PROHLASENi O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, Ze se vyrobek
popsany v "Technickych Gdajich” shoduje se vSemi relevantnimi
predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/ES, 2006/42/ES a s
nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug c €
Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

PRIPOJENI NA SIT

Pfipojit pouze do jednofazové stridaveé sité o napéti uvedeném na
Stitku. Lze pripojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spotrebic je tidy II.

PF¥i zapinani mdze dochdzet ke kratkodobému poklesu napéti. PFi
nepfiznivych podminkach v siti miize dochazet k ovliviiovani jinych
spotiebicl. PFi si'tové impedanci mensi nez 0,2 Ohm se ruseni
neocekava.

UDRZBA

Vétraci Stérbiny naradi udrzujeme stale Cisté.

Ujistéte se, Ze jste pilu odpojily od zdroje napajeni pfed montézi a
demontazi pilového kotouce.

Pristroj a ochranny kryt Cistéte suchym hadrikem. Nékteré Cistici
prostiedky poskozuji plast nebo jiné izolované ¢asti. Pristroj udrzujte
Cisty, suchy a ocistény od vyteklého oleje a maziva. Zkontrolujte
funkénost ochrannych krytd. Pravidelna ddrzba a ¢isténi zajisti
dlouhou Zivotnost a bezpe¢nou manipulaci.

Pouzivat vyhradné pfislusenstvi Milwaukee a nahradni dily Milwaukee.
Dily jejichz vymény nebyla popséana, nechte vyménit v autorizovaném
servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)

V pfipadé potieby si mizete v servisnim centru pro zakazniky nebo
pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Némecko vyzadat schematicky nakres jednotlivych
dild pristroje, kdyZ uvedete typ pfistroje a Sestimistné ¢islo na
vykonovém $titku.

SYMBOLY

. POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!
@ Pred zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout

sitovou zastréku ze zasuvky.
PfisluSenstvi neni sou¢asti dodavky, viz program
pfisluSenstvi.

>

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

%)

Elektrické pristroje se nesmi likvidovat spole¢né s
odpadem z domacnosti.

Elektrické a elektronické pfistroje je tfeba sbirat
oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku na
ekologickou likvidaci.

Na mistnich Uradech nebo u vaseho specializovaného
prodejce se informujte na recyklacni podniky a sbérné
dvory.

X

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II.

D Elektricky pfistroj, u kterého ochrana pred zasahem el.
proudem zavisi nejen na zakladni izolaci, ale i na tom,

Ze budou pouzita také dopliikova ochranna opatfeni,

jakymi jsou dvoijita izolace nebo zesilena izolace.

Neexistuje zadné zafizeni pro pfipojeni ochranného

vodice.

Znacka CE

Narodni znak shody Ukrajiny

TR 066

EAL

Euroasijska znacka shody

CESKY 53




TECHNICKE UDAJE SCS 65 Q

Vyrobné Eislo...

Menovity prikon.....
Otacky naprazdno .
Priemer pilového listu x priemer diery .
Hibka rezu pri 90°
Hlbka rezu pri 45°
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2003 .

Informacia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty uréené v stlade s EN 60 745.

V triede A posudzovana hladina hluku pristroja ¢ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) ..
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) ..

Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov) zistené v
zmysle EN 60745.
Hodnota vibraénych emisii an.
Kolisavost K

POZOR

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Urovet vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktorti stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouzit na vzajomné
porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné posudenie kmitavého namahania.

Uvedena Uroven vibracii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie, s odliSnymi
vlozenymi nastrojmi alebo s nedostatocnou udrzbou, méze sa urover vibracii lisit. Toto mdze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby

podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v skuto¢nosti sa
nepouziva. Toto méze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred u€inkami vibracii, ako napriklad: Udrzba elektrického naradia a vlozenych

nastrojov, udrziavanie teploty ruk, organizacia pracovnych postupov.

E UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny a
navody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte méze mat za nasledok zasah
elektrickym prudom, spdsobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny starostlivo
uschovajte na budtce pouzitie.

A\ BEZPEGNOSTNE POKYNY PRE KOTUCOVE PILY

A NEBEZPECENSTVO: Nedavajte ruky do pracovného priestoru
pily ani k pilovému listu. Druhou rukou drzte pridavnu rukovat’
alebo teleso motora. Ak koticovu pilu drzia obe ruky, pilovy list ich
nemoze poranit.

Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vas pod obrobkom neméze
ochrariovat pred pilovym listom.

Hrubku rezu prisposobte hriibke obrobka. Pod obrobkom by malo
byt vidiet menej pilového listu ako pInt vysku zuba pily.

Nikdy nedrzte pri rezani obrobok v ruke ani ho nepridrziavajte
nad nohou. Zabezpecte obrobok na stabilnom podklade. Je
dolezité, aby bol obrobok dobre upevneny, aby sa na minimum
zmenSilo nebezpecenstvo kontaktu s telom, zablokovania pilového
listu alebo straty kontroly.

Naradie drzte za izolované plochy rukovati pri vykonavani takej
prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj natrafit' na skryté
elektrické vedenia alebo zasiahnut’ vlastnu privodnu $nuru.
Kontakt s vedenim, ktoré je pod napatim, spdsobi, ze aj kovové
suciastky naradia sa dostanu pod napatie, Co ma za nasledok zasah
elektrickym prudom.

Pri pozdlznom rezani vzdy pouzivajte doraz, alebo vedte naradie
pozdiz rovnej hrany. To zlep$uje presnost rezu a znizuje moznost’
zablokovania pilového listu.

Pouzivajte vzdy pilové listy spravnej velkosti a s vhodnym
upinacim otvorom (napriklad hviezdicovym alebo okruhlym).
Pilové listy, ktoré sa nehodia k montaznym sutciastkam pily, nebezia
celkom rotacne a sposobia stratu kontroly obsluhy na naradi.

Nikdy nepouzivajte poskodené podlozky alebo nespravne
upeviovacie skrutky pilovych listov. Podlozky a upevriovacie
skrutky pilovych listov boli skonstruované Specialne pre tuto pilu, aby
dosahovala optimalny vykon a mala optimalnu bezpe¢nost prevadzky.
Dévody spatnych razov a predchadzanie spatnym razom:

- spatny raz je nahlou reakciou zablokovaného, vzprie¢eného alebo
nespravne nastaveného pilového listu, ktory ma za nasledok
nekontrolované zdvihnutie pily a jej pohyb od obrobku smerom

k obsluhujticej osobe;

- ked sa pilovy list zasekne alebo vzprieci v uzavierajlcej sa Strbine
rezu, zablokuje sa a sila motora vyhodi naradie smerom na
obsluhujucu osobu;
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- ked je pilovy list v reze natoceny alebo nespravne nastaveny, mézu
sa zuby zadnej hrany pilového listu zahryznut do povrchovej plochy
obrobku, ¢im sa pilovy list vysunie z rezacej $trbiny a pila poskoci
smerom k obsluhujucej osobe.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného pouzivania pily.
Vhodnymi preventivnymi opatrenia, ktoré popisujeme v nasledujicom
texte, mu mozno zabranit.

Drzte pilu dobre oboma rukami a majte paze v takej polohe,

v ktorej budete vediet’ pripadnu silu spatného razu zvladnut.
Vzdy stojte v boénej polohe k rovine pilového listu, nikdy
nedavajte pilovy list do jednej linie so svojim telom. Pri spatnom
raze moze pila skocit smerom dozadu, avSak ked sa urobia potrebné
opatrenia, mdze obsluhujlca osoba silu spatného razu zvladnut.

Ak sa pilovy list zablokuje alebo ak sa pilenie prerusi z iného
doévodu, uvolnite vypinac a drzte pilu v materiali obrobku
dovtedy, kym sa pilovy list celkom zastavi. Nikdy sa nepokusajte
vyberat’ pilu z obrobku alebo ju tahat’ smerom dozadu, kym sa
pilovy list pohybuje alebo kym méze vzniknut’ spatny raz. Najdite
pri¢inu zablokovania pilového listu a pomocou vhodnych opatreni ju
odstrante.

Ked' chcete znova spustit’ pilu, ktora je v obrobku, vycentrujte
pilovy list v $trbine rezu a skontrolujte, ¢i nie st zuby pily
zaseknuté v materiali obrobku. Ked je pilovy list zablokovany, neda
sa v obrobku pohnut, alebo méze spdsobit spatny raz, ak by sa pila
znova spustila.

Velké platne pri pileni podoprite, aby ste znizili riziko spatného
razu zablokovanim pilového listu. Velké platne sa m6zu nasledkom
vlastnej hmotnosti prehnut. Platne treba podpierat na oboch stranach,
aj v blizkosti Strbiny rezu aj na kraji.

Nepozivajte tupé ani poSkodené pilové listy. Pilové listy

s otupenymi zubami alebo s nespravne nastavenymi zubami vytvaraju
prili§ Uzku $trbinu rezu a tym spdsobuju zvySené trenie, blokovanie
pilového listu alebo vyvolanie spatného

Pred pilenim dobre utiahnite nastavenia hibky rezu a uhla rezu.
Ked sa pocas pilenia nastavenie zmeni, méze sa pilovy list
zablokovat' a spdsobit spatny raz naradia.

Osobitne opatrny budte pri pouzivani rezania "zapichovanim”
(zanorovanim) do skrytého priestoru, napriklad do existujucej
steny. Zapichovany pilovy list mézu pri pileni zablokovat rézne skryté
objekty, o moze sposobit spatny raz.

Skontrolujte ¢innost’ pruziny dolného ochranného krytu. Dajte
vykonat’ na naradi pred jeho pouzitim opravu, ak dolny ochranny
kryt a pruzina nepracuju bezchybne. Poskodené suciastky, lepkavé
usadeniny alebo nakopenia triesok spdsobuju, Ze dolny ochranny kryt
pracuje spomalene.

Otvorte dolny ochranny kryt rukou len pri $pecialnych rezoch,
ako su "rezanie zapichnutim” a "rezanie Sikmych rezov”. Dolny

ochranny kryt otvarajte pomocou vratnej packy a len ¢o pilovy
list vnikol do obrabaného materialu, packu pustite. Pri vSetkych
ostatnych pracach musi pracovat dolny ochranny kryt automaticky.
Nikdy neklad'te pilu na pracovny stél ani na podlahu bez toho,
aby bol pilovy list kryty dolnym ochrannym krytom. Nechraneny
dobiehajuci pilovy list spdsobi pohyb pily proti smeru rezu a reze
vSetko, Co mu stoji v ceste. VSimajte si dobu dobehu pilového listu.
Pouzivajte pre pou2|ty pilovy list vzdy vhodny Strbinovy klin.
Strbinovy klin musi byt hrubsi ako hrabka zakladného telesa pilového
listu, ale tensi ako Sirka zubov pilového listu.

Strbinovy klin justujte podfa popisu uvedenom v Navode na
pozivanie. Nespravna hribka, chybna poloha alebo nespravne
nastavenie $trbinového klinu mézu mat za nasledok, ze strbinovy klin
nebude moct Ucinne zabranit spatnému razu.

Strbinovy klin pouzivajte vzdy, okrem pripadu, ked’ pouzivate
techniku rezania zapichovanim. Po uskutocneni rezania
zapichovanim $trbinovy klin opat namontuijte. Pri rezani zapichovanim
Strbinovy klin prekaza a méze spdsobit spatny raz.

Aby bol strbinovy klin u¢inny, musi sa nachadzat’ v $trbine rezu.
Pri kratkych rezoch je $trbinovy klin pri zabrarfiovani vzniku spatného
rézu neucinny.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Nepouzivajte pilu so skrivenym strbinovym klinom. Uz drobna
porucha modze uzavieranie ochranného krytu spomalit.

Pilové listy, ktoré nezodpovedaju charakteristikdm uvedenym v
navode na pouzitie, nesmu sa pouzit.

Pouzivajte ochranu sluchu. Pésobenie hluku méze sposobit’ stratu
sluchu.

Nepouzivajte prosim s brusnymi kotuci!

Zasuvky vo vonkajsom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym narazom. Toto je instalacny predpis na Vase
elektrické zariadenie. Venuijte prosim tomuto pozornost pri pouZivani
nasho pristroja.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odpori¢ame
ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv a zasteru.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo zasuvky.

Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel smerujte
vzdy smerom dozadu od stroja.

Pred kazdym pouzitim skontrolovat pristroj, pripojovaci kabel,
predlzovaci kabel a zastrcku, ¢i nedoslo k poskodeniu alebo
zostarnutiu. Poskodené ¢asti nechat opravit odbornikom.

Pri ruénom vedeni vypina¢ nearetovat.

Prach vznikajuci pri praci méze byt skodlivy zdraviu. Pri praci nosit
vhodnu ochranni masku, aby sa nedostal do ludského organizmu.
Prostrednictvom primeranej rychlosti posuvu zamedzte prehriatiu
zubov pilového listu a pri rezani plastov aj taveniu materialu.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Ruéna okruzna pila je vhodna na robenie priamych rezov do dreva,
plastu a hlinika.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v sulade s uvedenymi predpismi.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok popisany
v "Technickych Udajoch” sa zhoduje so vSetkymi relevantnymi

predpismi smernice 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC a

nasledujucimi harmonizujicimi normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017 11-30
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Alexander Krug c €
Managing Director

Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

SIETOVA PRIPOJKA

Pripajat len na jednofazovy striedavy prud a na sietové napétie
uvedené na $titku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez ochranného
kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy I1.

Spustanie stroja sposobuje kratkodobé poklesy napétia. Pri
nepriaznivych stavoch siete moze dojst k obmedzeniam inych
pristrojov. Pri impedanicich siete nizSich ako 0,2 Ohm by nemalo
dojst k porucham.

UDRZBA
Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Vzdy odpojte nastroj od elektrickej siete pred montéZou alebo
demontaZou ostria pily.

Pristroj a ochranné zariadenie Cistite suchou handrickou. Niektoré
Cistiace prostriedky po$kodzuju plast alebo iné izolované Casti. Pristroj
udrziavajte Cisty a suchy, ako aj bez uniknutého oleja a maziva.
Skontrolujte funkénost ochrannych krytov. Pravidelna tdrzba a
Cistenie sa postara o dlhu Zivotnost a bezpe¢nt manipulaciu.
Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee n&hradné diely.
Suciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit v jednom z
Milwaukee zakaznickych centier (vid brozuru Zaruka/Adresy
zakaznickych centier).

V pripade potreby si méZete v servisnom centre pre zakaznikov alebo
priamo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Nemecko, vyziadat schematicky nakres
jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu pristroja a Sestmiestneho
¢isla na vykonovom §titku.
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POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne precitajte
navod na obsluhu.

A
S
©

PrisluSenstvo - nie je sucastou Standardnej vybavy,
odporucané doplnenie z programu prislusenstva.

Elektrické pristroje sa nesmu likvidovat spolu s
odpadom z domacnosti.
Elektrické a elektronické pristroje treba zbierat’

T oddelene a odovzdat ich v recyklacnom podniku na
ekologicku likvidaciu.
Na miestnych uradoch alebo u vasho Specializovaného
predajcu sa spytajte na recyklacné podniky a zberné
dvory.

Elektricky pristroj triedy ochrany II.

D Elektricky pristroj, pri ktorom ochrana pred zasahom el.
prudom zavisi nie len od zakladnej izolacie, ale aj od

toho, ze budu pouzité aj doplnkové ochranné opatrenia,

akymi su dvojita izolacia alebo zosilnena izolacia.

Neexistuje ziadne zariadenie na pripojenie ochranného

vodica.

Znactka CE

Narodny znak zhody Ukrajiny

Euroazijska znac¢ka zhody

SLOVENSKY 55




DANETECHNICZNE SCS 65 Q 220-240 V 110-120 V
NUMET PrOAUKCYJNY ..ot sasaesane s sa s 937 19 03... 3937 21 03...

Znamionowa moc wyjéciowa
Predkos¢ bez obcigzenia
Srednica ostrza pity x $rednica otworu
Gteboko$¢ cigcia pod katem 90°
Gteboko$¢ ciecia pod katem 45°,
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003

Informacja dotyczaca szuméw/wibracji

Zmierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z norma EN 60 745.

Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewno$¢ K=3dB(A)) .
Poziom mocy akustycznej (Niepewno$¢ K=3dB(A))

Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Warto$ci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone
zgodnie z norma EN 60745
Warto$¢ emisji drgan an
Niepewnos¢ K

OSTRZEZENIE

.000001-999999
L1750 W

..6300 min!
-190x30 mm

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z normg EN 60745 i moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg

elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje giowne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest
dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgar moze wykazywa¢ odchylenia. Moze to wyraznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzglednic réwniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest wiaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje.

Moze to spowodowa¢ wyrazna redukcje obcigzenia wibracyjnego w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad: konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi,

nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

E OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i instrukcje. Bledy w przestrzeganiu ponizszych wskazowek
moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciafa.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wskazowki

bezpi f dla dal i i
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'SKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA PIL.
TARCZO! H

A NIEBEZPIECZENSTWO: Nalezy uwazac, by rece nie dostaly sie w zasieg

it ia i nie dotknety br tu. Druga reka nalezy trzymac uchwyt
dodatkowy lub obudowe silnika. Gdy obydwie rece trzymajg pite tarczowa,
brzeszczot nie moze ich zranic.

Nie nalezy chwytac niczego pod obrabianym przedmiotem. Ostona ochronna nie
moze chroni¢ Panstwa przed brzeszczotem pod obrabianym przedmiotem.

Glebokos¢ cigcia nalezy dopasowac do grubosci obrabianego przedmiotu.
Powinno by¢ widoczne mniej jak peina wysokos¢ zebow pod obrabianym przedmioten.

Nie nalezy nigdy trzyma¢ przedmlotu do pitowania w rece lub podtrzymywac
noga. Obrabiany przedmiot nalezy pieczy¢ na p Wazne

jest, by obrabiany przedmiot dobrze umocowaé, aby zmniejszy¢ n|ebezp|eczenstwo
kontaktu z ciatem, zablokowanie sig brzeszczotu lub utraty kontroli nad urzadzeniem.

Urzadzenie nalezy trzymac jedynie za izolowane powierzchnie uchwytu, gdy
przeprowadza sig prace, przy ktérych narzedzie skrawajace mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody pradu lub wiasny kabel zasilajacy. Kontakt z przewodami pod
napieciem wprowadza réwniez metalowe czesci urzadzenia pod napiecie i prowadzi do
porazenia pradem.

Przy cigciach wzdtuznych nalezy uzywac zawsze oporu lub prostej prowadnicy
krawedzi. Polepsza to doktadnosc¢ ciecia i zmniejsza mozliwo$¢, ze brzeszczot sie
zablokuje.

Nalezy uzywac zawsze br

PN S 1L

(np. y... lub okraglym) Brzeszczoty tére nie
pasuja do czesci montazowych pity kreca sig nieréwnomiemnie i prowadzg do utraty
kontroli nad urzadzeniem.

Nie nalezy uzywac nigdy uszkodzonych lub zlych podktadek lub $rub do
brzeszczotu. Podkfadki i $ruby do brzeszczotu zostaty skonstruowane specjalnie dla
Parstwa pity, w celu optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa pracy.
Przyczyny i uniknigcie odbicia zwrotnego:
- Odbicie zwrotne jest nagtg reakcjg jako nastepstwo haczacych sie, zablokowanych
lub nieprawidiowo nastawionych brzeszczotow, ktére prowadzi do tego, ze
niekontrolowana pita podnosi sig i porusza wysuwajac z obrabianego przedmiotu w
kierunku osoby obstugujacej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zahaczy sie lub zablokuje w zamykajacym sig rzazie, brzeszczot
blokuje sie a sita silnika odbija urzadzenie w kierunku osoby obstugujgcej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zostanie przekrecony lub nieprawidtowo ustawiony w rzazie, zeby
tylnej krawedzi brzeszczotu moga sie zahaczy¢ na powierzchni obrabianego
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przedmiotu, przez co brzeszczot wysuwa sie z rzazu, a pita odskakuje w kierunku
osoby obstugujacej urzadzenie.

Odbicie zwrotne jest nastepstwem nieprawidiowego lub blednego uzywania pity. Mozna
mu zapobiec stosujac odpowiednie $rodki ostroznosci, tak jak opisano nizej.

Pite nalezy trzymac ok y rekami a zajqc takq pozycje,
ktorej mozna oprzec sig sitom odbicia zwrotnego. Nalezy przyjac pozycje zawsze
z boku brzeszczotu, nigdy nie dop! izi do tego, by br

na jednej linii z ciatem. Przy odbiciu zwrotnym pita moze odskoczy¢ do tym Jednak
osoba jg obstugujaca moze zapanowac nad sitami odbicia zwrotnego, gdy zostaty
przedsiewziete odpowiednie $rodki zaradcze.

W przypadku, gdy brzeszczot zablokowat si¢ lub pitowanie zostato przerwane z
innego powodu, nalezy zwolni¢ wlqcznlk/wquczmk i pife trzymac spokojnie w
obrabianym materiale, az do tu, gdy br znajduje sig
bezruchu. Nie nalezy nigdy probowac wyjecia pity z obrabianego przedmiotu Iub
ciagniecia jej do tytu tak diugo, jak diugo brzeszczot znajduje sig w ruchu, lub
mogtoby zdarzyé sie odbicie zwrotne. Nalezy wykry¢ przyczyne zablokowania sig
brzeszczotu i usuna¢ jg odpowiednimi $rodkami zaradczymi.
Gdy chce sig ponownie wiaczy¢ pite, ktéra tkwi w obrabianym przedmiocie,
nalezy brzeszczot wycentrowac w rzazie i skontrolowac, czy zgby pity nie sa
zahaczone w obrabianym przedmiocie. W przypadku, gdy brzeszczot jest
zablokowany, moze on wypas¢ z obrabianego przedmiotu lub spowodowa¢ odbicie
zwrotne, gdy pita zostanie ponownie wiaczona.
Duze piyty nalezy podeprzec, aby zmniejszy¢ ryzyko odbicia zwrotnego

bi Duze plyty moga sig przegia¢ pod
aezarem wlasnym Ptyty muszq byé z dwach stron podparte, zaréwno w poblizu rzazu,
jak i na krawedzi.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkod: h br Brzeszczoty z tgpymi
lub nieprawidtowo ustawionymi zgbami powoduja podwyzszone tarcie, zablokowanie i
odbicie zwrotne, spowodowane za waskim rzazem.

Przed pitowaniem nalezy dokrecic¢ nastawienia gtebokosci i katy cigcia. W
przypradku, gdy nastawienia zmienia sig podczas pitowania, brzeszczot moze sig
zablokowac i tym samym wystapi¢ odbicie zwrotne.

Nalezy by¢ szczegélnie ostroznym przy wykonywaniu “cigcia wglgbnego” w
ukrytym zasiegu pracy, np. w ishiejacej Scianie. Wafebiajacy sie brzeszczot moze
sie przy cieciu w ukrytych objektach zablokowac i spowodowac odbicie zwrotne.
Nalezy skontrolowac funkcjonowanie sprezyn do dolnej ostony ochronnej. Przed
uzyciem nalezy urzadzenie oddac do dogladu, gdy dolna ostona ochronna i
sprezyny pracuja nieprawidtowo. Uszkodzone czesci, klejace sie osady lub
spietrzajace sie wiory powoduja opdzniong prace ostony ochronnej.

Otworzy¢ recznie dolnq ostone oct 3 tylko przy ol dzajacl
ciecia, takich jak "cigcie wgtebne i pod kqtem" Dolng ostone ochronna otworzyc
dzwignig odciggajacq i ponownie zwolni¢, skoro tylko brzeszczot zagtebit sie w
obrabiany przedmiot. Przy wszystkich innych pracach dolna ostona ochronna musi
pracowat automatycznie.

Pity nie nalezy odktadac na stole roboczym lub podtozu, gdy dolna ostona
ochronna nie zakrywa brzeszczotu. Niezabezpieczony, bedacy na wybiegu

brzeszczot porusza pilg w kierunku odwrotnym do kierunku ciecia i tnie wszystko, co
stoi na przeszkodzie. Przy tym nalezy uwaza¢ na czas opdznienia wybiegu pity.

Nalezy uzywac pasujacego do uzywanego brzeszczotu klina rozczepiajacego.
Klin rozczepiajacy musi by¢ grubszy jak grubo$¢ naktadanego brzeszczotu, lecz
cienszy niz szeroko$¢ zebow brzeszczotu.

Klin rozczepiajacy nalezy wyjustowac jak opisane zostato to w instrukcji obstugi.
Zla grubosé, pozycja i ustawienie moga by¢ przyczyna tego, ze klin rozczepiajgcy nie
zapobiegnie skutecznie odbiciu wstecznemu.

Nalezy zawsze uzywac klinu rozczepiajacego, oprocz przy cigciach wgtebnych.
Po wykonaniu ciecia wgtebnego nalezy ponownie zamontowac klin rozczepiajacy. Klin
rozczepiajacy przeszkadza przy cigciach wglebnych i moze spowodowac odbicie
wsteczne.

Aby klin rozczepiajacy mogt dziatac, musi on znajdowac sie w rzazie. Przy krétkich
cieciach klin rozczepiajacy jest bezskuteczny aby zapobiec odbiciu wstecznemu.

Nie nalezy uzywac pity z przekrzywionym klinem rozczepiajacym. Juz mate
zakiocenie moze opdzni¢ zamkniecie sie ostony ochronnej.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJE
ROBOCZE

Nie uzywac ostrzy nie odpowiadajgcych gléwnym parametrom podanym w instrukcji
obstugi.

Stosowac srodki ochrony stuchu! Narazenie na hatas moze spowodowac utrate
stuchu.

Prosze nie stosowac tarcz szlifierskich

Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza pomieszczeniami
zamknietymi, nalezy podtacza¢ poprzez ochronny wytgcznik udarowy.

Podczas pracy nalezy zawsze nosic okulary ochronne. Zalecane jest takze noszenie
rekawic, mocnego, nie $lizgajacego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z elektronarzedziem nalezy
wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtgcza¢ do gniazdka sieciowego tylko wtedy, kiedy jest
wylaczone.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sig w obszarze roboczym elektronarzedzia.
Powinien on sie zawsze znajdowac sig za operatorem.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy na elektronarzedziu, kablu i wtyczce nie ma
oznak uszkodzen lub zmeczenia materialu. Naprawy moga by¢ przeprowadzane
wylacznie przez upowaznionych Przedstawicieli Serwisu.

Nie blokowa¢ wytacznika w pozycji "on” ("wigczony”) przy pracy z pitg trzymang w
rekach.

Kurz powstajacy przy pracy z tym elektronarzedziem moze by¢ szkodliwy dla zdrowia,
w zwigzku z tym nie powinien dotrze¢ do ciata. Nosi¢ odpowiednig maske
przeciwpylowa.

Poprzez zastosowanie odpowiedniej szybkosci posuwu unikaé przegrzania zebéw pit
tarczowych, a podczas cigcia tworzyw sztucznych topienia materiatu.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Elektroniczna pilarka tarczowa moze by¢ uzywana do ciecia wzdfuznego oraz cigcia
skosnego w drewnie, tworzywach sztucznych oraz aluminium.

Produkt mozna uzytkowa¢ wytacznie zgodnie z jego normalnym przeznaczeniem.

SWIADECTWO ZGODNOSCI CE

O$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt opisany w punkcie
"Dane techniczne" jest zgodny ze wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy
2011/65/EU (RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/WE oraz z nastepujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

[Rouiid

Alexander Krug C €
Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

PODLACZENIE DO SIECI

Podiaczac tylko do zrdta zasilania pradem zmiennym jednofazowym i wytacznie o
napieciu podanym na tabliczce znamionowej. Mozliwe jest rwniez podiaczenie do
gniazdka bez uziemienia, poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczeristwa.
Nagty wzrost natezenia pradu powoduije krétkotrwaty spadek napiecia. Przy
niekorzystnych warunkach zasilania moze mie¢ to wplyw na inne urzadzenia. Jesli
impedancja systemu zasilania jest mniejsza niz 0,2 Ohm, wystapienie zaktocen jest
mato prawdopodobne

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

Nalezy pamietac, aby przed zatozeniem lub zdjeciem tarczy tnacej wyjac wtyczke z
gniazda sieciowego.

Oczyscic urzadzenie i elementy zabezpieczajace za pomocag suchej Sciereczki.
Niektore $rodki czyszczace powodujg uszkodzenie tworzywa sztucznego lub innych
izolowanych czesci. Utrzymywac urzadzenie w stanie czystym i suchym oraz wolnym
od wyciekajacego oleju i smaru. Sprawdzi¢ dziafanie oston. Regularna konserwacja i
czyszczenie przyczyniaja sie do wydtuzonej trwatosci i bezpiecznego uzytkowania.
Uzywaé tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i czgéci zamiennych
Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czedci, ktére nie zostaty opisane, nalezy
skontaktowat sie z przedstawicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw
punktéw ustugowych/gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zaméwi¢ rysunek urzadzenia w roziozeniu na czgsci
podajac typ maszyny oraz szesciopozycyjny numer na tabliczce znamionowej w
Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
zwigzanych z elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke
z gniazdka.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sig
uwaznie z trescig instrukcji.

Wyposazenie dodatkowe dostgpne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem
z odpadami pochodzgcymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpaddéw zgodnie z wymaganiami Srodowiska
naturalnego oddawac do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiggnac¢ informacji o centrach recyklingowych
i punktach zbiorczych u wtadz lokalnych lub u
wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony II.

D Elektronarzedzie, w ktérym zabezpieczenie przed
porazeniem pragdowym zalezy nie tylko od izolacji

podstawowej, lecz rowniez od tego, czy zostaty

zastosowane dodatkowe $rodki ochrony, takie jak:

izolacja podwadjna lub izolacja wzmocniona.

Nie ma zadnego urzadzenia do podtgczenia przewodu

ochronnego.

Znak CE

Krajowy znak zgodnosci Ukraina

Znak zgodnosci EurAsian
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MUSZAKI ADATOK SCS 65 Q

Gyartasi szam

Névleges teljesitményfelvétel ..........
Uresjarati fordulatszam....... .
Flirészlap atméré x Iyukétméré .......
Vagasi mélység 90 foknal..
Vagasi mélység 45 foknal ..
Suly a 01/2003 EPTA-eIJaras szerint

Zaj-/Vibracié-informacio
A kozolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak.
A készlilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis sszege) az EN
60745-nek megfeleléen meghatarozva.
an rezegésemisszio érték
K bizonytalansag.

FIGYELMEZTETES

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen keriilt lemérésre, és hasznalhaté elektromos szerszamokkal
t0rténd 8sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés elézetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentélja. Ha az elektromos szerszamot azonban mas alkalmazasokhoz, eltéré hasznalt
szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljék, a rezgésszint értéke eltéré lehet. Ez jelentésen megnévelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes

idétartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolodik, vagy ugyan miikédik, azonban ténylegesen nincs
hasznalatban. Ez jelentésen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos és a hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek

melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

E FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi Gtmutatast és
utasitast. A kovetkezSkben leirt elirasok betartasanak elmulasztasa
aramutesekhez tuzhoz es/vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Keérjiik a k a g Orizze meg ezeket az eldirasokat.

A\ KORFURESZEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI UTMUTATASOK

A VESZELY: Sohase tegye be a kezét a fiirészelési teriiletre és sohase érjen
hozza a fiirészlaphoz. Fogja meg a masik kezével a pétfogantyut vagy a
motorhazat. Ha mindkét kezével tartja a korfiirészt, akkor az nem tudja megsérteni
akezét.

Sohase nyuljon be a munkadarab ala. A védéburkolat a munkadarab alatt nem
nyujt védelmet a flirészlappal szemben.

A vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfeleléen kell
megvalasztani. A flirészlapbél a munkadarab alatt kevesebb mind egy teljes
fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Sohase a kezével vagy a laban vagy a labaval probalja meg a fiirészelésre
keriilo munkadarabot lefogni. A megmunkalasra kertilé munkadarabot mindig
egy stabil alapra rogzitse. Nagyon fontos, hogy a munkadarabot biztonsagosan
rogzitse, hogy csokkentse a flirészlap beékelddésekor felmerilé veszélyeket,
mindenekelStt annak veszélyét, hogy a munkadarab vagy a késziilék nekivagodjon
valamelyik testrésznek.

Aberendezést csak a szngetelt fogantyéfeliileteknél fogja meg, ha olyan
munkakat végez, amelyek soran a vag szam a kiviilrél nem lathato,
fesziiltség alatt allo vezetékeket, vagy a sajat halozati kabelét is atvaghatja.
Ha a berendezés egy fesziiltség alatt allo vezetékhez ér, a berendezés fémrészei
szintén fesziiltség ala kerllhetnek és aramiitéshez vezethetnek.

Hossziranyu vagasokhoz hasznaljon mindig egy litkozét vagy egy egyenes
vezetdlécet. Ez megndveli a vagas pontossagat és csokkenti a flirészlap
beakadésanak lehetdségét.

Mindig csak a helyes méretii és a késziilé 0 rogzitd (p

csillagalaku vagy korkeresztmetszetu) nyilassal ellatott fureszlapokat
hasznaljon. Azok a flirészlapok, amelyek nem illenek hozza a fiirész rogzit6
alkatrészeihez, nem futnak kérkérésen és ahhoz vezetnek, hogy a kezeld elveszti a
készillék feletti uralmat.

Sohase hasznéljon megrongalédott vagy hibés fiirészlap-alatéttarcsakat vagy
arokat. A flirészlap-alatéttarcsak és -csavarok kifejezetten az On fiirészéhez

keriiltek kifejlesztésre és hozzajarulnak annak optimalis teljesitményéhez és

biztonsagahoz.

Egy visszarugas okai és megeldzésének modja:

- egy visszarligas a beakado, beékel6dd, vagy hibas helyzetbe allitott flirészlap

kovetkeztében fellépd hirtelen reakcid, amely ahhoz vezet, hogy a flirész, amely

felett a kezeld elvesztette az uralmat, akaratlanul kiemelkedik a munkadarabbdl és

a kezeld személy felé mutatd irdnyba mozdul;

- ha a filirészlap az 6sszezarddo flirészelési résbe beakad vagy beékelddik és

leblokkol, és a motor ereje az egész készliléket a kezel személy iranyaba rantja
vissza;
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- ha a flirészlapot megforditva vagy hibas iranyba éllitva teszik be a vagasba, a
fiirészlap hatso élén elhelyezkedo fiirészfogak beakadhatnak a munkadarab
feluletébe, melynek kovetkeztében a flirészlap kilép a vagasbol és a flirész
hatrafelé, a kezelé személy felé mutato iranyba ugrik.

Egy visszarugas mindig a fiirész hibas vagy helytelen hasznalatanak
kovtkezménye. Ezt az aldbbiakban leirasra kerilé megfeleld dvatossagi
intézkedésekkel meg lehet gatolni.

Tartsa a flirészt mindkét kezével szorosan fogva és hozza a karjait olyan
helyzetbe, amelyben a visszaiito eréket jobban fel tudja venni. A fiirészlaphoz
viszonyitva mindig oldalt alljon, sohase hozza a fiirészlapot a testével egy
sikba. Egy visszarlgas esetén a korflirész hatrafelé is tehet egy ugrast, de
megfeleld intézkedések meghozatala esetén a kezelé személy a visszaiits ercket
fel tudja fogni.

Haa fureszlap beszorul vagy a fureszelesn folyamat valami mas okbok

lab t és tartsa nyug afiirészt a
munkadarabban amlg a fiirészlap teljesen le nem all. Sohase probalja meg
kivenni a fureszt a munkadarabbol, vagy hatrafelé htizni, amig a fiirészlap
még mozgasban van és amig még egy visszarugas Iéphet fel. Keresse meg a
fiirészlap beszorulasanak okat és megfeleld intézkedéssel haritsa el a hibat.

Haa kadarabban 4ll6 firé t Ujra el akarja inditani, elészor hozza a
fiirészlapot a fiirészelési rés kozepére, és ellendrizze, nincs-e beakadva egy
vagy tobb fog a munkadarabba. Ha a fiirészlap be van szorulva, akkor az
Gjrainditaskor kiugorhat a munkadarabbol, vagy egy vusszarugast is okozhat.

Nagyobb lapok kalasanal ta ezt ala, nehogy egy
beszorult fureszlap kovetkeztében visszarugas Iepjen fel. Anagyobb méretii
lapok sajat sulyuk alatt leloghatnak, illetve meggérbilhetnek. A lapokat mindkét
oldalukon, mind a fiirészelési rés kdzelében, mind a széliikdn ala kell timasztani.

Sohase hasznaljon életlen vagy megrongalodott fiirészlapokat. Az életlen vagy
hibasan beallitott fogu flirészlapok egy tul keskeny vagasi résben megnévekedett
strlédashoz, a flirészlap beragadasahoz és visszarugasokhoz vezetnek.

A fiirészelés el6tt huzza meg szorosra a vagasi mélység és vagasi szog
beallité elemeket. Ha a flirészelés soran megvaltoznak a beallitasok, a fiirészlap
beékel6dhet és a flirész visszarlghat.

Kiilondsen ovatosan kell dolgozni, ha egy nem atlathato teriileten, példaul
egy fal egyik oldalan hajt végre "siillyeszto vagast". Az anyagba besiillyedd
frészlap a flirészelés kdzben kiviilrél nem lathatd akadalyokban megakadhat és ez
egy visszarlgashoz vezethet.

Ellenérizze az als6 védéburkolat rugdjanak mukodeset Ha azalsé
védoburkolat és annak mozgaté rugéja nem miikadi akkor
végeztesse el a megfeleld karbantartasi munkakat. Megrongalodott alkatrészek,
ragasztd-lerakodasok, vagy forgacsok lelassitjak az alsé véddburkolat mikodését.
Az also védoburkolatot csak kiilonleges vagasi modok, mint "siillyeszté és
szogvagasok" esetén szabad kézzel kinyitani. Nyissa ki a visszahtzo karral az
also véddburkolatot, és engedje azt el, mihelyt a fiirészlap behatol a
munkadarabba. Az als¢ véddburkolatnak minden més fiirészelési munkanal
automatikusan kell miikédnie.

Sohase tegye le a flirészt a munkapadra vagy a padléra, ha az alsé
véddburkolat nem boritja be teljesen a fiirészlapot. Egy védetlen, utanfutd
fiirészlap a vagasi irannyal ellenkez6 iranyba mozog és mindenbe belevag, ami az
Utjaba keril. Ugyeljen ekkor a flirész utanfutasi idejére.

Mindig az alkalmazasra keriil6 flirészlaphoz pontosan ill6 feszitééket
hasznaljon. A feszitééknek vastagabbnak kell lennie a fiirészlap
magvastagsaganal (a fiirésztelep vastagsaganal), de ugyanakkor vékonyabbnak
kell maradnia a flirészfogak szélességénél.

A Kezelési Utasitasban leirtaknak megfelelden éllitsa be a feszitdéket. Egy
helytelenil megvalasztott vastagsagu, helyzetii és iranyu feszit6ék nem tudja
hatasosan meggatolni a visszarugast.

Assiillyeszto vagasok kivételével mindig csak feszitéék alkalmazasaval
dolgozzon. Egy siillyesztd vagas befejezése utan ismét azonnal szerelfe fel a
feszitoéket. Silllyeszté vagasoknal a feszitdék csak zavar és visszarugast valthat ki.
Afeszitoék csak akkor képes kifejteni a hatasat, ha benne van a fiirészelési
réshen. Egy rovid vagas esetén a feszitéék még nem fejti a hatasat és nem képes
megakadalyozni a visszarugast.

Ha a feszit6ék elgorbiilt, ne hasznalja a flirészt. Mar egy kis kitérés is
lelassithatja a védéburkolat bezarédasat.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Ne hasznljon olyan fiirészlapot, ami nem egyezik meg a hasznalati Gtmutatéban
feltlintetettekkel.

Viseljen hallasvédot. A zajhatas a hallas elvesztését eredményezheti.

Ne hasznaljuk csiszoldkoronggal!

Szabadban a dugaljat hibaéram-véddkapcsoldval kel ellétni. Az elektromos
késziilékek tizembehelyezési Utmutatasa ezt kotelezGen eldirja. Ugyeljen erre az
elektromos kéziszerszamok hasznalatakor is.

Munkavégzés kdzben ajanlatos védészemiiveget viselni. Véddkeszty(, zart és
csliszasmentes cipd, valamint védokotény hasznalata szintén javasolt.

Barmilyen jellegii karbantartas vagy javitas elétt a késziléket aramtalanitani kell.
Akésziléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala helyezni.

Munka kdzben a halézati csatlakozokabelt a sériilés elkeriilése érdekében a
munkaterilettdl, illetve a kész(iléktdl tavol kel tartani.

Hasznélat el6tt a késziiléket, halozati csatlakozo- és hoszabbitokabeleket, valamint
a csatlakozodugot sériilés és esetleges elhasznalddas szempontjabdl feldl kell
vizsgalni és szikség esetén szakemberrel meg kell javittatni.

Ne régzitse az on/off (be/ki) kapcsolét az "on" (be) pozicidban amikor a fiirészt
kézben haszndlja.

A munka soran keletkezé por gyakran egészségre kéros, ezért ne keriiljon a
szervezetbe. Hordjon e célra alkalmas porvédémaszkot.

A megfeleld el6tolasi sebesség megvalasztasaval kerlllie el a flirészlap tulhevilését,
valamint m(ianyagok vagéasakor az anyag megolvadasat.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Ezzel az elektronikus korflrésszel vaghat hosszanti iranyban és ferde szdgben
faban, miianyagban és aluminiumban.

A késziléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen szabad hasznalni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyedilli felelésséggel kijelentjiik, hogy a "Miiszaki Adatok” alatt leirt termék a
2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EK irdnyelvek minden relevans
eldiraséanak, ill. az aldbbi harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug C €
Managing Director

Miiszaki dokumentécio dsszedllitasra felhataimazva
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

A készilléket csak egyfazisu valtoaramra és a teljesitménytablan megadott halozati
feszliltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatas védGérintkezé nélkili
dugaszoloaljzatokra is lehetséges, mivel a késziilék felépitése Il védettségi
osztalyd.

A bekapcsolas rovid feszliltségesést idézhet eld. A kedvezétlen halozati feltételek
méas gépek miikodésében is zavart okozhatnak. Kisebb, mint 0,2 Ohm halézati
impedenzia esetén nem kell zavarral szamolni.

KARBANTARTAS
A készilék szellozonyilasait mindig tisztan kell tartani.

Aflirészlap felhelyezése és eltavolitasa elétt tigyeljen arra, hogy kihlizza a
szerszdmot az elektromos hélézatbdl.

A készilléket és a védoeszkozt szaraz kenddvel tisztitsa. Némely tisztitoszerek
karositjak a miianyagot, és mas szigetelt alkatrészeket. Tartsa a készliléket tisztan
és szarazon, valamint kifolyt olajoktol és zsiroktol mentesen. Ellendrizze a
véddburkolatok mikodését. A rendszeres karbantartas és tisztitas hosszd
élettartamrdl és biztonsagos kezelésrdl gondoskodik.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee pétalkatrészeket szabad hasznalni. Az
olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve, cseréltesse ki Milwaukee
szervizzel (l4sd Garancia/Ugyfélszolgalat cimei kiadvanyt).

Igény esetén a készilekrol robbantott rajz kérhetd a géptipus és a
teljesitménycimként talalhaté hatjegy(i szam megadasaval az On
vevészolgalatanal, vagy kézvetleniil a Techtronic Industries GmbH-tol a
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Németorszag cimen.

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitas el6tt a
készlléket aramtalanitani kell.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatét miel6tt a
gépet hasznalja.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
készllékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

Az elektromos eszkdzoket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani.

Az elektromos és elektronikus eszk6zoket szelektiven
kell gy(ijteni, és azokat kornyezetbarat artalmatlanitas
céljabol hulladékhasznosité tizemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkereskedo6jénél
tajékozddjon a hulladékudvarokrél és gyijtéhelyekrol.

II. védelmi osztalyu elektromos szerszam.

Olyan elektromos szerszam, amelynél az elektromos
aramiités elleni védelem nem csak az alapszigeteléstol
fligg, hanem amelyben kiegészit6 védodintézkedéseket,
mint pl. kettés szigetelés vagy megerésitett szigetelés,
alkalmaznak.

Nincs lehetdség védéérintkezé csatlakoztatasara.

CE-jelélés

Ukran nemzeti megfelel6ségi jelolés

Eurazsiai megfelel6ségi jelzés.
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TEHNICNI PODATKI SCS 65 Q

Proizvodna Stevilka

Nazivna sprejemna moc.........
Stevilo vrtljajev v prostem teku..
List Zage @ x vrtalni @ .
Globina reza pri 90°
Globina reza pri 45°
Teza po EPTA-proceduri 01/2003..

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745.

Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no:
Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))
Visina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))...

Nosite zas¢ito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri) dolo¢ena
ustrezno EN 60745.
Vibracijska vrednost emisij an.
Nevarnost K

OPOZORILO

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

.93 dB(A)...
104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluZi medsebojni primerjavi
elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektricno orodje uporablja za drugaéne namene, z
odstopajocimi orodiji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ez celoten delovni ¢as znatno zvisa

obremenitev s tresenjem.

Za natanéno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer teCe, vendar dejansko ni v rabi. Le

to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.

Za zasc¢ito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektricnega orodja in orodja, delo s toplimi

rokami, organizacija delovnih potekov.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila.
Napake zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil
lahko povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje Se
potrebovali.

A\ VARNOSTNA OPOZORILA ZA KROZNE ZAGE

A NEVARNO: Ne segajte z rokami v obmocje zaganja in v
blizino zaginega lista. Z drugo roko drzite dodatni rocaj ali ohisje
motorja. Ce boste kroZno Zago drzali z obema rokama, Zagin list ne
bo mogel poskodovati Vasih rok.

Ne segajte pod obdelovanec. Zascitni okrov vas v tem primeru ne bo
mogel zavarovati pred vrtec¢im se zaginim listom.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa
naj manj kot visina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.
Obdelovanca nikoli ne drzite v roki ali cez nogo, ampak ga na
stabilni podlagi zavarujte proti premikanju. Dobra pritrditev
obdelovanca je zelo pomembna, saj je tako nevarnost, da bi prislo do
telesnega stika, zatikanja zaginega lista ali izgube nadzora,
minimalna.

Med izvajanjem del, pri katerih bi lahko rezilo zadelo ob skrite
elektriéne vodnike ali lastni elektri¢ni kabel, drzite napravo samo
za izolirane rocaje. Stik z elektri¢nim vodnikom, ki je pod napetostjo,
povzroCi napetost tudi v kovinskih delih naprave, kar ima za posledico
elektri¢ni udar.

Pri vzdolznih rezih vedno uporabljajte prislon ali ravno robno
vodilo. To bo zagotovilo vecjo to¢nost reza in zmanj$alo nevarnost
zatikanja zaginega lista.

Vedno uporabljajte Zagine liste pravilne velikosti, ki se prilegajo
obliki prijemalne prirobnice (rombasta ali okrogla). Zagini listi, ki
se ne ujemajo z montaznimi deli Zage, se vrtijo neenakomerno in
povzrocijo izgubo nadzora nad napravo.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih oziroma napacnih podlozk
ali vijakov zaginega lista. Podlozke in vijaki Zaginega lista so bili
konstruirani posebej za VaSo zago, z namenom doseganja njene
optimalne zmogljivost in varnega delovanja.

Vzroki in preprecevanje povratnega udarca:

- povratni udarec je nepri¢akovana reakcija zagozdenega,
zataknjenega ali napacno poravnanega zaginega lista, zaradi ¢esar se
lahko zaga, ki ni ve¢ pod nadzorom, premakne iz obdelovanca proti
osebi, ki upravlja z zago;

- zagin list se lahko zatakne ali zagozdi v rezu, kar povzro¢i njegovo
blokiranje, mo¢ motorja pa potisne napravo nazaj, proti osebi, ki z njo
upravlja;
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- Ce zagin list, ki se nahaja v rezu, zasukate ali ¢e Zagin list ni bil
pravilno naravnan, se lahko zobje zadnjega roba Zaginega lista
zataknejo, zagin list skoci iz zareze in odleti vzvratno proti osebi, ki
upravlja z Zago.

Povratni udarec je posledica napacne uporabe Zage. Preprecite ga
lahko s primernimi previdnostnimi ukrepi, ki so opisani v nadaljevanju
besedila.

Z obema rokama trdno drzite Zago. Roke premaknite v polozaj, v
katerem boste lahko kljubovali povratnim udarcem. Vedno stojite
ob strani zaginega lista in se nikoli ne premaknite v polozaj, v
katerem bi bila Vase telo in zagin list v isti €rti. Pri povratnem
udarcu lahko krozna Zaga skoCi nazaj, vendar pa lahko upravljalec
povratne udarce obvlada, ¢e je prej primerno ukrepal.

Ce zagin list obtiéi ali se zaganje prekine iz drugega razloga,
spustite vklopno-izklopno stikalo in mirno drzite zago v
obdelovancu, dokler se Zagin list popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskusajte Zage odstraniti iz obdelovanca ali jo potegniti nazaj,
dokler se zagin list premika ali dokler bi lahko prislo do
povratnega udarca. PoiSCite vzrok za zatikanje zaginega lista in ga
na ustrezen nacin odstranite.

Ce zelite zago, ki je obticala v obdelovancu, ponovno zagnati,
centrirajte Zagin list v rezu in preverite, ¢e niso zobje zataknjeni v
obdelovancu. Zataknjen Zagin list se lahko izmakne iz obdelovanca
in povzroci povratni udarec v trenutku, ko Zago ponovno zazenete.
Vecje plosce ustrezno podprite in tako zmanjsajte tveganje za
nastanek povratnega udarca zaradi zataknjenega Zaginega lista.
Velike ploSce se zaradi lastne teZe lahko upognejo, zato jih morate
podpreti na obeh straneh, torej blizu reza in na robu.

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih zaginih listov. Zagini listi s
topimi ali napacno poravnanimi zobmi zaradi preozkega reza
povzrocajo vedje trenje, zatikanje Zaginega lista in povratni udarec.

Pred Zaganjem trdno privijte nastavitve za globino reza in rezalni
kot. Ce se nastavitve med rezanjem spremenijo, se lahko zagin list
zatakne in povzroci povratni udarec.

Se posebno previdni bodite pri »potopnem Zaganju« v skrito
podrocje, na primer v obstojeco steno. Zagin list lahko pri
potopnem Zaganju skritih predmetov blokira in povzroci povratni
udarec.

Preglejte delovanje vzmeti za spodnji zaséitni okrov. Ce spodniji
zascitni okrov in vzmeti ne delujejo brezhibno, oddajte napravo v
popravilo. Poskodovani deli, lepljive obloge ali nabiranje ostruzkov so
vzrok za upoc¢asnjeno delovanje spodnjega zas¢itnega okrova.

Rocno odpiranje spodnjega zascitnega okrova je dovoljeno samo
pri posebnih rezih, kakr§na sta »potopno zaganje in Zzaganje pod
kotom«. Z rocico za odmik odprite spodnji zas¢itni okrov in jo

spustite takoj, ko zagin list prodre v obdelovanec. Pri vseh drugih
rezih mora spodnji zaS¢itni okrov delovati samodejno.

Ne odlagajte zage na delovno mizo ali na tla, ¢e spodnji zas¢itni
okrov ne pokriva zaginega lista. Nezavarovan, vrte€ se zagin list
premakne Zago v protismeri reza in Zaga vse, kar mu je na poti.
Upostevajte Cas izteka Zage.

Uporabljajte zagozdo, ki se prilega vpetemu zaginemu listu.
Zagozda mora biti debelej$a od debla zaginega lista, vendar tanj$a od
$irine njegovih zob.

Zagozdo nastavite tako, kot je opisano v navodilu za uporabo.
Napacna debelina, polozaj in poravnanost so lahko vzrok za to, da
zagozda ne bo ucinkovito preprecila povratnega udarca.

Zagozdo uporabljajte vedno, razen pri potopnih rezih. Po
zaklju¢enem potopnem rezanju zagozdo ponovno montirajte. Pri
potopnih rezih je zagozda moteca in lahko povzro¢i povratni udarec.
Zagozda je ucinkovita takrat, ko se nahaja v zarezi. Pri kratkih
rezih zagozda ne more prepreciti povratnega udarca.

Zage z zvito zagozdo ne uporabljajte. Ze najmanj$a motnja lahko
upocasni zapiranje za$€itnega okrova.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Listi za Zago, ki ne odgovarjajo podatkom o znacilnosti v tem navodilu
za uporabo, se ne smejo uporabiti.

Nosite zas¢ito za sluh. Razvijanje hrupa lahko povzrogi izgubo sluha.
Ne uporabljati brusne plos¢e

Vti¢nice v zunanjem podrocju morajo biti opremljene z zascitnimi
stikali za okvarni tok. To zahteva instalacijski predpis za vas$o
elektriéno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase naprave
upostevate.

Pri delu s strojem vedno nosite zascitna o€ala. Priporoéamo zascitne
rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter predpasnik.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vti€nice.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izklopljenem stanju.

Vedno pazite, da se priklju¢ni kabel ne pribliza podrocju delovanja
stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pred vsako uporabo kontrolirajte napravo, prikljuéni kabel, kabel za
podalj$ek in vtika¢ glede poskodb in obrabe. Poskrbite, da
poskodovane dele popravi izkljuéno strokovnjak.

Stikala za vklop/izklop pri roéno vodenem obratovanju ne fiksirajte.
Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju Skodljiv in naj ne zaide v
telo. Nosite ustrezno masko proti prahu.

S primerno hitrostjo podajanja se izogibajte pregrevanju zob Zaginega
lista in pri rezanju umetnih mas taljenju materiala.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Roc¢na krozna Zaga je primerna za ravne reze v lesu, umetni masi in
aluminiju.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo uporabiti
samo za navede namene.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod "Tehni¢ni podatki" opisan
proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/ES in s sledecimi harmoniziranimi
normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

?fw. P /

Alexander Krug C €
Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev je mozna tudi na
vticnice brez zascitnega kontakta, ker obstaja nadgradnja zas¢itnega
razreda.

Postopki priklapljanja povzrocijo kratkoroéna zmanj$anja napetosti. Pri
nedopustnih omreznih pogojih lahko nastopi oviranje drugih naprav.
Pri omreznih impendancah, ki znaSajo manj kot 0,2 Q, ni potrebno
pricakovati nikakrsnih moten].

VZDRZEVANJE

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Pred namescanjem ali odstranjevanjem rezila Zage se prepricaite, da
ste orodje odklopili z napajanja.

Napravo in zascitno pripravo Cistite s suho krpo. Mnoga cistilna
sredstva poskodujejo umetne mase ali druge izolirane dele. Napravo
vzdrzujte Cisto in suho kakor tudi prosto uhajajocega olja in masti.
Preverite delovanje $¢itnikov. Redno vzdrzevanje in ¢iscenje poskrbita
za dolgo Zivljenjsko dobo in varno rokovanje.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo
v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte brosuro Garancija/Naslovi
servisnih sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vaSem servisnem mestu ali neposredno pri
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden,
Germany, narociti eksplozijsko risbo naprave ob navedbi tipa stroja in
na tablici navedene Sestmestne Stevilke.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vticnice.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoéeno
dopolnilo iz programa opreme.

Elektri¢nih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki.

Elektri¢ne in elektronske naprave je potrebno zbirati
lo€eno in za okolju prijazno odstranitev, oddati podjetju
za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vasem strokovnem prodajalcu
se pozanimajte glede reciklaznih dvoriS¢ in zbirnih
mest.

Elektri€no orodje za$¢itnega razreda II.

D Elektri¢no orodje, pri katerem zas¢ita pred elektri¢nim
udarom ni odvisna zgolj od osnovne izolacije, temve¢

tudi od tega, da so uporabljeni dodatni ukrepi, kot

dvojna ali okrepljena izolacija.

Ni priprave za priklju¢ek zascitnega vodnika.

CE-znak

Nacionalna oznaka skladnosti Ukrajina

EurAsian oznaka o skladnosti.
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TEHNICKI PODACI SCS 65 Q

Broj proizvodnje..

Snaga nominalnog prijema..
Broj okretaja praznog hoda .
List pile-o x BuSenje-o .
Dubina reza kod 90°
Dubina reza kod 40°
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003..

Informacije o bucilvibracijama

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60 745.

A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)).
Nivo uginka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))..

Nositi zastitu sluha!

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su odmjerene

odgovarajuce EN 60745
Vrijednost emisije vibracije an.
Nesigurnost K

UPOZORENIE

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze se
upotrijebiti za usporedbu elektriénog alata medusobno. Ona je prikladna i za priviemenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢énog alata. Ukoliko se elektricni alat upotrebljava u druge svrhe sa odstupaju¢im
primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moze odstupati. To moze titrajno opterecenje kroz cijeli period rada bitno

povisiti.

Za to€nu procjenu titrajnog optere¢enja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima dodus$e radi, ali nije i stvarno u
upotrebi. To moze titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanije elektri¢nih alata i upotrebljenih alata,

odrzavanije topline ruku, organizacija i radne postupke.

E UPOZORENJE! Procitajte molimo sve sigurnosna upozorenja
i upute. Ako se ne bi postivale napomene o sigurnosti i upute to bi
moglo uzrokovati strujni udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A SIGURNOSNE UPUTE ZA KRUZNE PILE

A OPASNOST: Rukama ne zalazite u podrucje rezanja i do lista
pile. Drzite s obje ruke dodatnu rucku ili ku¢iSte motora. Ako se
obim rukama drzi kruzna pila, list pile ih ne moze ozlijediti.

Ne stavljajte prste ispod izratka. Ispod izratka Stitnik ih ne moze
zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti
vidljiv manje od jedan puni zub.

Piljeni izradak nikada ne drzite u rukama ili preko nogu. Izradak
osigurajte na stabilnoj podlozi. Vazno je da izradak bude dobro
pricvrséen, kako bi se na minimum smanjile opasnosti od dodira s
tijelom, ukljestenie lista pile ili gubitak kontrole nad njim.

Uredaj drzite samo na izoliranim ru¢kama, ako izvodite radove
kod kojih bi rezni alat mogao zahvatiti skrivene elektricne vodove
ili vlastiti prikljuéni kabel. Kontaktom s vodovima pod naponom, pod
napon ¢e se staviti i metalni dijelovi uredaja, $to moze dovesti do
elektriénog udara.

Kod uzduznog rezanja koristite uvijek granicnik ili ravnu vodilicu
ruba. Time se poboljSava to¢nost rezanja i smanjuje moguénost
ukljestenija lista pile.

Koristite uvijek listove pile odgovarajuce veli¢ine i odgovarajuceg
steznog otvora (npr. zvjezdastog ili okruglog). Listovi pile koji ne
odgovaraju montaznim dijelovima pile, okretat ¢e se neokruglo i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad pilom.

Ne koristite nikada ostecene ili pogresne podlozne plocice lista
pile ili vijke. Podlozne ploCice lista pile i vijci specijalno su konstruirani
za vasu pilu, za postizanje optimalnog ucinka i radne sigurnosti.
Uzroci i izbjegavanje povratnog udara:

- povratni udar je neocekivana reakcija lista pile koji se je uklijestio,
zaglavio ili je loSe uravnotezen, $to moze dovesti do toga da se list
pile moze nekontrolirano izvudi iz izratka i pomaknuti u smjeru osobe
koja radi s uredajem;

- ako bi se list pile uklijestio, zaglavio ili blokirao u rasporu piljenja koji
se zatvara i ako bi sila motora povratno udarila u uredaj, u smjeru
osobe koja s njim radi;

- ako bi se list pile u rezu iskrenuo ili pogresno izravnao, mogli bi zubi
straznjeg ruba lista pile zahvatiti povrSinu izratka, zbog ¢ega bi list pile
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iskocio iz raspora pile i odskocio natrag u smjeru osobe koja radi s
pilom.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe pile. On
se moze sprijeciti prikladnim mjerama opreza, koje su opisane u
daljnjem tekstu.

Drzite pilu ¢vrsto s obje ruke i postavite vase ruke u polozaj u
kojem se mogu podnijeti sile povratnog udara. Postavite se
uvijek bo¢no uz list pile, a nikada tako da list pile bude u liniji s
vasim tijelom. Kod povratnog udara kruzna pila bi mogla odskociti
natrag, a osoba koja radi s kruznom pilom ne bi mogla savladati sile
povratnog udara ako se ne bi poduzele prikladne mjere.

Ukoliko bi se list pile zaglavio ili bi se piljenje prekinulo iz nekog
drugog razloga, otpustite prekida¢ za ukljucivanje za
ukljucivanje-iskljucivanje i drzite pilu mirno u materijalu sve dok
se list pile potpuno ne zaustavi. Ne pokusavajte pilu vaditi iz
izratka ili je potezati u natrag, sve dok se list pile pomice ili bi se
mogao dogoditi povratni udar. Pronadite uzrok ukljestenja pile i
otklonite ga prikladnim mjerama.

Ako pilu koja se je zaglavila u izratku zelite ponovno pokrenuti,
centrirajte list pile u rasporu piljenja i provjerite da zubi pile nisu
zahvatili izradak. Ako bi se uklijestio list pile, on se moze pomaknuti
iz izratka ili pokus$ati povratni udar ako ¢e se pila ponovno pokrenuti.

Velike ploc¢e poduprite, kako bi se izbjegla opasnost od
povratnog udara zbog uklijestenja lista pile. Velike ploce se mogu
saviti pod djelovanjem vlastite tezine. Ploce se moraju osloniti na obje
strane, kako blizu raspora piljenja, tako i na rubu.

Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s tupim ili
pogresno izravnatim zubima, uzrokuju zbog uskog raspora piljenja
povec¢ano trenje, ukljeStenje lista pile i povratni udar.

Prije piljenja ustanovite dubine rezanja i namjestanja kuta
rezanja. Ako bi se tijekom piljenja promijenila podeSavanja, list pile bi
se mogao uklijestiti ili dovesti do povratnog udara.

Budite posebno oprezni ako izvodite "prorezivanje" u skrivenom
podruéju, npr. u postoje¢em zidu. Zarezani list pile bi se kod piljenja
u skrivenim objektima mogao blokirati i uzrokovati povratni udar.
Provjerite djelovanje opruge za doniji stitnik. Uredaj popravite
prije uporabe ako donji stitnik i opruga ne djeluju besprijekorno.
Osteceni dijelovi, ljepljive naslage ili nakupine strugotine mogli bi
dovesti do usporenog kretanja donjeg Stitnika.

Doniji stitnik otvarajte rukom samo kod posebnih rezova, kao npr.
"rezanje prorezivanjem i kutni rezovi". Donji Stitnik otvorite
polugom za potezanje natrag i oslobodite je ¢im list pile prodre u
izradak. Kod svih drugih radova piljenja donji $titnik mora automatski
raditi.

Pilu ne odlazite na radni stol ili pod, ako doniji Stitnik ne pokriva
list pile. Nezasticeni list pile koji se zaustavlja pod inercijom, mogao bi

pilu pomaknuti suprotno smjeru rezanja i zarezati sve $to mu se nade
na putu. Kod toga treba paziti na vrijeme zaustavljanja lista pile pod
djelovanjem inercije.

Za koristeni list pile upotrijebite odgovarajuci klin raspora. Klin
raspora mora biti deblji od osnovnog lista, ali i tanji od Sirine zuba lista
pile.

Podesite klin raspora kako je opisano u uputama za uporabu.
Pogresne debljine, pozicija i i izravnavanje mogu biti razlog da klin
raspora ne moze djelotvorno sprijeciti povratni udar.

Klin raspora koristite uvijek, osim kod prorezivanja. Klin raspora
montirajte ponovno nakon prorezivanja. Klin raspora smeta
prorezivanju i moze proizvesti povratni udar.

Da bi klin raspora bio djelotvoran, mora se nalaziti u rasporu pile.
Kod kratkih rezova klin raspora je nedjelotvoran, kako bi se sprijecio
povratni udar.

Ne radite s pilom ako je klin raspora savijen. Ve¢ i manja smetnja u
radu moze usporiti zatvaranje $titnika.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Listovi pile, koji ne odgovaraju karakteristi¢nim podacima u ovoj uputi
o upotrebi, se ne smiju upotrebljavati.

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moze dovesti do gubitka
sluha.

Ne upotrebljavati brusne ploce!

Uticnice na vanjskom podru¢ju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju. To zahtjeva instalacijski propis za
elektricne uredaje. Molimo da ovo poStujete prilikom upotrebe naseg
aparata.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, ¢vrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Prije radova na stroju izvuéi utikac iz utiCnice.

Samo isklju€eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podru¢ja djelovanja. Kabel
uvije voditi od stroja prema nazad.

Prije svake upotrebe uredaj, prikljucni kabel, produzni kabel i utika
provjeriti u svezi oste¢enja i starenja. Ostecene dijelove dati popraviti
od strane stru¢njaka.

Prekidac¢ za ukljucivanje i iskljucivanje ne prikljestiti u ruénom pogonu.
Prasina koja nastaje prilikom rada je ¢esto nezdrava i ne bi smijela
dospijeti u tijelo. Nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine.
Izbjegavaijte kroz prilagodenu brzinu pomaka pregrijavanje zuba lista
pile a kod rezanja plastike topljenje materijala.

PROPISNA UPOTREBA

Ruéna kruzna pila je upotrebljiva za piljene ravnolinijskih rezova u
drvo, umjetni materijal i aluminij.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao $to je
navedeno.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
"Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima smjernice
2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC i sa slijedec¢im
harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30
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Alexander Krug C €
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehni¢ke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na napon
struje, naveden na plocici snage. Priklju¢ak je moguc¢ i na uti¢nice bez
zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase II.

Postupke ukljuivanja proizvode kratkotrajne padove napona. Kod
nepovoljnih uvjeta mreze moze doci do nepovoljnih djelovanja drugih
aparata. Kod impedancija mreze manje od 0,2 ohma se ne o¢ekuju
nikakve smetnje.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Prije priklju€ivanja ili uklanjanja lista pile osigurajte da je alat iskopéan
iz izvora za napajanje.

Aparat i zadtitni uredaj Cistite jednom suhom krpom. Neka sredstva za
CiSc¢enje ostecuju plastiku ili druge izolirane dijelove. Aparat Cuvati
Cistim i suhim kao i bez iscurjelog ulja i masti. Provjerite funkciju
zastitnih kapa. Redovito odrzavanje i ¢iS¢enje se brinu za dugi vijek
trajanja i sigurno rukovanje.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne
od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/Adrese
servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje podatka o
tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici snage moze zatraziti
kod va$eg servisa ili direktno kod Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Njemacka.

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije radova na stroju izvuéi utikac iz utiCnice.

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana,
preporu¢ena dopuna iz promgrama opreme.

Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa
kuénim smeéem.

Elektri¢ni uredaji se moraju skupljati odvojeno i predati
na zbrinjavanje primjereno okoliSu jednom od pogona
za iskoris¢avanje.

Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod struénog trgovca
u svezi gospodarstva za recikliranje i mjesta skupljanja.

Elektricni alat zastitne kategorije II.

Elektricni alat, ¢ija zastita od jednog elektricnog udara
ne zavisi samo od osnovne izolacije, ve¢ i od toga, da
se primijene dodatne zastitne mjere, kao $to su
dvostruka izolacija ili pojac¢ana izolacija.

Ne postoji nikakva naprava za prikljucak nekog
zastitnog voda.

Oznaka-CE

Nacionalni znak konformnosti Ukrajina

EurAsian znak konformnosti.
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TEHNISKIE DATI SCS 65 Q

Izlaides numurs .

Nominala atdota jauda..
Apgriezieni tuk$gaita .

Zaga ripas aréjais diam. x iek$&jais diam
Griezuma dzilums 90° lenkT...
Griezuma d2|Iums 45° Ienk
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003.

trokSnu un vibraciju informacija
Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745.
A novértétas aparatiras skanas limenis ir:
TrokSna spiediena Iimenis (Nedrosiba K=3dB(A)
Troksna jaudas [Tmenis (Nedrosiba K=3dB(A))....
Nésat troksna slapétaju!
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek noteikta
atbilstosi EN 60745.
svarstibu emisijas vértiba an ..
Nedrosiba K

UZMANIBU

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Instrukcija noradita svarstibu robezveértiba ir izmérita mérfjumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot elektroinstrumentu
savstarpéjai salidzinaSanai. Ta ir piemérota ar svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek pielietots citas jomas, papildus
izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu robezvértiba var atkirties. Tas var ievérojami palielinat

svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteikSanai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota. Tas var ievérojami

samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu tehniska apkope, roku siltuma

uzturéSana, darba procesu organizacija.

E BRIDINAJUMS! Izlasiet visus droSibas bridinajumus un
instrukcijas. Seit sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana
var izraisit aizdegSanos un bat par céloni elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam. Péc izlasiS§anas uzglabajiet Sos noteikumus
turpmakai izmantos$anai.

A\ RIPZAGA DROSIBAS NORADES

A BISTAMI! Neturiet rokas zaia asmens tuvuma vai uz ta. Ar otru roku
turiet instrumentu aiz papildroktura vai elektrodzingja korpusa. Turot
ripzaii ar abam rokam, rotgjodais asmens tas nevar savainot.

Neturiet rokas zem zéigjamé priekdmeta. Asmens aizsargs nevar pasargat
jasu rokas no savaanJum|em ja tas atrodas zem zaicjama priekdmeta.

lzvg kas atbilst zaicjama prlekémeta
biezumam. Zalgéanas dziiumam jabat tik lielam, lai zem zaigjama
priekdmeta redzamas asmens daias augstums bitu mazaks par asmens
zobu augstumu.

Nekad neturiet zaigjamo priekdmetu, stingri saspiepot roka vai atbalstot
ar kaju. Novietojiet zaigjamo priekdmetu uz stabila pamata. Ir svarigi, lai
zaicjamais priekdmets batu labi nostiprinéts, jo tas palidz izvairities no
iermeda saskardanas ar zaia asmeni, zaia asmens iestrggdanas zaigjuma,
ka arf no kontroles zaudgdanas par zaigdanas procesu.

Turiet instrumentu tikai ar izolgtajam noturvirsmam, ja darbs veicams
apstakios, kad asmens var skart slgptu elektroparvades liniju vai pada
instrumenta elektrokabeli. Asmenim saskaroties ar vadiem, kuriem tiek
pievadits fazes spriegums, dis spriegums nonak ari uz instrumenta korpusa
stravu vadodajam daidm un var izraisit elektrisko triecienu.

Veicot zaicdanu gareniska virziena, vienmgr izmantojiet paralclo
vadotni vai vadiet instrumentu gar taisnu malu. Badi uzlabojas zaigjuma
precizitate un samazinas asmens iestrggdanas iespgja zaigjuma.

Vienmgr lietojiet pareiza izmgra zaia asmeni, ar piemgrotas formas
centralo atvgrumu (zvaigznes veida vai apaiu). Zaia asmeoi, kas neatbilst
Zzéia stiprinodo elementu formai, necentrgjas uz darbvéarpstas un var novest
pie kontroles zaudgdanas péar zaigdanas procesu.

Nelietojiet bojatas vai neatbilstodas konstrukcijas asmens
piespiedcjpaplaksnes vai stiprinodas skrives. Asmens
piespiedgjpaplaksnes un stiprinodas skrives ir izstradatas ipadi jisu zaiim,
lai panaktu optimalu jaudas atdevi un augstu darba drodibu.

Atsitiena c¢lodi un ta novgrdana:

- atsitiens ir iestrgguda, iespiesta vai nepareizi orientgta zaia asmens pckdoa
reakcija, kuras rezultata zaiis var tikt nekontrolgjami mests augdup un
parvietoties prom no zaigjama priekdmeta;

- ja zaia asmens pckdoi iestregst vai tiek iespiests zaicjuma, dzingja spcks
izraisa instrumenta parvietodanos lietotaja virziena;

- ja zaia asmens zaigjuma tiek pagriezts vai nepareizi orientgts, zaia asmens
aizmugurgja mala izvietotie zobi var aizierties aiz zaigjama priekdmeta
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virsmas, k& rezultata asmens var tikt izsviests no zaigjuma, liekot zaiim
parvietoties lietotaja virziena.

Atsitiens ir zaia Kilidainas vai nepareizas lietodanas sekas. No ta var
izvairities, veicot zinamus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti
turpmakaja izklasta.

Stingri turiet zaii ar abam rokam, novietojot rokas tada stavokli, lai
varctu pretoties reaktivajam spckam, kas rodas atsitiena bridi. Vienme¢r
staviet sdous no zdia asmens, nepieiaujot, lai asmens plakne atrastos
uz vienas taisnes ar kadu no iermeoa daiam. Atsitiena bridi zaiis var
parvietoties atpakaivirziena, tomgr lietotajs spgj veiksmigi tikt gala ar reaktivo
speku, veicot zindmus piesardzibas pasakumus.

Ja zaia asmens tiek iespiests zaigjuma vai zaigdana tiek partraukta
kada cita iemesla dgi, atlaidiet instrumenta ieslgdzgju un mierigi turiet
zaii, lidz tas pilnigi apstajas. Nekad nemgiiniet izoemt zaia asmeni no
zaigjuma vai vilkt instrumentu atpakaivirziena laika, kamgr asmens
atrodas kustib4, jo tas var izsaukt atsitienu. Atrodiet asmens iespiedanas
cgloni, un to noversiet, veicot atbilstodus pasakumus.

Ja vglaties iedarbinat zaii, kura asmens atrodas zaicjuma, iecentrgjiet
asmeni attieciba pret zaigjumu un parliecinieties, ka ta zobi nav
ieigrudies zaigjamaja priekdmeta. Ja zaia asmens ir iespiests vai ieigries,
izvelciet to no zaigjuma, pretcja gadijumé zaia iedarbinddanas bridi var
notikt atsitiens.

Ja tiek zaigtas liela izmgra plaksnes atbalstlet tas, 6adi samazinot
atsitiena risku, im tiekot i ¢juma. Liela izmgra
pléksnes zaigdanas laika var izliekties sava svara iespaida. Tapgc plaksngm
jabat atbalstitam abas pusgs zaigjumam, ka ari malas tuvuma.

Neizmantojiet neasus vai bojatus zaia asmeous. Zaia asmeoi ar neasiem
vai nepareizi izliektiem zobiem veido dauru zaigjumu, kas rada pastiprinatu
berzi, var izsaukt zaia asmens iespiedanu zaigjuma un izraisit atsitienu.

Pirms zéi¢danas stingri pieskrivgjiet stiprinodas skrives, ar kuram tiek
fiksgts zaigdanas dziiums un leoiis. Ja zaigdanas laiké patvaiigi izmainas
zéia iestadijumi, tas var izsaukt asmens iespiedanu zaigjuma un izraisit
atsitienu.

levgrojiet ipadu piesardzibu, veicot zaigdanu ar asmens
"iegremdgdanu" skatienam slcptas vietas, piemgram, sienu tuvuma.
legremdctais asmens zaigdanas laika var iestregt slgptaja objekta, izraisot
atsitienu.

Parbaudiet, vai funkciong apakdgja aizsarga atspere. Ja apakdcjais
aizsargs un/vai ta atspere funkciong ar traucgjumiem, pirms
instrumenta lietodanas veiciet ta tehnisko apkalpodanu. Aizsarga
parvietodanos var traucgt bojatas daias, gultoos sacietgjusi smerviela vai
skaidu uzkradanas.

Atveriet apakdgjo aizsargu ar roku vienigi ipadu darba operaciju laika,
piemgram, veicot zai¢cdanu ar asmens "iegremdgdanu vai veidojot
slipos zaigjumus". Dada gadijuma ar sviras palidzibu atveriet aizsargu
un tad atlaidiet sviru, lidzko zaia asmens iegrimst zaicjamaja
priekdmeta. Jebkuras citas zai¢danas operacijas laika apakdgjam
aizsargam jaatveras un jaaizveras automatiski.

Nenovietojiet zaii uz darbgalda vai uz gridas, ja apakdgjais aizsargs
nenosedz zaia asmeni. Nenosegts asmens, kas p¢c instrumenta
izslggdanas turpina griezties, parvieto zaii pretgji zaigdanas virzienam,
parzaigjot visu, kas gadés ceia. lzslgdzot instrumentu, oemiet vera zéia
asmens izskrgjiena laiku.

Lietojiet diglgjnazi, kas atbilst iestiprir zéia im. Diclgjnazim
jabat biezakam par zaia asmens pamatni, taéu planakam par zaia asmens
zobu platumu.

Veiciet diglgjnapa regulgdanu, ki noradits lietodanas pamaciba.
Nepareizs diglgjnapa biezums, novietojums un uzstadijums var bt par cgloni
diclcjnapa nespgjai efektivi pasargét lietotaju no atsitiena.

Vienmer lietojiet diclgjnazi, izoemot gadijumus, kad tiek veikta zaigdana
ar asmens "iegremdgdanu”. P¢c zai¢danas ar asmens "iegremdgdanu” no
jauna iestipriniet di¢lgjnazi instrumenta. Veicot zaigdanu ar asmens
"iegremdgdanu”, diclgjnazis traucg darbu un var izraisit atsitienu.

Lai diclgjnazis efektivi veiktu savu uzdevumu, tam zaigdanas laika
jaatrodas zaigjuma. Ja zaigjums ir ss, diclgjnazis nespgj efektivi noverst
atsitienu.

Nelietojiet zaii, ja ta diclgjnazis ir saliekts. Jau pie neliela traucgjuma
aizsarga aizvgrdanas atrums var samazinaties.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Zagu ripas, kas neatbilst $inT lietoSanas pamaciba minétajiem datiem,
nedrikst izmantot.

Nésajiet ausu aizsargus. TrokSna iedarbibas rezultata var rasties dzirdes
traucgjumi.

Nedrikst lietot slipripas!

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabt aprikotdm ar automatiskiem
drosinatajsledziem, kas nostrada, ja stravas plisma radusies bojajumi. To
pieprasa jusu elektroiekartas instalacijas noteikumi. Lidzu, to nemt vara,
izmantojot mﬁsu instrumentus

aizsargcimdus, slegtus neslidosus apavus un pneksautu

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu noteikti
vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavoklr.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas darbibas lauka.
Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Pirms katras Instrumenta lieto$anas parbaudit, vai nav bojats pievienojuma
kabelis, pagarindjuma kabelis un kontaktdak$a. Bojatas detalas drikst
remontét tikai specialisti.

Rokas darbibas laika slédzi nedrikst fiksét.

Putekli, kas rodas darba gaita, bieZi ir kaitigi veselibai un tiem nevajadzétu
nokldt organisma. Janésa piemérota maska, kas pasarga no putekliem.

Lai novérstu zaga ripas zobu parkarsanu un, griezot plastmasas
izstradajumus, materiala saku$anu, izmantojiet piemérotu padeves atrumu.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Rokas ripzagis ir izmantojams taisnu zagéjumu veik$anai koka, plastmasa
un aluminija.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem lietoanas
noteikumiem.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri apraksiti "tehnisko
datu lapa", pilniba atbilst prasibam saskana ar direktivam 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/ES, 2006/42/EK un attiecigajiem harmonizétajiem
normativajiem dokumentiem:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012
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Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam, kas noradits
uz jaudas panela. Pieslégums iespéjams ari kontaktligzdam bez
aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas atbilst II. aizsargklasei.
leslégSanas process izraisa Tslaicigu sprieguma pazeminasanos. Pie
nelabvéligiem tikla nosacijumiem var tikt ietekméti arf citi instrumenti. Pie
tikla atkaribas zem 0,2 Ohm nevajadzétu bat traucgjumiem.

APKOPE

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzesé$anas atveres.

Pirms zaga asmens pievieno$anas vai nonemsanas noteikti atslédziet
instrumentu no stravas padeves.

lekartu un aizsardzibas aprikojumu jatira ar tiru un sausu lupatinu. Atseviski
tiriSanas lidzekli var sabojat plastmasas un citas izolgjosas detalas. Vienmér
ripéjieties, lai iekarta bitu sausa un tira, ka arf lai uz tas nebdtu iztecéjusas
smérvielas paliekas. Parbaudiet, vai aizsargaprikojums darbojas pareizi.
Regulara iekartas apkope un tirisana nodrosina tas ilgmazibu un drosu
ekspluataciju.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee rezerves
dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita, kada no firmu
Milwaukee klientu apkalposanas servisiem. (Skat. brostru "Garantija/klientu
apkalposanas serviss”.)

Péc pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpo$anas centra vai pie Technotronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Vécija, ir
iespéjams sanemt iekartas montazas raséjumu, iepriek$ noradot iekartas
modeli un sérijas numuru, kas atrodas uz datu plaksnites un sastav no
seSiem simboliem.
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UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas
apkopi, masinu noteikti vajag atvienot no
kontaktligzdas.

Pirms sakt lietot instrumentu, IGdzu, izlasiet lietoSanas
pamacibu.

A
S
©

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no
piederumu programmas.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives

atkritumiem.

Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac atseviski
T un janodod parstrades uznémumam, kas no tam

atbrivosies dabai draudziga veida.

Meklgjiet otrreizéjas parstrades poligonus un

savaksanas punktus vietéjas parvaldes iestadés vai pie

preces pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments.

D Elektroinstruments, kuram aizsardziba pret elektrisko
triecienu ir atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet art

no ta, ka tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi,

pieméram, dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija.

Aizsarga pieslégsanai instrumenti nav paredzéti.

CE markéjums

Ukrainas nacionalais atbilstibas simbols

TR 066

EAL

EurAsian atbilstibas marké&jums.
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TECHNINIAI DUOMENYS SCS 65 Q

Produkto NUMETIS ..o o

Vardiné imamoji galia
Sikiy skaicius laisva eiga
Pjovimo disko @ x greZinio @ (Salims su metrine sistema)..
Pjdvio gylis, esant 90°.

Pjdvio gylis, esant 45° ...
Prietaiso svoris jvertintas paga

Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60 745.
|vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis daZniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A))..
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A))..
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy kryp€iy vektoriy suma), nustatyta
remiantis EN 60745.
Vibravimy emisijos reikSmé an ..
Paklaida K

DEMESIO

220-240 V 110-120 V
....................... 3937 19 03 3937 21 03...
...000001-99 .000001-999999
.. 1900 W... 1750 W

6300 min"
.190x30 mm

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali bati naudojama keliems elektriniams instrumentams

palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis naudojant

darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, btina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, taciau faktiSkai nenaudojamas. Dél

to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty techniné

priezitra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

E ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir
reikalavimy, gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite
sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir ateityje
galétuméte jais pasinaudoti.

A DISKINIO PJUKLO SAUGUMO NURODYMAI

A PAVOJUS: Nekidkite ranke prie pjivio vietos ir prie pjiklo
disko. Antraja ranka laikykite priekina rankena arba variklio
korpusa. Jei abiem rankom laikysite pjakla, pjdklo diskas jg negalés
supeisti.

Nekidkite ranke po apdirbamu ruodiniu. Apsauginis gaubtas
neapsaugos jisg nuo ruodinio apaeioje idlindusio pjiklo disko.
Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora. Ruodinio
apagioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiklo danties
aukdta, idlindusi disko dalis.

Pjaunamo ruodinio niekada nelaikykite rankose ar pasidéja ant
kojos. Padékite ruodina ant stabilaus pagrindo. Labai svarbu
ruodina tinkamai atvirtinti, kad idvengtuméte kiino kontakto su disku,
neupstrigte pjiklo diskas ar neprarastuméte kontrolés.

Dirbdami ten, kur besisukantis pjaklas galéte kliudyti paslépta
laida ar savo paties maitinimo laida, laikykite prietaisa up izoliuote
rankeng. Dél kontakto su laidininku, kuriuo teka elektros srové,
metalinése prietaiso dalyse atsiranda 4tampa ir naudotojas gali gauti
elektros smlga.

Atlikdami idilgina pjava, visada naudokite lygiagreéia atrama arba
kreipianeéiaja liniuotae. Tuomet pjausite tiksliau ir sumapinsite
galimybae pjaklui astrigti.

Naudokite tik tinkamo dydpio diskus. Pjiklo disko skylé turi bati
reikiamo dydpio ir formos (pvz., pvaigpdés formos arba apskrita).
Pjaklo diskai, kurie neatitinka pjaklo tvirtinimo detalie formos, sukasi
ekscentridkai, todél yra prarandama pjlivio kontrolé.

Niekada nenaudokite papeiste ar netinkamg pjiklo disko tarpinie
poverblig ir varpte. Pjiklo disko tarpinés poverplés ir varptai buvo
sukonstruoti specialiai Jisg pjiklui, kad bltg garantuoti optimalls
rezultatai ir saugus darbas.

ATATRANKOS PRIEPASTYS IR BUDAI JOS IDVENGTI:

- Atatranka yra staigi pjklo reakcija, atsirandanti tuomet, kai pjiklo
diskas upkliGiva, astringa ar yra blogai nukreipiamas ruodinyje, dél
kurios prietaisas gali nekontroliuojamai iddokti id ruodinio;

- jei pjtiklas yra upspaudpiamas pjavio vietoje, upkliiva arba
upsiblokuoja, variklio jéga staiga sviedpia pjukla atgal, link naudotojo;
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- jei pjtklo diskas perkreipiamas ar neteisingai nukreipiamas pjtvio
plydyje, galinés disko dalies dantys gali 4sikabinti & ruodinio pavirdia,
todél pjtklo diskas "ilipa” id pjavio plydio ir pjiklas staiga atdoka link
naudotojo.

Atatranka yra netinkamo prietaiso naudojimo arba klaidingo valdymo
rezultatas. Atitinkamos priemonés (pr. pemiau) leidpia jos idvengti.

Pjukla visada tvirtai suspauskite abiem rankom ir rankas laikykite
tokioje padétyje, kad galétuméte aveikti atatrankos jégas.
Atsitraukite a dala nuo pjiklo disko, kad Jisg kiinas jokiu badu
nebute vienoje linijoje su pjiklo disku. Dél atatrankos pjtklas gali
atdokti atgal, bet naudotojas turi galimybze suvaldyti atatrankos jégas,
jei imsis atitinkamg priemonig.

Jei pjaklo diskas upstringa arba jei dél kokios nors priepasties
pjovimo procesas yra nutraukiamas, idjunkite jungikla ir pjaklo
netraukite id ruodinio tol, kol pjiklo diskas visidkai nesustos.
Niekada nebandykite pjiklo disko idtraukti id ruodinio ar pjakla
traukti atgal, kol pjiklo diskas dar sukasi, nes tai gali salygoti
atatranka. Suraskite pjiklo disko strigimo priepasta ir imkités priemonig
jai padalinti.

Jei norite vél djungti ruodinyje palikta pjakla, centruokite pjiklo
diska pjavio plydyje ir patikrinkite, ar pjaklo dantys néra asikabina
a ruodina. Jei pjiklo diskas stringa, vél ajungus pjkla, jis gali iddokti id
ruodinio arba gali avykti atatranka.

Pjaudami dideles plokdtes, jas paremkite id apaéios. Taip
sumapinsite pjlklo disko strigimo ir atatrankos rizika. Didelés plokdtés
dél savo svorio idlinksta. Plokdtes reikia atremti abiejose pusése, t.y.,
dalia pjavio linijos ir dalia plokdtés kradto.

Nenaudokite atdipusio ar papeisto pjiklo diske. Neadtrls ar blogai
sureguliuoti pjiklo dantys palieka siauresna pjovimo taka, todél
atsiranda per didelé trintis, atatranka, stringa pjdklo diskas.

Pried pjaunant batina tvirtai ir patikimai upverpti svirteles,
kuriomis reguliuojamas pjovimo gylis ir pjiklo disko posvirio
kampas. Jei pjaunant keiéiasi pjiklo disko padétis, pjiklo diskas gali
astrigti ir atsirasti atatranka.

Darydami apjovas sienose ar kituose nepermatomuose
pavirdiuose, pvz., sienose, elkités ypae atsargiai. Asigilinantis pjiklo
diskas pjaunant gali upkliGiti up paslépte objekte ir sukelti atatranka.
Patikrinkite, ar tinkamai veikia apatinio apsauginio gaubto
spyruoklé. Jei apatinis apsauginis gaubtas ir spyruoklé veikia
netinkamai, pried naudojima jiems reikia atlikti technina
profilaktika. Dél papeisto dalig, lipnig nuoséde arba susikaupusie
droplig apatinis gaubtas gali sunkiau judéti.

Apatina apsaugina gaubta rankiniu badu atidaryti galima tik
atliekant specialius pjavius, pvz., panardinant pjikla ruodinio
viduryje ar pjaunant pavertus pjiklo diska kampu. Apatina
apsaugina gaubta pakelkite rankenéle, ir, kai tik pjiklo diskas

sulds a ruodina, paleiskite apatina apsaugina gaubta. Atliekant kitus
pjovimo darbus, apatinis apsauginis gaubtas turi atsidaryti ir upsidaryti
savaime.

Pried padédami pjikla ant darbastalio ar ant grinde visada
asitikinkite, kad apatinis apsauginis gaubtas updengé pjiklo diska.
Jei apsauginis gaubtas neupsidaro, id inercijos besisukantis pjiklo
diskas stumia pjukla atgal ir pjauna viska, kas pasitaiko jo kelyje.
Atminkite, kad, atleidus jungikla, pjiklo diskas visidkai sustoja tik po
kurio laiko.

Naudokite sumontuotam pjiklo diskui tinkanta skeliamaja peila.
Pjlklo disko dante takas turi blti platesnis, o pjiklo disko korpusas
plonesnis, nei skeliamojo peilio storis.

Sureguliuokite skeliamaja peila, kaip apradyta naudojimo
instrukcijoje. Netinkamas skeliamojo peilio storis, padétis bei kryptis
gali tapti atatrankos priepastimi.

Visuomet naudokite skeliamaja peila, idskyrus tuos atvejus, kai
atliekate apjovas viduryje ruodinio. Padarae apjova, vél sumontuokite
skeliamaja peild. Skeliamasis peilis trukdo daryti apjovas viduryje
ruodinio ir gali bati atatrankos priepastimi.

Skeli is peilis yra ingas tik tuomet, kai jis yra pjavio
plydyje. Atliekant trumpus pjvius, skeliamasis peilis neapsaugo nuo
atatrankos.

Nenaudokite pjiklo su sulenktu skeliamuoju peiliu. Netgi nedidelé
klidtis gali trukdyti apsauginiam gaubtui upsidaryti savaime.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Draudziama naudoti pjovimo diskus, kurie neatitinka Sioje naudojimo
instrukcijoje nurodyty Zyminiy duomeny.

Nesiokite klausos apsaugos priemones. Triuk§mo poveikyje galima
netekti klausos.

Nedékite Slifavimo disky!

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés isjungikliais. Tai
nurodyta Jasy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése. Atsizvelkite | tai,
naudodami prietaisg.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus neslidziu
padu bei prijuoste.

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kiStuka.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebditi jrenginio poveikio srityje. Kabelj visada
nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Kiekvieng kartg pries naudojimag patikrinkite, ar ant prietaiso, maitinimo
kabelio, prailginimo kabelio ir kiStuko nematyti pazeidimy ar senéjimo
pozymiy. Sugedusias dalis leiskite taisyti tik specialistams.

Valdant ranka, neuZzfiksuokite jjungiklio/i§jungiklio.

Darbo metu susidarangios dulkés yra daznai kenksmingos sveikatai ir
todél turéty nepatekti j organizma. Dévéti tinkamg apsauging kauke nuo
dulkiy.

Dél suderinto tiekimo greicio iSvengsite pjovimo disko dantuky
perkaitinimo, o pjaunant plastikg iSvengsite medziagos i§silydymo.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Rankiniu diskiniu pjaklu galima tiesiai pjauti medieng, plastikg ir aliuminj.
§j prietais leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskirtj.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiskiame, jog
skyriuje "Techniniai duomenys" apradytas produktas atitinka visus toliau
pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/
ES, 2006/42/EB ir kitus su jomis susijusius norminius dokumentus:EN
60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug c €
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
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Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros sroves ir tik j specifikacijy
lenteléje nurodytos jtampos elektros tinklg. Konstrukcijos saugos klasé
II, todél galima jungfti ir j lizdus be apsauginio kontakto.

Jjungimo momentu trumpam nukrenta jtampa. Esant nepalankiai
elektros tinklo baklei, gali sutrikti kity prietaisy veikimas. Kai pilnutiné
elektros tinklo varza mazesné nei 0,2 omo, trukdziai netikétini.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Jrenginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Prie$ montuodami ar nuimdami pjaklo gelezte, jrankj nuo elektros
maitinimo $altinio batinai atjunkite.

Sausu skudureéliu nuvalykite prietaisg ir apsauginj jrenginj. Kai kurios
valymo priemonés gali pazeisti plastmase arba kitas izoliuotas detales.
Laikykite prietaisg Svary ir sausa, nuvalykite iStekéjusj tepalg ir alyva.
Patikrinkite apsauginio gaubto veikima. Reguliari techniné priezidra ir
nuolatinis valymas uztikrins ilgg eksploatavimo laikg ir saugy naudojima.
Naudokite tik "Milwaukee" priedus ir "Milwaukee" atsargines dalis. Dalis,
kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik "Milwaukee" klienty
aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy adresus
brositroje).

Esant poreikiui, nurodZius masinos modelj ir $eSiaZenklj numerj, esantj
ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo centre arba tiesiogiai
,Techtronic Industries GmbH", Max-Eyth-Str. 10, 71364 Winnenden,
Vokietija, galite uzsakyti iSpléstinj prietaiso brézinj.

SIMBOLIAI

DEMESIO! |[SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie§ atlikdami bet kokius jrenginyje, istraukite i$ lizdo
kiStuka.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

O

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija,
rekomenduojamas papildymas i$ priedy asortimento.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis.

Batina rasiuoti elektros ir elektroninius prietaisus ir
atiduoti j atlieky perdirbimo centrg, kad jie baty utilizuoti
netersiant aplinkos.

Informacijos apie perdirbimo centrus ir atlieky surinkimo
istaigas teiraukités vietos jstaigoje arba prekybininko.

Il apsaugos klasés elektrinis jrankis.

Sio elektrinio jrankio apsauga nuo elektros smigio
priklauso ne tik nuo pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo
to, kaip naudojamos papildomos apsauginés
priemoneés, tokios kaip dviguba arba pagerinta
izoliacija.

Néra jokio prietaiso apsauginio laido pajungimui.

CE Zenklas

Nacionaliné atitikties Zyma Ukrainoje

Ya
@m (]

TR 066
H EurAsian® atitikties Zenklas.
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Tootmisnumber-...

Nimitarbimine
Pod6rlemiskiirus tuhijooksul ..
Saelehe g x puuri@......
Léikestigavus 90° puhul ..
Léikestligavus 45° puhul
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003..

Miira/vibratsiooni andmed
Mobtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60 745.
Seadme tllpiline hinnanguline (A) miratase:
Helirdhutase (Maaramatus K=3dB(A))
Helivéimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)).
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma) méddetud EN
60745 jargi.
Vibratsiooni emissiooni vaartus an
Méaéramatus K

TAHELEPANU

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Antud juhendis toodud vonketase on méddetud EN 60745 standardile vastava mdotesiisteemiga ning seda voib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud naitaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude tdériistadega véi
seda ei hooldata piisavalt voib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu voib vonketaset markimisvaarselt tosta terves tookeskkonnas.

Vénketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka Milwaukeea, mil seade on valja liilitatud v&i on kil sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt

kasutuses. See voib margatavalt vahendada kogu t66keskkonna vonketaset.
id ettevaatusabinbusid tdotajate suhtes, kes puutuvad t66 kaigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abinGudeks voivad

Rakendage sp

olla, nditeks: elektri- ja tééseadmete korraline hooldus, kate soojendamine, té6voo parem organiseerimine.

E HOIATUS! Lugege koiki ohutusjuhiseid ja korraldusi.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektril66k,
tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks kasutamiseks
hoolikalt alles.

A KETASSAAGIDE OHUTUSJUHISED

A OHUD: Hoidke kaed Ioikepiirkonnast ja saekettast eemal.
Hoidke teise kdega lisakdepidet voi mootorikorpust. Kui hoiate
ketassaagi molema kéega, ei jaa kaed saeketta ette.

Arge viige katt tooriku alla. Tooriku all ei saa kettakaitse Teid
saeketta eest kaitsta.

Kohandage I6ikesiigavus tooriku paksusega. Saeketas vdib tooriku
alt vahem kui Gihe tdishamba vorra valja ulatuda.

Arge kunagi hoidke saetavat toorikut kies voi jalgade peal.
Kinnitage toorik stabiilsele alusele. Tooriku korralik kinnitamine on
oluline, et ohustada vdimalikult vahe keha ning piirata saeketta
kinnikiildumise ja tocriista kontrolli alt valjumise oht miinimumini.

Hoidke seadet ainult isoleeritud kdepidemetest, kui teostate toid,
mille puhul voib I6iketarvik kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmete voi seadme enda toitejuhtmega. Kokkupuude pinge
all oleva juhtmega v6ib seada seadme enda metallosad pinge alla ja
pohjustada elektriloogi.

Pikisaagimisel kasutage alati paralleeljuhikut v6i juhtlauda. See
suurendab I6ike tépsust ja vahendab saeketta kinnikiildumise ohtu.
Kasutage alati saekettaid, mille siseava suurus ja kuju on iged
(romb vai Gimar). Saekettad, mis ei sobi sae vdlliga, porlevad
ekstsentriliselt ja pohjustavad tooriista valjumise kasutaja kontrolli alt.

Arge kunagi kasutage kahjustatud véi mittesobivaid saeketta
alusseibe voi polte. Saeketta alusseibid ja poldid on konstrueeritud
spetsiaalselt Teie sae jaoks, tagamaks selle optimaalset joudlust ja
todohutust.

Tagasilodgi pohjused ja valtimine:

- tagasilook on sae ootamatu vastureaktsioon, mis tekib, kui saeketas
on kinnikiildunud, kdverdunud véi selle liikkumine on takistatud ning
mille tagajarjel tduseb saag kontrollimatult téddeldavast detailist valja
ja "huppab" sae kasutaja poole;

- kui sulguv 16ikejalg saeketta kinni kiilub voi selle likumist takistab,
Milwaukeelustub saeketta pddrlemine ja mootori vastuméju tulemusel
liigub saag kiiresti kasutaja poole;

- kui saeketas I6ikejaljes vaandub voi kdverdub, voivad saeketta
tagumised hambad jaada puidu pealmisse kihti kinni, mille tagajarjel
tuleb saeketas I6ikejaljest valja ja "hiippab" tagasi sae kasutaja poole.
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Tagasilook on tooriista vaarkasutamise ja/voi valede toovotete
tagajarg. Seda saab valtida, vottes tarvitusele sobivad
ettevaatusabindud, mis on toodud allpool.

Hoidke saagi tugevalt molema kéega ja asetage kied selliselt, et
suudaksite seista vastu tagasiloogiga kaasnevatele joududele.
Seiske nii, et Teie keha oleks saekettast paremal véi vasakul, kuid
mitte sellega lihel joonel. Tagasilo6gi majul voib saag hiipata tagasi,
kuid kasutajal on voimalik tagasilodgiga kaasnevaid jdude kontrollida,
vottes tarvitusele sobivad ettevaatusabindud.

Saeketta kinnikiildumisel voi I6ikamise katkemisel mingil teisel
pohjusel vabastage liiliti ja hoidke saagi toorikus liikumatult, kuni
saeketas taielikult seiskub. Arge kunagi piilidke saagi toorikust
eemaldada voi tagasi tommata, kui saeketas poorleb voi kui voib
toimuda tagasilook. Selgitage vélja saeketta kinnikiildumise péhjus ja
votke tarvitusele sobivad meetmed.

Kui soovite tooriku sees olevat saagi uuesti kaivitada, sattige
saag loikejalje keskele ja kontrollige, et saehambad ei ole
toorikusse haardunud. Kinnikiildunud saeketas voib liikuda (les véi
tekitada tagasil6dgi, kui saag uuesti kaivitatakse.

Selleks, et piirata saeketta kinnikiildumise ja tagasilo6gi ohtu
miinimumini, peab suured plaadid toestama. Suured plaadid
kipuvad omaenda kaalu all painduma. Toestused tuleb paigutada
plaadi alla mélemale kiljele, IGikejélje Iahedale ja plaadi serva aarde.

Arge kasutage niiri vdi kahjustatud saeketast. Teritamata v&i
valesti paigaldatud saekettast tekib kitsas 16ikejalg, mis pohjustab
liigset hddrdumist, saeketta kinnikiildumist ja tagasilédke.

Enne l6ike tegemist peavad I6ikesiigavuse ja -nurga
reguleerimise lukustushoovad olema kindlalt kinnitatud. Kui
saeketta seadistused saagimise ajal muutuvad, voib see pdhjustada
kinnikiildumise ja tagasil66gi.

Olge eriti tahelepanelik, kui teete uputusléikeid seintes voi
muudes varjatud piirkondades. Esileulatuv saeketas voib varjatud
objektide I6ikamisel blokeeruda, mille tagajarjeks on tagasiléok.

Kontrollige alumise kettakaitsme vedru funktsioneerimist. Kui alumine
kettakaitse ja vedru ei funktsioneeri korralikult, tuleb need enne
kasutamist parandada lasta. Kahjustatud osade, kleepuvate
sadestuste voi saepuru kuhjumise tottu vaib alumise kettakaitse t60
Milwaukeelustuda.

Alumist kettakaitset tuleks kasitsi tagasi tommata ainult erildigete
“nagu uputusloigete ja nurkldigete tegemiseks". Avage alumine

k kaitse tagasitd tava hoovaga ja vabastage see kohe, kui
saeketas on toorikusse sisse tunginud. Kdikide teiste
saagimistoode ajal peaks alumine kettakaitse toimima automaatselt.
Enne sae asetamist toopingile voi porandale jélgige alati, et
alumine kettakaitse saeketast katab. Kaitsmata, jarelp6orlev
saeketas pohjustab sae liikumise tagasi, Idigates kdike, mis teele jaab.
Pddrake tahelepanu sae jarelpddrlemise ajale.

Kasutage paigaldatud saeketta jaoks sobivat I6ikekiilu. Loikekiil
peab olema paksem kui saeketas, kuid 6hem kui saeketta hambalaius.
Justeerige I16ikekiil kasutusjuhendis toodud viisil. Vale paksuse,
asendi ja seadistuse tottu ei pruugi 16ikekiil tagasilooki tdhusalt ara
hoida.

Kasutage alati 16ikekiilu, vélja arvatud uputusloigete puhul. Parast
uputusloike tegemist monteerige 16ikekiil tagasi. Uputusldigete puhul
16ikekiil segab ja voib tekitada tagasiloogi.

Et I6ikekiil saaks toimida, peab ta asuma lGikejéljes. Liihikeste
16igete puhul ei suuda Iikekiil tagasilooki ara hoida.

Arge kasutage saagi, mille Iikekiil on vaindunud. Juba vaike
haire voib kettakaitse sulgumist Milwaukeelustada.

Saelehti, mis ei vasta kdesoleva kasutamisjuhendi karakteristikutele,
ei tohi kasutada.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Kandke kaitseks korvaklappe. Miira méju voib kutsuda esile
kuulmise kaotuse.

Lihvimiskettaid ei tohi kasutada!

Valitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitselulititega. Seda ndutakse Teie elektriseadme
installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie seadme kasutamisel
kinni.

Masinaga téétades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalandud ning pall.

Enne kdiki tdid masina kallal tommake pistik pistikupesast valja.
Masin peab pistikupessa ihendamisel olema alati valjaliilitatud
seisundis.

Hoidke Uhendusjuhe alati masina t66piirkonnast eemal. Vedage juhe
alati masinast tahapoole.

Enne iga kasutamist kontrollige seadet, (ihendusjuhtmeid,
pikendusjuhtmeid ja pistikuid, et poleks kahjustusi ega materjali
vasimist. Kahjustatud osi laske parandada ainult spetsialistil.
Kasitsi juhtides kaitamisel arge kiiluge sisse-vélja lulitit kinni.

To0 ajal tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks sattuda
organismi. Kanda sobivat kaitsemaski.

Véltige sobitatud etteandekiirusega saeketta hammaste
llekuumenemist ning plastmasside I6ikamisel materjali sulamist.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Kasikreissaagi saab rakendada sirgjooneliste I6igete saagimiseks
puitu, plasti ja alumiiniumisse.
Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt arandidatud otstarbele.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et I6igus "Tehnilised
andmed" kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EU koigile olulisele tahtsusega eeskirjadele ning
jargmistele harmoniseeritud normatiivsetele dokumentidele:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug C €
Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden

Germany

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult andmesildil
toodud vérgupingega. Uhendada on vdimalik ka kaitsekontaktita
pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon vastab kaitseklassile II.

Sissellilitusprotsessid tekitavad llihiajalisi pingelange. Ebasoodsate
vorgutingimuste korral voib see méjuda ka teistele seadmetele.
Vaiksemate vorgu naivtakistuste puhul kui 0,2 oomi pole haireid
oodata.

HOOLDUS

Hoidke masina Shutuspilud alati puhtad.

Enne saeketta kinnitamist voi eemaldamist veenduge, et sae toide on
lahti Ghendatud.

Puhastage seadet ja kaitseseadist kuiva lapiga. Osad
puhastusvahendid kahjustavad plastmassi voi muid isoleeritud detaile.
Hoidke seade puhas ja kuiv ning eemaldage valjatunginud dli ja
maare. Kontrollige kaitsekatte talitlust. Regulaarne hooldus ja
puhastamine tagavad pika eluea ning ohutu kasitsemise.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosudri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise véimsussildil oleva
masinatliibi ja kuuekohalise numbri alusel klienditeeninduspunktist voi
vahetult firmalt Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany.

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kéiki t6id masina kallal tdmmake pistik
pistikupesast vélja.

Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt 1&bi.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos
majapidamispriigiga.

Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi
kokku koguda ning keskkonnasébralikuks
utiliseerimiseks vastavas kéitlusettevottes &ra anda.
Kisige kohalikest padevatest ametitest voi edasimiiijalt
kaitlusjaamade ja kogumispunktide kohta jarele.

Kaitseklassi Il elektritdoriist.

Elektritdoriist, mille puhul ei séltu kaitse mitte liksnes
baasisolatsioonist, vaid ka taiendatavate
kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni voi tugevdatud
isolatsiooni kohaldamisest.

Mehhanism kaitsejuhi ihendamiseks puudub.

CE-mark

Ukraina riiklik vastavusmark

Euraasia vastavusmark.

EESTI 69
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CepwiiHblil HOMep 13aenus

HomuHanbHas BbIxoaHast MOLLHOCTb
Yucno 060poToB 6e3 Harpy3ku (06/MyH)
JvameTp avcka nusbl X AuameTp OTBEpPCTUS .
Mny6vHa nunexvs npu 90°
Mmy6vHa nunexvs npu 45°
Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2003

WHdp no /BUGpPaLmn
3HaveHs SaMepﬂJ'IVICb B COOTBETCTBUM CO cTaHaapToM EN 60 745.
YpoBeHb LuymMa Nprbopa, onpeaesneHHbIi no nokasatenio A, 06bI4HO
cocTaBnser:
YpoBeHb 3BYKOBOTO JlaBMeHust (HebesonacHoctb K=3dB(A))..
YpoBeHb 3BykoBOIl MoLLHOCTM (HebesonacHocTs K=3dB(A)) .
Monb3yiTech NPUCMOCOGNEHNUSIMY ANA 3aLMUTLI ClyXa.

O6LUVe 3HaYeHVs BUOpaLMK (BEKTOPHAs CyMMa TPEX HanpaBneHwit)
onpeneneHsl B cooteeTcTBUM ¢ EN 60745.
3HaueHne B1OPALMOHHOM 3MUCCUM an
HebesonacHocTs K ...

BHUMAHUE

220-240 V 110-120 V
3937 19 03... ..3937 21 03...
...000001-999999 ...000001-999999
1900 W 1750 W

6300 min"

............................ 3AM/S% i 2,6 MUS?
............................ 1,5M/S2.ciiiiiceen 1,5 Mis?

YkasaHHblit B HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BIGPALII U3MeEpEH B COOTBETCTBIM C TEXHOMOMUEN! U3MepeHHs, YCTaHOBNERHOI crangapTom EN 60745 1 MoxeT uenonbaosaTbCs Nt CasHeHHs ANeKTPOUHCTPYMEHTOB ApYT C

[pyroM. OH Takke NOXOIUT ANS NpeiBAPHTENbHOT OLHKM BUBDALIOHHOT Harpy3Ku.

YKa3aHHbiit YpoBeHs BUGPALIAV MPEICTBIAET OCHOBHbIE BIb UCTIONb30BAHHS Hoecrm

1enonb3yetca 4ng Apyrux Lleﬂelll MCI'I()J'IbSyeMHM VHCTPYMEHT OTKIMOHAETCA OT YKa3aHHOr0 Wi

TEXHIHECAO OBCTYHBaHAE GbinO HELOCTATONHbIN, T0 YpOBEH: BUGALYAN NOKET OTKTOHSTECS OT JKB3aHHOMD. B aT0M Crya BYGDALYIOHHAS HATDY3Ka B TEH.HHE BOTO NEpHOLA PaBOTSI HaTENLHO YBEAVEAETCH,
JI TO4HOIA OLiEHKY BIBPALIMOHHOTE Harpy3Ku HEOBXOBVIMO Taloke YHWTIBATL BPEMS, B TeseHie KOTOpOro NpBop OTKTOHEH Unit BKITKOHEH, HO (haKTHECKY He vcrionbayercs. B aTom cnyvae BUGPaLMOHHas Harpyaka B TeveHite

BCET0 Nepyoza paboTbl MOXET CyLLECTBEHHO YMEHbLLMTBCA.

Mepbi /N9 3aLLVTBI MO30BATENA OT BO3AEVICTBIR BIGPALIAM, HAMPUMED: TEXHIHECK0e 06CYKiIBaHYIE ANeKTPOMHCTPYMEHTa M UCTIONb3YeMOro MHCTPYMeHTa, MofiepKaHye pyk B

TennoM COCTOSHIM, OpraHt3aLis pabodwx MpoLIEccoB.

E MPERYNPEXTEHVE! Mpourure Bee ykasanus no 6630NaCHOCTY M MHCTPYKUMH. YTyLLeHUS,
il IpH ¢ yKasaHwit U uHeTp 10 TeXHWke Be30nacHocTH, MoryT crans
TIPUUUHOIA 3MEKTPUHECKOTO MIOPAXEHNS, NIOXaPa W TAKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe 3TM MHCTPYKLWY 1 YKa3aHWs AN Byaylero uCnonb3oBaHUA.

KA3AHWA NO BE30MACHOCTH fN1A LIMPKYNAPHBIX NN

A OMACHOCTB: flepure Baluv pyku B CTOpOHe OT NPONIa M MUMbHOrO nonoTHa. flepwute
Bawe#t BTopoit pyKo# nvny 3a SONONHUTENHYIO PYKOATKY Wk kopnyc Motopa. Ecrin Byl oBevivi
DyKaMVt SEPAVITE AUCKOBYH NVATY, TO MUTILHOE NOMOTHO He MOXET PaHuTb Bam pyku.

He nopxBarbIBaitte AeTanb. 3allyTHbiit KOnMak He MOKET 3aLLYITUT MO AETATTbI0 OT MUAMBHORO MOMOTHA.

YcTaHaBnmBaitTe rmyGuHy pe3a B COOTBETCTBIMY C TONLLYHOM AeTanM. [0 AETartbio MATIbHO NOIoTHO
He [10KHO BbICOBbIBATLCA GOrIee Yem Ha ofytH 3y6.

Hukoraa He fiepkuTe pacnunMBaemyio AeTanb B pyKe WK Haf HOroM. [leTans 0MKHa HafekHo NexaTb
Ha NPO4HO nope. BaHo XopoLLO 3akpenviTh fgTarth, 4T0Bbl COKPATUTL 0 MUHHMYMA ONACHOCTS KOHTaKTa
C TErNOM, 3aKMHVBaHVS MIMIBHOTO NOAOTHA WK MOTEPY KOHTPONA.

Pepkve npuGop TosKo 32 H3OMMPOBaHHbIE YK, ecnn Bol BLINOMHAETe paGOTb, MPH KOTOpLIX
PEXYLLMit MHCTPYMEHT MOXET nepef CKPbITbIE JMeKT| Wi Iif KaGenb
Ak, KOHTAKT C BELyLLYMY HATRKEHE MDOBOLAH CTABIT NETATUASECH/AE YaCTH MpHGOpa 1op
HarpsiKeHie 1 BEIeT K TIOpaXEHUI0 ANEKTPOTOKOM,

Wcnionb3yitTe Beraa MpU NPOAOTLHOM PE3aHwit YNOp A NPSIMYI0 HANPABAAKOLLYIO KROMKY. 3TO
YNydLLGET TOYHOCTb Pe3a v CHDKAET BOSMOXHOCTb 3aKIMHUBAHWS MANIBHONO NOMOTHA.
Boerna npuMeHsiiTe MAnbHbie 1onoTHa ¢ np pasvepami (
KpenneHs.

Tpuutkb! v MpegoTBpaLLEHYe 0GpaTHOro yaapa:

- BpaTHblit yiap 370 HEOKVIaHHaR PEaKLIS BCTIEACTBHE LIETMSHOLLIETOCS, 3aKVHUBAIOLLETOCS U
HenpaBITbHO BLIBEPEHHOT MATTBHOTO MONIOTHA, KOTOpast BEET K BbIXOAY HEKOHTPOMAPYEMOV ATl U3
[ETarny B Hanpaereuy oneparopa.

~ €CIIM NAIbHOE MONOTHO 3ALIEVTCS NV 3aKTMHMTBCS B 38MbIKAIOLLEMCA MPOnWIe, TO CUNla MoTopa
8o/GitBaeT npuBop Hasar B HANpaBneHuM onepatopa.

- ECNU MUTBHOE MONOTHO 6)’}:[6'[ MEPEKOLLEHO Mk HEMPABWBHO BIBEPEHO B MPONTe, TO 3)’6!:9! WHEM
KPOMKV MAT| MOTYT BPE3ATLCA B TI0BEPKHOCTB AETAM, 4TO BEZIET K BbIXORY MWTIBHOTO MONOTHa 3 TpomAna i
PeaKomy BbIGPOCY MAN! B HANPaBNeHuM onepatopa.

OBparHblit yaap SBNSETCA CEACTBIEM HEMPaBUNBHOM UK OLLMBOYHOT MCMoNb30BaHNA NMATTbL. OH MOXET
GbITb MPe70TBPLLIEH COOTBETCTBYROLLYMM MepaMit NPEAOCTOPOXHOCTH, OMACAHHBIMM HIDKE.

[lepuTe nuny Kpenko oBeMyt pyKamM 1 PacrIoNOXUTe Ny 3TOM pyKil Tak, 4ToBb! Bl MoK Obi
TIPOTUBOCTOATL CUlaM 0BpaTHoro yaapa. CToiiTe BCerna B CTOPOHE OT 0CH MUMLHOTO NOMOTHA, He
BE/MTE HUKOTZA MIMNBHOE NOMIOTHO Mo ocy Bawwero Tena. Mpy 06paTHOM yAape nnia MOXET BbICKOYHTH
Ha3afl, OBHaKo, OriepaTop MOKET MPOTUBOCTORTS Cunam 0BpaTHOT Yiapa, ecin Bbiv MpHSTB
COOTBETCTBYIOLLIME Mepbl.

TlpH 3aKIHHUBaH NATILHOTO MIOTOTHA W, €CW Pesaite BYAeT NpepeaHo 1o ApYToi npiine,

B Y ApiATe nny B [leTanv 70 MIOMHO/i 0CTAHOBK MUMLHOTO
ionorHa, HKorga He nbiTaiech BbIHYTb MMNBHOE NOOTHO U3 ACTaNM, BLIBECTH €10 Ha3aj Noka OHO
HAXOAUTCA BO BPALLEHMY N ECIV MOXET BOSHUKHYTL 0GpaTHb IV yap. Haiaye npuansy
33KTVHUBAHWA MANBHORO MONIOTHA U YCTPAHUTE €€ COOTBETCTBYIOLLIMMM Mepam.

70 PYCCKUU

Ecnu Bbl XoTUTe ONATB BKIIOUUTS 3aCTPABLLHO B AETaNM MY, TO CHaYana OTLEHTpHpYiTe MibHoe
IOMI0THO B MPORUAE ¥ NpoBepLTe CBOBOAY 3yBeB NONOTHA, SaKIMHEHHOE MANBHOE MOTIOTHO MOXET
BTV M3 FlETanvt Wi BbI3BaTb OBPaTHbIA Y3aP NPt MOBTOPHOM BKITIONEHIM MATTbL.

Bonbluve nnTbI AOMKHbI NEXaTh Ha 0Mopax ANA YMeHbLUGHIA picka 0BpaTHoro yAapa npu
3aKNMHMBaHMI NANLHOTO MONOTHA. Bonbluive MNUTLI MOryT NPOMUGaTLCA N0 COBCTBEHHbIM BECOM. [nTb
JOMKHb! NIEXaTb Ha 0nopax ¢ 0BeuX CTOOH, kak BOMM3M MpONANa, Tak 1t ¢ kpas.

He rIOanyVITer TYMIMM WNH NOBPEXAEHHbIMY MMMLHBIMA NONOTHAMMK. [THTTbHbIE MIOOTHA C TyMbIMiA
wm I 3yBbsivit BeAyT B 04€Hb Y3KOT0 MPOTIAA K NOBBILIEHHOMY
TPEHHO, 3AKTUHBRHAO TVTSHOTO TOTOTH oﬁparruomy yaapy.

Tlepen pacnunvBaHUEM 3aTAHITE KPENKO YCTaHOBOYHOE YCTPOHCTBO FMyGHHbI pe3a U yrma nponuna.
Ecnvt npyt pacnunuBaHivt HaCTPOWKa UMEHUTCS, TO MATILHOE NOMOTHO MOXET 3aKIMHUTECS U BOSHHKHY TS
0BpaTHbIi yap.

ByAkTe 0C06eHHO 0CTOPOXHLI NPH BLINONTHEHMN NIPONIANA MOTPYXEHEM) B CKDBITOM AANa3oHe,
HanpMep B roToBO# CTeHe. MOrpyXaloLLIEECA MUTbHOE MOMOTHO MOXET MpH MANEHMN 3aBrOKVOBATECA B
CKPBITOM 0BbeXTe V1 Bbi3BaTb 06paTHbII Yiiap.

TpoBepbTe hyHKLMIO NPYXKUHBI ANA HIDKHETO 3aLLUMTHOTO Konnaka. M1 HeucnpaBHoM dyHKLMK
HYKHETO 3aLLMTHOTO KONMaka U NPYKMHbI CAAVTE ANEKTPOUHCTPYMEHT Ha TeXHUYECKoe
obcnyxuBaHme 40 Hayana paboTbI. [0BpEKAEHHbIE YACTH, CKENBAIOLLYECA OTNIOXEHUR U CKOMMEHNS
CTPYXKN SBNAIOTCA ﬂpM‘WIHOI?\ 3aMefNeHHoro cpaﬁamaaumn HVKHEr0 3aLLMTHONO Konnaka.

OTKpbIBaiTe HIDKHIW 3ALLMTHII KOMNak BPY4HYHO TONLKO NPK BbINOMHEHMY 0COBLIX NPONUNOB,
HanpMep, MIANIEHKe € MIOTPYXERVIEM 1 PacTIMNIoBKe Mo yrmoM. OTKPoiiTe 3aLLMTHBIA Konnak
OTTAMVBAIOLYM PbI4aroM 1 OTNYCTUTE Pbiyar cpasy kak ToNbKO NUMLHOE NIONIOTHO BoitAeT B AeTanb.
Tyt Boex Zpyrvix paboTax HIBKHYIA 3aLLMTHBIA KOnak AOmKeH paboTaTb aBTOMATUYECKN.

He knapwTe nuny Ha BepcTak U Ha NoM, He 3akPbIB NPEABAPHUTENBHO NMMbHO MONOTHO 3ALUMTHBIM
KonnakoM. HesalLyILLIEHHOE MUMbHOE NIOMOTHO Ha BbiGere ABITAeT Ny MpOTUB HanpaBMeHs pesa i
PACTWTIMBAET BCE, YTO CTOMT Ha MyTH. YuuTbIBAVTE MpY 3TOM NPOROIKUTENBHOCTb Bbibera manb.

TTpUMeHsITe PAacOpHBII KNIMH, OTBEYaKOLLYI UCNONL3YEMOMY MMMLHOMY MONOTHY. PacropHbiit KvH
J0MKeH BbiTb LLIPE YeM TOMLLIMHA OCHOBbI MANBHORO MOTIOTHA, HO TOHBLLE, YeM LUMpUHa 3yGbeB MubHor
nonoTHa.

YcTaHOBUTE PACNOPHBIVE KNMH COMMACHO ONUCaHHIO B PYKOBOACTBE N0 3KCMNYaTauuy, HenpasnbHas
TONMLLVHA, MO3ULYS 1 BbIBEPKa MOryT BbiTb MPUHUHOI HeadhhexTvBHOM MperioTBpalLieHits obpaTHoro yiapa
PACTIOPHBIM KIMHOM.

Beerga ucnonb3yiTe pacnopHbIit KIMH 32 UCKITKO4EHHEM NPOMIMIOB ¢ norpyxeHKeM. Mocre
BLITOMHEHWS MPOTIAN C NOTPYKEHWEM YCTRHOBHTH Ha MECTO acriopHbiit KIH. PacriopHsiit KivH MelLaeT
DU NATIEHI MOTPYKEHUEM It MOXET Bbi3BaTb 0GpaTHBit yaap.

P: Vi KnUH et MK €CIM OH HAXOEMTCA B NpoNKITe. B KopoTKItX pesax pacnopHbiit
KU HE MOKET npeqompa‘rmb o6parHbiit yiap.

He paoraifTe ¢ nunoii ¢ MOTHYTLIM PACOPHBIM KITMHOM. Ye HeaHauWTeNbHast oMeXa MOXET Bbi3gaTb
3aMe/ienue 3aKPbITUA 3aLLMTHOMO Konmaka.

[TIONONHUTENbHBIE YKA3AHWA MO BE30 CTU U PABOTE
He y iiTe UCKN, He C( LLYX NapameTpam, Iy B HACTOALLIEA MHCTPYKLMM
10 3Kkcnnyarauvn.

Wenonb3yitre HaywHukw! Boge/icTavie LuyMa MOXET pUBECTH K TIOTEpe CyXa.
He ucnonb3aosars LnidhoansHble kpyrul

SnexTponpBOPbI, MCTIONb3yeMble BO MHOMX Pa3NA4HbIX MECTaX, B TOM YICNIE HA OTKPLITOM BO3EYXE,
JOMKHbI MOKTHOHATLCS Yepes YCTPOICTBO, MPEAOTBPALLIAIOLLIEE PE3KOE MOBHILLIEHHE HAMPSXEHVS.

Mpw patore ¢ BCerma 04K/, PEKOMEHZYETCA HaneBsaTb niepuaT,
TIPOSHBIE HECKONb3sLLVE GOTUHK U apTyK.

Mepes BHINOMHeHvEM Kakux-n160 paboT N0 0BCAYKVBAHUIO WHCTPYMEHTA BCETIA BEIHUMAIATE BITIKY U3
PO3ETKM.

Bragnsifre BIKY B PO3ETKY TONBKO NPV BLIKIIOYEHHOM VHCTPYMEHTE.

[lepxuTe cvr0B0i MPOBOZL BHe Pabo4elt 30HbI MHCTPyMerTa. Beernia npoknazsisaiiTe kabens 3a
CrVHOI.

Tepen BKII04EHIEM MPOBEPLTE MHCTDYMEHT, KaOenb v BUNIKY Ha MPEAMET NOBDEXAEHHI W YCTanocTH
marepuana. PemoHT Moxer MPOM3BOANTBCSA TOMBKO YNOIHOMOYEHHBIMM Cepsmcwmm OpraHmaaumMM.
He dukcupyiiTe BuikioaTens B nonoxetuy "On” (Bkit.) korna paboTaeTe Ziepxa nuny B pykax.

TTbifs, BO3HKaIOLLAs pw paBOTe: AaHHSIM UHCTPYMEHTON, MOXET HaHECTH Bpef} 3A0poB0. He criepyer
JiOnycKaTb €4 MonajaHys B OpraHi3m. HagesaiiTe MpoTUBONbLNEB0ii PECTpaTop.

T10CPEZCTBOM aianTaLyy CKOPOCTI Mofiasyt u3beraiite neperpesa 3yBLIOB MATILHOTO MOMOTHa, & My
Peske nonMMEPHbIX MaTepuasnos - PacaBieHns MaTepuanos.

1ICM0/Ib30BAHUE

‘3Ta 3eKTPOHHas LPKyASipHas fvnia MOXET 04eHb TOYHO MAAWTb 1EPEBO, MaCTUK v anioMuHIi BIOMb
1 oz yrmom B 45,

He nonb3yiTech ZaHHbIM MHCTPYMEHTOM CroCOBOM, OTAUSHBIM OT YKa3aHHOTO AN HOPMabHOro
MPUMEHEHIS.

[LIEK/APALINSS 0 COOTBETCTBIM CTAHAAPTAM EC

Ml 3asiB7IREM MOf CC OTBETC 40 U3enve, B paaene "TexHuveckve
XapaKTepHCTHKW', CoC yeT BCeM BaXHbIM E [Ovpexul 2011/65/EU (DupexTusa 06
OrpaHy4eHIVt NPUMEHEHNS ONaCHbIX BELLIECTB B 3MEKTPHHECKVIX 1 aNeKTPORHIX npubopax), 2014/30/EU,
2006/42/EC v npuBezeHHbIM Sanee rapMoHi3MPOBaHHbIM HOPMATUBHbIM JOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

ZM‘ (J /

Alexander Krug C €
Managing Director

YRONHOMOYEH Ha
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

TEXHNYECKON

MOAK/IOYEHUE K SNEKTPOCETH

IMoRcoeyHSATb TONbKO K 0AHOMA3HOM CETU NEPEMEHHONO TOKA C HanPSIXEHIEM, COOTBETCTBYHOLLMM
YKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTe. IMeKTPOMHCTDYMEHT UMeET BTOPOiA KIACC 3aLLMTHI, 4TO M03BOASET
TIOFIKT0aTH €r0 K PO3ETKAM SNEKTPONVTaHMA Ge3 3a3eMASHOLLIETO BbIBOZA.

MoryT cny4arsCst KpaTkoBpEMEHHbIE Nepenazbl HanpsikeHus. Mpv HeBnaronpUsTHBIX YCOBMSX
3MeKTPOCHaOXEHVA MOXET BbiTb N0BPEX/EHO Apyroe 0bopyRosaxKe. Ecin conpotvienexiie
anexTpoceT! Metee 2 OM, T MOTYT BOHYIKATb nepenaibl HanpsxeHis.

OBC/Y)XMBAHUE

Bcerna fepxviTe OxnaxzaiolLve OTBEPCTUS YUCTBIMM,

OTKHO44TE UHCTDYMEHT OT MUTAIOLLIEI CETU MENER YCTAHOBKO/ W CHSTVEM PEXYLLIENO NOAOTHA.
Quuwuiatb npuGOP 1 3aLLMTHOE YCTPOICTBO C MOMOLLbIO CYX0it candeTki. HexoTopbie YucTsiLLve
CPEZCTBA MOTYT NOBPEMTH NIaCTMACCY W Apyrie U30MMpoBaHHbIe acT. Copepxars npubop B
YUCTOTE 1 B CYXOM BWAE, & TAKKe CNIEaMTb, YTOBbI He BLICTYNaNa M0 M CMadka. TTpOBEpUTH
YHKUVIOHMPOBAHIE 3ALLTHBIX KOXYXOB. PerynspHoe Texobenyxvisakute 1 04cTka obecriesar
TIPOAOMXUTENBHBIA CPOK CAYXGbl v GesonacHoe obpaLLenve.

[onb3yiiech aKkceccyapamy v 3anacHbivi yacTsimi Milwaukee. B cny4ae BOSHIKHOBEHMA
HEOBXOZMMOCTH B 3aMeH, KOTOpast He Bbinia onvicana, 00paLLAVTECH B OFH U3 CEPBUCHIX LIEHTPOB MO
06CNYXVIBaHIIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB Milwaukee (CM. CrIICOK CEPBYCHbIX OpraHy3aLwi).

Tpy HeoBxoauMocTH, y cey i cnyxGbl WM Henocp ) y dupmb! Techtronic Industries

GmbH, Max-Eyth-Straie 10, 71364, BMHHeHIJeH Tephiarits, MOXHO 3anpocTs cﬁopowubm yeprex
YCTpO/icTBa, COOBLMB €70 TUM 1 eC Homep, ] i Tabnuske.

CUMBOIbI

BHUMAHUE! NPEOYMNPEXAEHWE! ONACHOCTb!

lepen BbINonHeHMeM kakux-ninbo pabot no obenyxmBaHmMo
VHCTPYMEHTa BCErfia BbIHUMATE BIMKY U3 PO3ETKU.

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE UHCTPYKLIMIO NO
1CNonb30BaHMio Nepef] Hayanom Nbbix onepavuii ¢
VHCTPYMEHTOM.

lMpuHapanexHocTy - B cTangapTHyto KoMnnekTauuio He
BXOAUT, NOCTaBNAETCA B Ka4eCcTBe LlOI'IOJ'IHMTeJ'IbHOI;I
NPUHAANEeXHOCTU.

OnekTpu4eckme YCTPOCTBA HeMb3s YTUNN3MPOBATL BMECTE C
6bITOBBLIM MYCOPOM.

OneKTpUYEcKme 1 BNEKTPOHHbIE YCTPOICTBA CreayeT
cobupaThb OTAENBLHO 1 CiaBaTh B CELManM3npoBaHHy
YTUNN3MPYHOLLYKO KOMNaHMIO ANS YTUNU3aLIM B COOTBETCTBUN
C HOPMaMy OXpaHbl OKPyKatoLLei Cpefbl.

CBefieHns 0 LigHTpax BTOPUIHOI nepepaboTki 1 nyHKTax
cBopa MOXHO NONY4MTb B MECTHbIX OPraHax BNacTv unm y
BaLLIero creLvan1anpoBaHHoro aunepa.

OneKTPOMHCTPYMEHT C Knaccom 3awuTbi 1.

D OMEKTPOMHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLUTA OT 3NEKTPUYECKOrO
YAapa 3aBUCHT He TOfBKO OT OCHOBHOI H3OMALIAN, HO 1 OT

TOrO, YTO MPUHMMAIOTCS [OMONHUTENbHbIE 3aUMTHBIE MepbI,

Takuie Kak [BOiHas U3ONALMS WM YCUTEHHas H3ONALMS.

HeT yCTpOiiCTBa ANSt MOAKIIOYEHNS! 3aLLMTHOTO MPOBOAA.

c € 3nak CE

HaLlioHanbHuii 3Hak BignoBigHocTi Ykpaiu

TR 066

EAL

Ceptuchrkata o COOTBETCTBUM

No. RU C-DE.ME77.B.01273

Cpok felicTus cepTuchmkarta o cooteerctauu no 16.03.2019
000 «LleHTp no cepTudmKaLMm cTaHgapTM3aLmm 1 cucTem
Ka4ecTBa aMeKTPO-MaLNHOCTPOUTENBHOM NPOAYKLMIA»
141400, P®, MockoBckas 0bnacTb, . Xumku, Yn.
Ilennnrpapckas, 29

TpaHcnopTupoBKa:

Kareropuyeckv He onyckaeTca nageHue i nrobble MexaHinyeckvie BosaencTaus Ha
YNaKoBKY MW TPaHCTIOPTUPOBKE.

[pw pasrpyake/norpyake He AOMYCKAETCH MCNONb30BaHNE NMoBOro BIYAA TEXHMKN,
paboTatolLiei Mo MPUHLMMY 3aX1UMa ynakoBKM.

Xpaerue:

HeobxoaMo XpaHWTb B CyXOM MeCTe.

HeobxoaMo XpaHWTb BIAM OT UCTOYHIKOB MOBBILLIEHHbIX TEMMEPATYP U BO3AEHCTBUS
CONHEYHbIX Ny4e.

Tpw XpaHeHuy Heobxoaumo usberarb peskoro nepenaga Temneparyp.

XpaHeHie 6e3 ynakoBky He AonyckaeTcs.

Cpok cnyx6bl usgenus:

Cpok cnyxGbl U3nenms coctasnser 5 net.

He peKomeHzyeTcs k 3kennyaTaLyy 10 UCTEYEHVM 5 NET XpaHeHWS C ZaTbl U3roTOBNEHNS
663 NpeaBapuUTeNsHoi NPOBEPKM.

[laTa n3rotoBneHus (koa AaTbl) OTLITAMNOBAH Ha NOBEPXHOCTY Kopnyca M3nenvs.
Tpumep:

A2015, e 2015 - ro M3roToBMeRws

A — MecsiL| M3roToBneHus

OnpezenyTb MeCAL| U3FOTOBNEHNS MOXHO COTMACHO NPUBEAEHHON Hike Tabnuue

A- Axsapp G- Vionp

B - espanb H - Asryct

C - Mapr J - Centsibps
D - Anpens K - Okrs6pb

E - Mait L - Hostbpb

F - VioHb M - lekabps

TekTpoHuKk VHpacTpu3 MMEX
lepmanus, 71364, BuHHeHaeH,
yn. Maxc-Aii-Llitpacce, 10
Cpenato 8 KHP

PYCCKUMA 71



TEXHWYECKU OAHHU SCS 65 Q

Mpon3BOACTBEH HOMED....

HomwWHanHa KoHcymypaHa MOLLHOCT
OB6OpPOTU Ha Mpa3eH xof

@ Ha pexeLLs AUCK X @ Ha oTBopa
[bnboynHa Ha psizaHe npy 90°
[bnboynHa Ha psizaHe npu 45°
Terno cwrnacHo npouenypata EPTA 01/2003

I

WUndpoy 3a wy Spauuute
M3mepeHuTe CTOMHOCTM ca nomyyeHn cbobpasHo EN 60 745.
OLieHeHOTO ¢ A HIBO Ha LLyMa Ha ypeaa e CbOTBETHO:
PaBHuLLe Ha 3BYKOBOTO HansraHe (HecurypHoct K=3dB(A)) .
PaBHuLLE Ha MOLLHOCTTa Ha 3ByKa (HecurypHoct K=3dB(A)) .
[a ce Hocy NpeanasHo cpeAcTBo 3a cnyxal

OBLmTE CTONHOCTU Ha BUGPaLMKTE (BEKTOPHA Cyma Ha TpU NOCOKY) ca
onpegenexy B croteetcTare ¢ EN 60745.
CTOWHOCT Ha emMncum Ha BUGpaLmMnTe an
HecurypHoct K

BHUMAHVE

220-240 V 110-120 V
3937 19 03... ..3937 21 03...
...000001-999999 ...000001-999999
1900 W 1750 W

6300 min"

........................... 3AM/S% i 2,6 MUS?
........................... 1,5M/S2.ciiiiiceen 1,5 Mis?

Toco4eHOTO B TE3W MHCTRYKLN HYBO Ha BIUGpaLIWTE € 13MepeHo B COTBETCTBIE ChC CTaHaapTianpaH B EN 60745 uavepsateneH MeToz v MOXe [ia Ce M3nonaBa 3a CpaBHEHie Ha enexTpuyecky

VHCTPYMeHTY noMexay vm. [Moaxozsy e v 3a BpeMeHHa oLieHka Ha BUGPALIMOHHOTO HaToBapBaHe.

TOCO4EHOTO H1BO Ha BUBPALIWTE NPEAICTABA OCHOBHUTE NPUNIOKEHIS Ha ENEKTPUHECKIS UHCTPYMEHT. AKO 06aue ENEKTPUHECKUAT UHCTPYMEHT Ce U3Non3Ba C Apyro NpeHasHayeHne, C pasmuyHi
CMEHRAEMM UHCTPYMEHTY NIV NP HEAIOCTATBYHA TEXHVHECKa NO/IPBKE, HYBOTO Ha BUBPALMMTE MOXe /1 € paaniyHO. ToBa HyBCTBUTENHO MOXE /1 YBENHM BUGPALIMOHHOTO HATOBAPBaHE Mo

BPEMe Ha Lienvs paGoTe Lytkbn.

3a To4HaTa OLigHKa Ha BibpaLVIoHHOTO HaToapBaHe TpsGBa Aa ce B3eMar NpeaBiz v NepyoayTe OT BpeMe, B KOUTO YPEMbT € U3KMHoHeH v paboTi, Ho B AEVICTBITENHOCT He ce uanonasa. Tosa

YyBCTBUTENHO MOXe Ja Hamanu BUGPALMOHHOTO HaToBapBaHe Mo BpeMe Ha Lienist paboTeH kb,

OnperieneTe [OMBLIHUTENHY MEPKU N0 TeXHYKa Ha 6e30MacHOCT B 3aLLyTa Ha 06CryxBalLvs paBoTHYK OT Bb3AEVCTBUETO Ha BUBpALIMIATE KaTo HanpuMep: TEXHUYECKa NOAPLKKA Ha eNexTpUYeckus
WHCTPYMEHT 1 CMEHAeMUTE MHCTPYMEHTH, NOAAbPXaHe Ha PbLETe TOMK, OpraHu3auys Ha paﬁommn UMKBAN.

E NPEOYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCUYKM YKa3aHNs M HAMBLTCTBUA 3a
6GesonacHocT.

YnyLuenns, fonyLLeHHbIe NPy COBMIAEHN YKasaHNiA 1 MMHCTPYKLWI NO TEXHMKE
6€30MacHoCTH, MOryT CTarb MPUYIHOI BMIEKTPUYECKOTO MOPaXEHWs, MOXapa U TAKENbIX
TPaBM.

CoxpaHsiTe 3T MHCTPYKUMN U YKa3aHUs Ana GyayLuero UCnonb3oBaHus.

CTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT 3A LIMUPKYNIAPW.

A OMACHOCT: ipwxTe phbLieTe Cv Ha pa3CTosHMe OT 30HaTa Ha psidaHe 1 oT
LMPKYNApHUA auck. C BTopaTa cv pbKa APbXTe CroMaraTeNHaTa pbkoxsaTka unm
Kopnyca Ha enektpopeuratens. Korao fbpxvTe LpKynisipa C ABETE C1 pbLie, HiiMa
OMacHOCT 1A 'Y HapaHHTe C PEXELLIMS NCK.

He nuxaitre puuete cu nop 0bpaboteanma aetain. MpeanasaT koxyx He Moxe a Bu
3alLVTI B 30HaTa nopl 06paboTBaHus AeTaiin.

BuHarv HacTpoifBaite AbNGOYMHaTa Ha psizaHe CboGPa3HO AebenuHaTa Ha CTeHaTa Ha
0bpaborBaus aetaitn. OT obpaTHaTa CTpaHa Ha AeTaiina auckbT TpsitBsa aa ce nofasa Ha
Pa3CTOsHMe, NMO-Masko OT efHa BIUCOYMHA Ha 3b0a.

Hukora He 3abpxaitTe 06paboTBaHA AeTaln ¢ pbka UMK Ha KONSHOTO CH.
3acronopsiBaiiTe ro KbM cTabunHa 0cHOBa. 3a a OpaHV4HTE ONACHOCTTA OT HapaHsBaHe,
3aKIVHBaHE Ha LPKYMIAPHIS [MCK W 3ary6a Ha KOHTPOM Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa, &
USKIKOHUTENHO BAXHO AETaVITBT f1a Gb/ie 3CTONOPEH MpaBuITHo.

AKO B 30HaTa Ha psizaHe MOXe 12 UMa CKPUTY eneKTpon[ nog

WM KOraTo ChlLieCTBYBa ONAacHOCT OT CpA3BaHe Ha 3axpaHBaLLus kaben Ha
€NEKTPOMHCTPYMEHTA, ro APLXKTE BUHArM 32 U30NIMPaHUTE NOBLPXHOCTM Ha
pbkoxBatkuTe. [py BNv3aHe B CNPUKOCHOBEHYE C MPOBOLHMK MOZ HAMPEXKEHUe, TO ce
npefasa Ha BCUYKW METaSTHN 4acTu Ha enekTPOMHCTPYMEHTA, KOETO MOXe Aa Josese A0 TOKOB
yaap.

Mpy HAATLXHO pa3psA3BaHe BUHArM M3NON3BalTe HaNPaBNsABALLA ONopa UM NpaB
BofeLL pb6. Taka TOHHOCTTa Ha psi3aHe L ce NofoBpK, @ ONacHOCTTa OT 3aKIMHBaHe Ha
LIMPKYNSPHUS ANCK LLE Ce Hamarmu.

BuHaru unonaBalite LiMpKyNApHA AUCKOBE C pasmep 1 hopma Ha
NPUCLeAVHUTENHNS OTBOP (3B634006pa3seH K KpbIb). LMpKynspHi AVckoBe, KOUTO He
11acBarT TOUHO Ha CTBNAIOTO Ha Bara, UMar veHe v MoraT f4a Mpeav3BIKaT 3ary6a Ha KOHTPon
Hafl eNexTPOMHCTPYMEHTa.

Hukora He u3non3gaiite NoBpeaeHM UNN HEMoAXOAALLM NOANOXHM Waibu, pecn.
BMHTOBE NP 3aCTONOPABAHE Ha UMPKYNAPHUTE AUCKOBe. OANOKHUTE LWalby 1 BUHTOBE
Ca KOHCTPYMpaHK CrieLvarnHo 3a BalLust LVpkynsp 1 OCHTypsiBaT Makcmanki GesonacHocT u
MPOV3BOVTENHOCT.

TTPV4MHY 38 BB3HWKBaHE Ha OTKAT 1 AW Ha NPEAOTBPATABAHETO My:

- OTKATbT € BHE3arHa 1 HeouakBaHa peakuyst Ha LIPKYMSIPHWS CK B Pe3ynTar Ha
3aKIMHBAHETO My UV 0BPBLLIGHETO My B HEMPaBiAiHa NI0COKa, B CTIEACTBIE Ha KOSITO
HEKOHTPOMVIDYEMUSIT LIPKYNISID MOXE [a arese OT MeX(VHaTa Ha PR3AHE 1 fia Ce OTKTIOHV
KbM oneparopa;
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- KOraTo PEXELLNAT AUCK Ce 3aKNuHI B 3aTBapsiLLaTa Ce MeXaiHa Ha psaaHe, B pesynTar Ha
6GriokvpaHeTo Ha BLPTEHETO My eNeKTPOMHCTPYMEHTLT BHE3aMHO Ce M3MECTBa Hasaz Mo
NOCOKa Ha oneparopa;

- aKO PEELLYAT ACK Gbyie 3aBbPTSH WV HAKITOHEH B CPe3a, 3bOUTE OT 3a/HaTa My CTpaHa
Ce BPS3BaT B MOBBPXHOCTTA Ha 06paGOTBAHYA AETalin, B PE3ynTaT Ha KOETO PEXELLMAT Ak
U3nV3a OT MEXAVHATa U LMPKYNSPBT OTCKa4a Hasafs Mo Nocoka Ha onepatopa; OTkaTbT e
PE3yNTaT O HEMPaBUTHOTO M3NON3BaHe W/ GOaBEHe C eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

Ypes BIMMAHETO Ha MOZXOZALLM MPEANasHi MEpKW, KAKTO & OMUCaHO N0-40Ny, TOM MOXe Aa
Gb/e nNpenoTBparTeH.

[IPbXKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3APaBO C ABETE CH PbLie ¥ 3aeMaiTe NonoxeHue, npu
K0eTo pbLeTe By ca HacoyeHy 4a NPOTMBOAENCTBAT Ha €BEHTYAINHO Bb3HUKHAN OTKaT.
Tanoto Bu TpAGBa A e pasnonokeHo CTPaHWYHO Ha PaBHUHATA HA BbTEHe Ha AUCKa,
B HUKaKbB cry4ail pOHTaNHO cpeLuly Hero. py Bb3HUKBaHE Ha OTKAT LWPKYNISPLT Moke
[a OTCKO4Y Ha3ag, Ho, aKo ca Gyt B3eTM NOAXOAALLM MPeaBapUTENHIA MepKH, OnepaTopsT
MOXe /2 OBMaziee NONOKEHVETO.

AKO eXeLUMAT AMCK Ce 3aKNMHM UK Pa3psiaBaHeTo Gbe NPEKLCHATO N0 HAKaKBA
[Apyra npuymHa, 0TNYCHeTe NYCKOBMSA NPEKLCBAY U 3aAPbXTE LMPKYNsApa HeMoABIKHO
B 06paboTBaHUsA [ieTaiin, OKaTo BLPTEHETO Ha ANCKa Crpe HambiHo. Hukora He ce
OnUTBaiTe 1a U3BaAUTE NIEKTPOMHCTPYMEHTA OT pa3pA3BaHaTa MexanHa, AoKaTo
PEXELUMAT AVCK Ce BLPTH WU ChLLIECTBYBA ONACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha OTKAT.
Hamepere npuantara 3a 3aKivHBaHETO Ha Aucka i 5 TCTpareTe.

Korato BKnioyBaTe NOBTOPHO LIMPKYNSpa, AOKATO PEXELLMAT AUCK € B pa3psidBaHaTa
MeXAMHa, ro LIeHTPUpaiTe B Hest M NPeABapUTENHO Ce YBEpeTe, Ye 3bOUTe He Aonupar
[0 AeTaitna. AKO PEXELLVST AUCK Ce 3aKMMHM, NPK MOBTOPHOTO BKMKOMBaHE Ha
€NEKTPOVHCTPYMEHTa TOl MOXe 1a Uarese oT p Wi Aa np

orKar.

3a 12 OrpaHuyUTE ONACHOCTTA OT Bb3HUKBAHE Ha OTKAT, NOANUPANTE roniemMu NNocKocT!
110 NOAXOAALL Ha4MH. [pu PaspsaBaHe roniemuTe NMOCKOCTY MAT CTPEMEX /4 Ce OrbHaT
oz, AevicTeye Ha cobcTBeHaTa ci cvna Ha TexecTTa. Te Tpsibea 4a Gbaat noanvpaxy ot
[1BETE CTPaHy Ha Cpe3a, B 6r30CT A0 Hero v B BNIM30CT A0 OTAANEUEHHS UM Kpaii.

He /iTe 3aTbNeHN unu LVIpKyNsIpHY AuckoBe. Korato avickoseTe ca
3aTHIEHN U OBBPHATH B HENPABITHATA NI0COKa, Pa3pA3BAHATE MEXTMHA € THCH, Nopagi
KOETO CUTHO Ce YBENMYaBAT TPUEHETO, KAKTO 11 ONIaCHOCTTA OT 3aKTMHBAHE U OTKA.

Mpeqv aa 3anoyHeTe paspA3BaHeTo, Ce yBepeTe, Ye MexaHU3MMTe 3a perynupaxe Ha
[AbNGOYMHATA Y HaKIOHa Ha Pa3ps3BaHe ca 3aTerHaTy 3apaBo. AKO 110 BPEME Ha psisaHe
110/} /3€¥ICTBVE Ha Bb3HVIKBALLMTE CITIM HACTPOVIKUTE Ce NPOMEHST, ToBa MOXe A A0Beze A0
38KTMHBAHE 1 OTKAT Ha ENIEKTPOMHCTPYMEHTA.

Korato Bpf3BaTe AuUCKa B CTEHA UMW APYrv NOBBLPXHOCTH, NOA KOUTO MOraT fja Ce KpUsT

Gbaete PexeLumsT avck Moxe a Bnese B
CbIMPUKOCHOBEHWE CbC CKPUTY MOA, FIOB'prHOCT[a npeMeTy, aa Griokvipa v ja peayasika
oTKar.

MpoBepsiBaiiTe Aany NPYXUHUTE HA AONHUA NPEANA3eH KOXYX (hyHKLMOHUpaT
npaBunHo. Ako AONHUSAT NPeANaseH KOXYX WM NpyXuHaTa My He paGoTAT npaBunHo,
npeav Aa 6b/e M3N0N3BaH, eNeKTPOUHCTPYMEHTLT TPpAOBa Aa Ob/ae peMoHTUpaH. B
pesynTar Ha NoBpexaaHe Ha /ZlETaVIJ'IM, 0TnaraHe Ha nennueu BeLLIeCTBa U HaTpynBeaHe Ha
CTBPTOTUHM IOTHISIT NPEAINadeH KoXyX MOXe Aa 3aro4He Aa ce ABINKM 3a6aseHo.

D

OTBapsiiTe AONMHIA NPeANa3eH KOKYX CaMo NP U3MbIHSIBaHE Ha CRieLManHm CpesoBe,
Hanp. pa3psi3BaHe ¢ NpobuBaHe Unu psiate B 6nn3ocT Ao brnu. OTBOpeTe AONHUS
npennaseH KoXyX ¢ NOMOLLTA Ha PLKOXBATKATa U 51 OTMYCHeTe BeAHara cred Kato
pexewumaT auck npobue Aetaitna. Mpyv BCAKY APy CRlyday OMHIAT MPEANa3eH KOKYX
TpsbBa fa paboTy aBTOMATU4HO.

He ocrasiiite LpKynsipa Ha paGOTHs NNOT UMK Ha 3eMsiTa, 63 ONHUAT NpeAnaseH
KOXyX A2 & NOKPIN PEXeLLys AUCK. HesaLwuTeH LypkynspeH fcK, KOITO ce BbpTH,
MPUIBINKBA LAPKysipa B 0GpaTHa Nocoka v paspRasa HaMVIpaLLWTe Ce Ha MbTst My NpeameTy.
3aro8a ce cbobpassiBaiiTe ¢ HeOGXOLUMOTO 38 CTIMDAHETO Ha BBPTEHETO 10 UHEPLIAS BpEM.

3af K | PAL KWH, PasTBapALLMAT ki TpAGBa
18 € 107606 OT TANOTO Ha JV1CKA, HO MO-THBK O LUADOSYHATA Ha PEXELLIATE My 350U,

Hacrpoitgaiie pa3TBapsiLuus KNuH N0 HauHa, ONUCAH B PHKOBOACTBOTO 32
excnnoaraLus. Henpaswriky pascTosiHiute, Mo3uLs v MoZIpaBHABaHe Morar 4a HanpassiT
PasTBAPALLMST KTIH HEedheKTUBEH B OCHOBHATA My (hyHKLWA — A NpeaoTBpaTsBsa
BB3HUKBAHETO Ha OTKaT.

BuHaru paGotere ¢ pasTBapsiLL KIMH, OCBEH KOTaTo U3BbPLIBATe Pa3psi3BaHe ¢
npobuBane. Crien MpobMBaHETO MOHTUPaIATE PasTBapAILLVR KivH, Mpy npobueaHe
PasTBAPALLMST KITMH NIPENY 1 MOXE Jia MPEAy3BYIKa OTKa,

3a a MOXe Pa3TBaPALMAT KNUH Aa AeVicTBa, Toil TpAGBA Aa ce HaMMpa B pa3psi3BaHaTa
MeXauHa. PasTBapALLUAT K e Heed)eKTUBEH B NPELOTBPATSBAHETO HA OTKAT NpY KbCh
cpesose.

He u3nonaBaite uupKkynspa ¢ orbHaT pareapsiity KiuH. [10pv 1 Mankyi OTKIOHEHus: Morat
712 3a6aBAT CUTTHO 3aTBAPSHETO Ha NPEZINA3HHA KOXKYX.

51 3A PABOTA U BE3OMACHOCT

PexeLLyt AVCKoBe, KOUTO He OTTOBapST Ha NapaMETPUTE B HACTORILIETO YTbTBaHe 33
eKcnnoaraLys, He Gvsa fia ce uanonagar.

Hocere cpeacTBo 3a 3aluwTa Ha criyxa. BuafeicTeieTo Ha Luyma MOXe Ja npeau3sika
3aryba Ha cryxa.

Mons He n3nonaBaitTe Ln1dhoBbYHM AuckoBe!

KoHTaKkwTe BbB BLHLLHUTE Y4acTbLM Tpsitea fa Gbaat 0Gopy/aBaHit ChC 3aLLMTHIA MPeKbCBaY
3a yTeqeH ToK. ToBa M3ICKBA MPEANICAHIETO 38 MHCTANVPaHe 3a eneKTpU4eckaTa
HcTanauys. Mons cniassaifte ToBa npvt uanonssare Ha Baluus ype.

Tpu paboTa ¢ MaLLVHaTa BUHar HoCeTe NpeanasHy o4vna. MNpenopbyBar ce ChLL Taka
MIPErnasHyt pbKaBuLY, 33paBu v HeXITbaralLy ce 0ByBKY, KakTo 1 MpecTUnKa.

Mpeay kaksuTo 1 Aa € paboTi No MalLMHaTa U3BAZIETE LLENCena OT KOHTaKTa.
CBbp3BaifTe MalLMHaTa KbM KOHTAKTa CaMo B V3KITIOYEHO MONIOKEHVE.

CBbp3BalLvsT kaben BuHarv fa ce Abpiu 13BbH paboTHis obicer Ha MalumHaTa. KabensT fa
Ce OTBEX(1A OT MalLVHaTa BUHaMM Hasaf.

MpaxwT, koW ce 06pa3yBa npy paboTa, YecTo e BpeseH 3a 3npaBeTo 1 He Gisa Aa nonaja B
TsnoTo. Jla ce HOCM NOAXOAsLLA MPaxo3aLLVTHA Macka.

Tpeav BCsIKO M3NIoN3BaHe MpoBEpeTe 3a MoBpera v CTapeeHe ypeaa, CBbpasaLLvs kaben,
YObIKUTENHYA kaben W wwencena. NoBPeReHuTe YacTi ia Ce PEMOHTUPAT Camo oT
criewyanvcr.

He sambeariTe nyckosus 6yToH npu pabota Ha phYeH KOHTPOR.

TMocpercTBOM NoAXOAsILLA CKOPOCT Ha riofiaBaHe 13bsrBaiiTe MperpsiBaHeTo Ha 3bbLVTe Ha
LMpKynspa 1 pasTansHeTo Ha Matepuani npy pssaHe Ha nnactMaca.

U3MON3BAHE M0 NPEAHA3HAYEHVE

PBYHWST LIMpKYNSIPEH TPUOH MOXe [ia Ce M3non3Ba 3a pA3aHe No pasa N HuS B JbpBo,
nnacTMaca v anymuHuit.

Toav ypen Moxe fia Ce 13Monasa Mo NPeAHasHajeHie Camo KaKTo € MOCOYEHO.

CE - [IEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

3asiBsiBaMe N0z COBCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye OMMCAHVSIT B "TeXHWYECKkV AaHHU'" MpomyKT
CbOTBETCTBA Ha BCWYKM BaXHM paanopenty Ha aupexTusa 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/
EU, 2006/42/EQ, kaKTo v Ha BCH4K CTieaBALLY HOPMaTVUBHI JOKYMEHTM BbB Taail Bpb3ka.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012
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Managing Director

YNbIHOMOLLEH 32 CbCTaBSHE Ha TeXHW4eckara AoKyMeHTaLus

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden
Germany

CBbP3BAHE KbM MPEXATA

[la ce cBBLP3Ba CaMO KbM €aHO(A3EH MPOMEHITVB TOK ¥ CaMO KbM MPEXOBO HanpeXeHve,
TIOCOHEHO BbPXY 3aBO/CKaTa Taberka. Bb3MOKHO € 1 CBbP3BaHe KbM KOHTaKT, KOVTO He € oT
VN "LLYKO", NOHEXe KOHCTPYKLMSITA € O 3aLuyTeH knac Il.

TpoLiecyTe Ha BKIKUBAHE MPUUVHSIBAT KDATKV CHIDKEHNS Ha HarpexeHmeTo. Mpyu HeuaroH
YCIOBYS B MpeXaTa MOraT /12 Bb3HUKHAT CMYLLEHVS B Apyrvt ypeau. [pu uMnenaHen Ha
Mpexara, no-Mankv ot 0,2 oma, He TpsiGBa fja ce 04aKBaT CMYyLLEHMS.

MOAOPBHKKA
BeHTvnauyoHHuTe MUy Ha MaLwnHaTa a Ce NOTbPKAT BUHAM YCTH.

YBepere ce, 4e MHCTPYMEHTBT € C NPEKbCHATO ENeKTPU4ECKO 3axpaHBaHe, Npeav fa
NOCTaBATE UMK CBANATE PEXELLIS ANCK.

IMoumcTBaliTe ypena 1 NPEAnasHoTO CHOPBXEHHE CbC Cyxa Kbpra. HAkom noncTBaLLy
ripenapary MoraT Aia noBpeaar nactMacara Uik Apyri u3onupaxi wactu. [ipbxTe ypeda
Y¥ICT U CyX, KaKTO 1 CTIEaieTe 3a U3TU4aHe Ha Macno v rpec. MpoBepeTe (hyHKLVOHaNHOCTTa Ha
npennasHyTe Kanawy. PerjoBHaTa nojapLkka 1 PEROBHOTO MOHUCTBAHE OCUTYPSIBAT NO-TbITbT
KVIBOT 1 N0-CHTYPHa €KCTInoaTaLis.

[la ce nsnon3sar camo akcecoapu Ha Milwaukee pesepsHin yacTit Ha Milwaukee. Enementi,
isTa NoAMsHa He e onicaKa, fa ce AafaT 3a noaMsiHa B cepai3 Ha Milwaukee (BikTe
6BpoLuyparta "TapaHLs 1 afipecvt Ha Cepaian).

Tpu HeoBXoAMMOCT MOXeTe /1a MovcKaTe CXeMa Ha eneMeHTUTe Ha ypesa npu
noco4BaHe Ha 0603HaYeHe Ha MalLMHaTa 1 WeCTUMdPEHNs HoMep Ha TabenkaTa 3a
TeXHUYeCkv AaHHM oT Balums cepsua unm aupekTHo Ha Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, lepmanms.
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BHUMAHWE! NPEAYNPEXOEHWE! ONACHOCT

Mpenu kakBuTO U ja € paboTi Mo MaluMHaTa u3BageTe
Liencena oT KOHTakTa.

Mpeaw nyckaHe Ha ypeda B AelicTBIE MONs NpoyeTeTe
BHMMATESTHO MHCTPYKLMSATA 3a U3MOn3BaHe.

Axcecoapy - He ce cbabpxar B obema Ha jocTaBkata,
npenopbYBaHO JOMbIIHEHWE OT Nporpamara 3a akcecoapy.

EnekTpuyeckute ypeau He TpsiGBa a e U3XBBLPNAT 3aef1HO C
GuTOBUTE OTNAABLLM.

EnekTpuyeckoTo 1 enektpoHoTo obopyasaHe Tpsibea aa ce
cbbupat pa3enHo v fa ce npeaasar Ha cnyxGuTe 3a
peLMKnMpaHe Ha OTnafbLyTe Cropes U3NCKBaHUATa 3a
onassaHe Ha OKOMHaTa cpesa.

WHcbopmupaitTe ce npu MECTHUTE CnyxGu unu npu MeCTHUTE
cneLanuanpanm TbproBLY OTHOCHO MecTaTa 3a cbbupane n
LIEHTPOBETE 3a PeLMKNMpaHe Ha OTnaabLy.

EnexkTpouHCTpymMeHT oT 3awuTeH knac Il.

D ENeKTpPOMHCTPYMEHT, MU KOITO 3aLuuTaTa OT enexkTpudecki
yfap 3aBUCK He CaMo OT OCHOBHATa WU3onaLms, a 1 ot

06CTOSATENCTBOTO, Ye CE W3NON3BaT AOMbIHUTENHY 3aLUNUTHI

MEpKU KaTo ABOIHA M30MnaLms 1N yeuneHa nsonauns.

Hsama npucnocobnenme 3a npucbeavHABaHE Ha 3alLUTeH

MPOBOAHMK.

CE-3Hak

|; HauwuoHaneH 3Hak 3a cboTBeTCTBME - YKpaiHa

TR 066
EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBYE.
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DATE TEHNICE SCS 65 Q

Numar productie.

Putere nominala de iesire
Viteza la mers ngol......
Diametru lama x diametru orificiu...
Adancime de taiere la 90°
Adancime de taiere la 45°
Greutatea conform "EPTA procedure 01/2003

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valori masurate determinate conform EN 60 745.

Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesigurantd K=3dB(A))
Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A))

Purtati casti de protectie

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directii) determinate

conform normei EN 60745.
Valoarea emisiei de oscilatii an
Nesiguranta K

AVERTISMENT

220-240 V 110-120 V

.3937 21 03...
...000001-999999
1750 W

.93 dB(A)...

104 dB(A)...

.3,1m/s?..
.1,5mis?..

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedurd de masurare normata prin norma EN 60745 si poate fi folosit
pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatjile principale ale uneltelor electrice. in cazul in care insé uneltele electrice au fost folosite pentru alte aplicatii, ori au
fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit. Acest fapt poate duce

la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.

in scopul unei evaluari exacte a solicitarii la oscilatii, urmeaza s fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar,
in realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a solicitérilor la oscilatjii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a uneltelor electrice si a

celor de munca, pastrarea caldd a mainilor, organizarea proceselor de munca.

E AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta si toate
instructiunile. Nerespectarea indicatjilor de avertizare si a instructiunilor
poate provoca electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in vederea
utilizarilor viitoare.

A INDICATII DE SIGURANTA PENTRU TAIERE CU CIRCULARUL

PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de panza de
ferastrau. Cea de-a doua mana tineti-o pe manerul suplimentar sau pe
carcasa motorului. Daca tinetj ferastraul circular cu ambele maini, panza de
ferastrau nu le poate rani.

Nu introduceti mana sub piesa de lucru. Aparatoarea nu va poate proteja
sub piesa de lucru.

Adaptati adancimea de téiere la grosimea piesei de lucru. Sub piesa de
lucru ar trebui sa se vada mai putin de indltimea intreagé a unui dinte.

Nu tineti niciodata in mana sau pe picior piesa de lucru. Asigurati piesa
de lucru pe o platforma stabila. Este important ca piesa de lucru sa fie
bine fixata pentru a reduce la minimum pericolul de contact corporal, blocare
a panzei de ferastrau sau de pierdere a controlului.

Apucati masina numai de manerele izolate atunci cand executati lucrari
la care dispozitivul de tdiere ar putea nimeri conductori ascunsi sau
propriul cablu de alimentare al masinii. Contactul cu un conductor sub
tensiune determina punerea sub tensiune a componentelor metalice ale
masinii si duce la electrocutare.

La taierea longitudinala folositi intotdeauna un opritor sau un limitator
paralel pentru margini. Acesta sporeste precizia de taiere si diminueaza
posibilitatea blocarii panzei de ferastrau.

Folositi intotdeana panze de ferastrau de marime corespunzatoare si cu
orificiu de prindere adecvat (de ex in forma de stea sau rotund). Panzele
de ferastrau care nu se potrivesc elementelor de montaj ale ferastraului, se
vor roti excentric si vor duce la pierderea controlului.

Nu folositi niciodata saibe suport sau suruburi deteriorate sau gresite
pentru panzele de ferastrau. Saibele suport si suruburile pentru panzele de
ferastrau au fost special construite pentru ferastraul dv., in vederea atingerii
unor performante si a unei sigurante optime in exploatare.

Cauzele si evitarea unui recul:

- reculul este o reactie brusca provocata de o panza de ferastrau intepenita,
blocata sau aliniata gresit, care face ca un ferastrau necontrolat sa se ridice
si sd iasa afara din piesa de lucru deplasandu-se in directia operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se intepeneste in fagasul de téiere,
ea se blocheaza iar puterea motorului arunca masina inapoi, in directia
operatorului;

- daca panza de ferastrau se rasuceste sau se aliniaza gresit in taietura,
dintii muchiei posterioare a panze de ferarstrau se apot agata in suprafata
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piesei de lucru, ceea ce face ca panza de ferastrau sa iasa afara din fagasul
de téiere iar ferastraul sa sara inapoi, in directia operatorului.

Reculul este consecinta utilizérii gresite sau defectuoase a ferastraului. El
poate fi impiedicat prin masuri de prevedere adecvate, conform celor
descrise in cele ce urmeaza.

Apucati intotdeauna strans ferastraul cu ambele maini si aduceti-va
bratele intr-o pozitie, in care sa reziste fortelor de recul. Stati
intotdeauna lateral fata de panza de ferastrau, nu aduceti niciodata
panza de ferastrau pe aceeasi linie cu corpul dv. In caz de recul ferastraul
circular poate sari inapoi, insa operatorul are posbilitatea de a stapani fortele
de recul dacd au fost adoptate masuri adecvate.

Dacd panza de ferastrau se intepeneste sau daca taierea este intrerupta
dintr-un anumit motiv, eliberati intrerupatorul pornit-oprit si lasati
ferastraul nemigcat in materialul de prelucrat, pana cand panza de
ferastrau se opreste complet. Nu incercati niciodata sa indepartati
ferastraul dn material sau sa-l trageti inapoi, atat timp cat panza de
ferastrau se mai migca sau cat mai exista inca riscul producerii de
recul. Gasiti cauza intepenirii panzei de ferastrau si inlaturati-o prn masuri
adecvate.

Atunci cand dorti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de lucru,
centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si verificati daca dintii
acesteia nu sunt agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau este
intepenitd, ea poate iesi afara din piesa de lucru sau provoca un recul la
repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul provocat de o
panza de ferastrau intepenita. Placile mari se pot indoi sub propria lor
greutate. Placile trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea
fagasului de taiere cat si la margine.

Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Panzele de
ferastrau cu dintjii tociti sau aliniati gresit produc, din cauza fagasului de
taiere prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea panzei de ferastrau si
recul.

inainte de tiiere fixati prin strangere dispozitivele de reglare a
adancimii si unghiului de taiere. Daca in timpul taieriii reglajele se
modifica, panza de ferastrau se poate intepeni si provoca aparitia reculului.
Fiti foarte precauti atunci cand executati o taiere cu penetrare directa in
material intr—un sector ascuns, de ex. intr-un perete. Panza de ferastrau
care patrunde in perete se poate bloca in obiecte ascunse si provoca recul.

Verificati functionarea arcului aparitoarei inferioare. inainte de
intrebuintare intretineti masina in caz ca aparatoarea inferioara si arcul

nu lucreaza impecabil. Componentele deterioate, depunerile vascoase sau
aglomerarile de agchii duc la actiunea lentd a aparatoarei inferioare.

Deschideti manual aparatoarea inferioara numai in cazul operatjilor
speciale de taiere ca "taieri cu penetrare directa in material si taieri
unghiulare”. Deschideti aparatoarea inferioara cu maneta de retragere
si eliberati-o, de indata ce panza de ferastrau a patruns in piesa de

lucru. La toate celelalte lucrari de taiere aparatoarea inferioara trebuie sa
funtoneze automat.

Nu puneti ferastraul pe bancul de lucru sau pe podea, fara ca
aparatoarea inferioara sa acopere panza de ferastrau. O panza de
ferastrau neprotejatd, care se mai invarte din inertie, misca ferastraul in sens
contrar directiei de taiere si taie tot ce i sta in cale. Respectati timpul de
oprire al ferastraului.

Folositi o pana de despicat adecvata panzei de ferastrau intrebuintate.
Pana de despicat trebue sa fie mai groasa decéat corpul panzei de ferastrau
fara dintj, dar mai subtire decat latimea dintelui de ferastrau.

Ajustati pana de despicat conform celor descrise in instructiunile de
folosire. O grosime, pozitie si aliniere gresita pot fi motivul pentru care pana
de despicat nu impiedica eficient un recul.

Folositi intotdeauna pana de desapicat, cu exceptia taierilor cu
penetrare directa in material. Montati din nou pana de despicat dupa
taierea cu penetrare directa in material. Pana de despicat deranjeaza la
taierile cu penetrare directa in material si poate provoca recul.

Pentru ca pana de despicat sa aiba efect, ea trebuie sa se afle in
fagasul de taiere. La taierile scurte pana de despicat este ineficientd in
impiedicarea reculului.

Nu folositi ferastraul cu pana de despicat indoitd. Un deranjament cat de
mic poate incetini inchiderea aparatoarei.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA $I DE LUCRU

Nu utilizati lamele care nu corespund datelor oferite in prezentele Instructiuni
de utilizare.

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate produce
pierderea auzului.

Montarea unor discuri abrazive este interzisa!

Aparatele utilizate in multe locatji diferite inclusiv in aer liber trebuie
conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne comutarea.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati masina. Se
recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei solide nealunecoase si
sortului de protectie.

Intotdeauna scoatei stecarul din priza inainte de a efectua interventji la
masina.

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a masinii.
Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Inainte de utilizare verificati magina, cablul i stecarul pentru orice defectjuni
sau uzurd a materialului. Reparatjile trebuie efectuate numai de catre agentii
de service autorizati.

Nu fixati comutatorul pornire / oprire in pozitia "pornit" cand se utilizeaza
ferastraul de mana.

Praful care apare cand se lucreaza cu aceasta sculd poate fi daunator
séanatatii si prin urmare nu trebuie sa atinga corpul. Purtati 0 masca de
protectie corespunzatoare impotriva prafului.

Prin utilizarea unei viteze de avans adecvate evitati supraincalzirea dintjlor
panzei de ferestrau iar la taierea materialului plastic, evitati topirea acestuia.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Acest ferastrau circular electronic poate tdia lungimi i unghiuri in lemn,
plastic si aluminiu.

Nu utilizati acest produs in alt mod decét cel stabilit pentru utilizare normala

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la "Date tehnice" este
in concordanta cu toate prevederile legale relevante ale Directivei 2011/65/
EU (RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/CE si cu urmatoarele norme armonizate:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

zﬂ ¢

Alexander Krug c €
Managing Director

imputernicit si elaboreze documentatia tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numai la tensiunea
specificatd pe placuta indicatoare. Se permite conectarea si la prize fara
impamantare daca modelul se conformeaza clasei Il de securitate.

Socurile de curent pot produce caderi de tensiune pe termen scurt. In conditii
nefavorabile de alimentare cu energie, alte echipamente pot fi afectate. Daca
impedanta sistemului de alimentare este mai mica de 0,2 Ohm, sunt putine
sanse sa apara defectiuni.

INTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot timpul
Asigurati-va c& deconectati unealta de la sursa de alimentare fnainte de
atasarea sau inlaturarea lamei ferastraului.

Curatati aparatul si dispozitivul de protectie cu o laveta uscata. Unii agenti de
curatat deterioreaza materialul plastic si alte componente izolate. Pastrati
aparatul curat, uscat si stergeti- de uleiul si vaselina care s-au scurs.
Verificatj functionarea carcaselor de protectie. Intretinerea si curatarea
efectuate in mod regulat, asigura o durata de exploatare lunga si o
manipulare in conditii de siguranta.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Daca unele din
componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite, va rugam contactati
unul din agentii de service Milwaukee (vezi lista noastra pentru service /
garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de service pentru clienti
sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364
Winnenden, Germania un desen descompus al aparatului prin indicarea
tipului de aparat si a numéarului cu sase cifre de pe tablita indicatoare.

SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
efectua interventii la masina.

Va rugam cititi cu atentie instructiunile fnainte de
pornirea masinii

A
S
©

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
interzisa.
Echipamentele electrice si electronice trebuie colectate
T separat si predate la un centru de reciclare si eliminare
a deseurilor, pentru a fi eliminate ecologic.
Interesati-va la autoritatile locale sau la comerciantul
dvs. de specialitate unde se afla centre de reciclare si
puncte de colectare.

Scula electrica cu clasa de protectie Il.

D Scula electrica la care protectia impotriva unei
electrocutari nu depinde doar de izolatia de baza, ci si

de aplicarea de masuri suplimentare de protectie, cum

ar fi o izolatie dubla sau o izolatie mai puternica.

Nu exista un dispozitiv pentru conectarea unui

conductor de protectie.

Marcaj CE

Marcaj national de conformitate Ucraina

Marcaj de conformitate EurAsian.
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TEXHUYKU NOA, SCS 65 Q

Mpown3asogeH 6poj..

OnpepeneH BHeC
BEp3unHa 6e3 onToBapyBame
Ceunro Ha nuna gujametap x AujameTap Ha OTBOp
[Ona6ounHa Ha ceyverse npum 900.
[Ona6ounHa Ha cevene npu 450

TexwuHa crnopep, EI'ITA-npoue,u,ypaTa 01/2003 ..o e

WHdopmauumja 3a 6yyaBaTa/BubpaummTe

V3mepeHunTe BpeHOCTH ce oapeneHn cornacHo ctaHgapaot EN 60

745.

A-oLieHeTOTO HYBO Ha By4aBa Ha anapaToT TUMUMYHO U3HeCyBa:
HuBo Ha 3By4eH nputncok. (HecurypHoct K=3dB(A))
HuBO Ha jaunHa Ha 3Byk. (HecurypHoct K=3dB(A)) ...

HocTe WTUTHUK 3a ywin.

BkynHu BuBpaumckn BpeaHOCTU (BEKTOPCKY 361p Ha TPUTE HACOKM)
npecmeTaHu cornacHo EN 60745.

BuBpaLmncKka eMUCHOHA BPEAHOCT @h .....v.eveeieeereieieeereieeeeeeeenne s
HECUIYPHOCT K ..o e

NPEAYNPEQYBAKE

220-240 V 110-120 V
3937 19 03... ..3937 21 03...
...000001-999999 ...000001-999999
1900 W 1750 W

6300 min"

............................ 3AM/S% i 2,6 MUS?
............................ 1,5M/S2.ciiiiiceen 1,5 Mis?

HuBoTO Ha ocumnaumja HaBeAeHO BO OBWE MHCTPYKLIMW € M3MEPEHO BO COrMAcHOCT CO MepHUTE nocTanku Hopmupanu Bo EN 60745 n moxe pa 6upe ynotpebeHo 3a
MerycebHa cnopeaba Ha enektpo-anat. OBa HMBO MOXe Aa ce ynoTpeby 1 3a NpuBPEMEHa NPOLIEHKa Ha ONTOBaPYBakETO Ha ocuMnaLumjaTa.

HaBeneHoTO HIBO Ha ocLMnaumja rv penpeseHTHpa rMaBHUTE HaMeHN Ha enekTpo-anarot. Ho, AoKoMKy enekTpo-anatoT ce ynotpebysa 3a Apyry HameHu, co
oTCTanyBayku AOAATOLM U CO HECOOABETHO OAPXYBak-E, HNBOTO Ha OcLMMaLMja MoXe Aa oTcTany. Toa MoXe 3HaYMTENHO Aa ro 3rofieMu ONToBapyBak-eTO Ha

ocuunauujaTa 3a Bpeme Ha Lenuot paboTeH nepuoa.

3a npeLy3Ha NpoLieHka Ha OnToBapyBar-ETO Ha ocLnauvjata npeasua Tpeba Aa Guaar 3eMeHu 1 BpeMubaTa, BO KOWLLTO anapatoT e UCKIy4eH Unu paboTu, Ho
hakTu4km He ce ynotpebysa. Toa MoXe 3HauuTenHo fia ro Hamany onToBapyBakeTo Ha ocLMnauvjaTa 3a Bpeme Ha LenuoT paboTeH nepuo.

VTEp,que [AONOMHUTENHU 69366,ELHOCHM MepKY 3a 3alT1Ta Ha onepaTopoT o4 BI'IVIjaHVIeTO Ha ocuunauunTe, Kako Ha Nnpumep: OfpXyBarbe Ha enekTpo-anaroTt U Ha
[0[1aTOLY KOH eMeKTPO-anaTor, OApXyBarLe TOMM paLie, opraHusauuja Ha paBoTHUTe NpoLecy.

E BHUMAHMUE! MNpouutajTe ru 6e36eAHOCHNTE HaNOMEHM U ynaTCTBa.
3abopaBatbe Ha NO4YNTYBaHETO Ha Ge3beaHOCHUTE ynaTCcTBa 1 UHCTPYKLMK
MOXaT f1a Npean3BuKkaar enekTpudeH yaap, noxap Wunu Tewwkin noBpeay.
CovuyBajTe rv cute 6e3beJHOCHN yNaTCTBa M MHCTPYKUMM 33 BO MAHMHA.

AMOMEHW 3A BE3BEAHOCT 3A KPYXH NN

A OnacHocrt: [lpxeTe v paueTe HacTpaHa o 30HaTa Ha ceyekbe.
[pxeTe ja apyrata paka Ha MOMOLUHATa payka UK KyKULITETO Ha
MoTopoT. [IoKomKy nunata ja ApxuTe co iBeTe paLle, He MOXeTe fia ce
npeceyeTe Of CE4MIOTO.

He nocerajre noa o6pa6otyBaHoTo napye. 3alTutata He Moxe Aa Be
3aLUTUTM Of CeYMNOTO noa 0bpaboTyBaHOTO Napye.

Mpunaroaete ja Ana6ounHaTa Ha 3acEKOT BO 3aBUCHOCT O/ FYCTMHATA Ha
obpaboTyBaHoTo napye. Helwuto nomarnky of uen 3abel; oa ceunrnoto Tpeba
na Guze BUANMB nog paBoTHOTO napye.

Hukoraw He ro ApxeTe napyeTo koe ce 06paboTyBa Co paLe Unu npexy
Hora. OGe36efeTe ro Ha cTabunHa noBpLUKMHA. BaxHo e coonBeTHO Aa ja
notnupare pagotara kako 61 ja MUHUMU3Mpane TenecHaTa U3NOXEHOCT,
BUTKaHETO Ha CEYMINIOTO UM TyBEeHeTo KOHTpONa.

[lpXeTe ro eNeKTPUYHMOT anar 3a U3Aa[eHUTE NOBPLUINHU NP
13BefyBatbe Ha OnepaLym Npy Kou anaToT 3a ceyetse MoXar Aa AojaaTt
BO KOHTAKT CO CKPMEHM XML MMM COMCTBEHUOT rajTaH. KoHTaKT o xXiuLia
M0} HaMoH UCTO TaKa Ke Hanpaey NPOBOJHULM Of} METaHUTe 1EMI0BY 1 OHO]
KOj pakyBa Co anatot ke AoxuBee CTpyeH yaap.

Mpu pakyBatbe co payHa nuna kopuctete Gapuepa unu BoaMnka noa
npas aron. OBa ja Nofo6pyBa NpeLm3HocTa Ha PE3oT 1 o HamanyBa puaukoT
Of CBUTKYBAtbE Ha Ce4MnoTo.Ceumna kou He OAroBapaat Ha MOHTUPaHNOT
XapABep Ha nunara ke ce BIKaT HempaBunHo NpeanaBuKyBajkv rybetse Ha
KOHTponara.

Hukoralu He KopucTeTe OLITETEHN UMM HECOOABETHU CPEACTBA 3a
yucTerbe unu. Tue cpeactsa 1. Ce creumjanHo HameHeTV 3a Baluata nuna,
3a ONTUMAnHI NepPGOPMAHCH 1 CUTYPHOCT MPU KOPUCTEHETO.

TPUYMHY W HAYMH Ha CMIpeYyBatbe Ha NOBPaTeH edexT.

- NOBPATHUOT €eKT € HeHaaejHa peakumja Mpu OTKPLLYBakE, CBUTKYBake
W M3MECTYBAHE HA CEYUIOTO, U NPEU3BIKYBA HEKOHTPONMPAHOTO CeYUo
of} nunata fia ce kpeHe 1 fja uanese oa 06paboTyaHoOTo Napye KOH OHOj Koj
pabotu.

- KOra CE4WIIOTO € OTKPLUEHO WM LBPCTO 3aBUTKAHO OF} 3aTBOPAHLETO, 3anLuTe
Ha Ce4MnoTo v peakLmjaTa Ha MOTOPOT ja Typka 6p3o Ha3ag KOH OHOj KOj
paboTu co Hea.

- [LOKOIKY CEYUNOTO CE WU3BUTKA UM CE M3MECTU BO CEYEH-ETO, 3aBeLoT Ha
HaJIBOPELLHMOT pab Ha Ce4YnnoTo Moxe Aa ce 3apue BO ropHaTa NoBpLUMHA Ha
[LPBOTO NpaBejky CEMNOTO f4a U3Ne3e Of NEXNLLTE W Aa CKOKHE KOH OHOj KOj
pabotu.

76  MAKEOOHCKW

IMoBpaTHUOT ehekT e pesynTaT Ha HenpaeunHa ynotpeGa Ha nunara uwnu
HEKOPeKTHI PaBoTHI NPOLIeAypY UMM YCOBY U MoXe Aa Guae uaberar co
npee3ematre Ha COOABETHN NPETNasfuey NOCTankun HaBeaeHW Noaony.

[ipXeTe UBPCTO CO ABETE paLie koW Ce NOCTaBeH! Aa NpyXaT oTnop npu
noBpareH yaap. MocTaBeTe ro BaleTo Teno of 61Uno koja cTpaHa Ha
CeumMnoTo, Ho He BO HeroBa nMHMja. MoBPaTHUOT yiap MOXe fia Npean3suka
nunara fja NoTCKOKHE HaHa3aA, HO jaYnHaTa Ha NOBPATHUOT yaap MOXe Aa
6upe KOHTpoNMpaHa oz onepaTopoT AOKONKY Ce NPe3eMeHI COOABETHN MEPKU
Ha NpeTnasnueoct.

Kora ceunnoto ce cBUTKano, UNM NPeKUH Ha cevereTo of 6uno koja
npu1YMHa, ocroGoAeTe ro NPeKMHYBauoT U ApXKeTe o HOXOT BO
martepujanor 6e3 Aa AenyBare, ce joAeKa He ojae A0 NOTNOMHO
3anupatbe Ha ceunnoto. Hukoral He ce oGuAyBajTe Aa ja TprHeTe nunarta
WNK Aa ja noBneyeTe HaHa3eA Aofeka CEYMNoTo Ce ABWKM UNU MOXe Aa
ce nojaBy noBpateH yAap. VcnuTajTe rv 1 npe3emeTe KOPeKTUBHM YeKopy 3a
[a ja enMMUHMpaTe NpuyMHaTa 3a CBUTKYBake Ha CeunnoTo.

Mo pecrapTupatbe Ha nunara Bo 06ap6oTyBaHOTO Napye, LieHTpuUpajTe ro
CeYMNoTo Ha NunaTa Bo KPBUHaTa U NpoBepeTe 3anuuTe Ha NUnaTa aa He
ce HaBne3eHu Bo MaTepujanort. [IoKonKy Ce4YNroTo Ha nurara e CBUTKaHo,
MOXe Aa TPrHe Harope unu fja uanese og 06paboTyBaHoTo napye, kora Taa ke
ce cTapTyga.

Motnupajte rm ronemute KaKo 61 ro 3Mpane pU3uKoT oA
CBUTKYBaH€ Ha CEYMNIOTO 1 NoBpaTeH yaap. fonemuTe naHenu umaat
TeHAEHUMja Aa ce CBUTKaaT Nog concTeeHaTta TexuHa. Mopa aa 6uae
nocTaBeHa NnoTnopa nog, NaHenoT o} ABETe CTpaHu, Brincky 40 NuHMjaTa Ha
ceyetbe 1 brincky 4o pabot Ha naHenoT.

He kopucTeTe oTanenu unu owTeTeHn ceynna. HeHaoCTpHUTE Unn He
COO/IBETHO NMOCTABEHMTE Ce4Mna co3aaBaat ocTpa KpYBMHA Koja NpeanaBukyBa
WHTEH3MBHO TpUEH-E, BUTKaH-€ Ha Ce4YMOTO 1 NoBpaTeH yaap.

[inaGoumnHaTa Ha CeYMnoTo 1 NPUNAroANUBMOT 3aKmydyBay Ha paykara
Mopa fia 6une cTerHat u o6e3beseH npea Aa ce ceye. [lokonky ce
NPOMEHM MOAECYBaHETO 3a BPEME Ha CEYEHETO MOXE Aa 0jae CO
CBUTKYBat-€ UMoBpaTeH yaap.

BupaeTe eKCTPeMHO NpeTnasnuem Npyu pes co 3a60AyBakbe BO NOCTORYKM
SUAOBYU UNK APer apMUpaHK NOBPLUMHM,

Mposepere ro ¢ pareTo Ha dpeaepoT Ha AONHATa 3alTUTa.
[okonky JawTuTata u ¢henepoT He ce OTBOpaaT COOABETHO, MOpa Npea
ynotpeba fa 6upat cepsucupai. [lonHata 3awwTuta Moxe Aa
(byHKLMOHMPa TPOMO MOpaaN OLUTETEHUTE AEMNOBH, NENNMBI OCTATOLM UMK
HacobpaHu fenuuiba.

[onHara 3awTuTa Tpe6a Aa 6uae payHo NoBreveHa camo npu
crneumjanHu pe3oBM Kako ,pe3oBu co 3aboayBatbe, UNK ,CNOXEHU PE30BU.
KpeHere ja fonHaTa 3aluTiTa co noBrnekyBawe Ha padkata BeAHall LWTOM
CeYunoTo Briese BO MaTepujanor, AoNHaTa 3aluTuTa Mopa Aa buge otnyLiTeHa.
[Mpu cekoe Apyro cevetbe, AONHATa 3alUTUTa Mopa fia paboTu aBToMaTcki.

Cekorall rnefajte fONHaTa 3alTUTa f4a FO NOKPUBA CEYUNOTO Npea
nunata Aa ja cnywTUTe Ha Maca Unu nop,. HesawTnTeHo nuaramwe Ha
CeynnoTo ke Npeau3Bika nunata Aa TPrHe HaHasag, ceyejku ce WTo ke ce
Hajge Ha natoT. biuaete cBecHu 3a NOTPeBGHOTO BpeMe 3a Koe Ce4nnoTo
npecTaHyBa Aja paboti, Mo ocnoboayBarEeTO Ha NPEKHYBaYOT.

Ynotpe6eTe cooaBeTEH HOX 3a OCTpeHse Ha ynoTpeGyBaHoTO ceunno. 3a
Aa paBoTi HOXOT 3a OCTpetbe, Mopa Aa Guae NorycT of TEnoTo Ha CEYUnoTo
HO NOTEHOK OZ MOCTABEHUTE 3aNLy Ha CeYUnoTo.

HawTenyBajTe ro HOXOT 3a OCTPeH:-€ KaKo LITO € HaBeAeHO BO OBOj
npuUpayHuK. HecooaBeTHO pacTojaHie, NOCTaBYBambe U PeaeHe MOXe Aa ro
HanpaBy HOXOT 3a OCTPeHse HeedkaceH npi CripeyyBakbe Ha NoBpaTeH yaap.

Cekoralu kopuctete. OcBeH npy ceyerse co 3abuBatbe. Mopa aa 6uae
3aMeHeT Mo TakBO ceyetbe. Mpen3BIKkyBa Npeykn 3a BpeMe Ha UCTOTO 1
MOXe Aa Npeau3suKa nospaTeH yaap.

3a Hox aa paboTu, Mopa Aa Guae BHeceH Bo NapyeTo koe ce
06paboTyBa. HOX e HeeukaceH BO CrpeyyBar-eTO Ha NOBpaTeH yAap 3a npu
KpaTku pe3oBy.

He paGoTteTe co nunara AOKONKY.HOX € CBUTKaH. [lypn v HajManu npeyku
MOXaT fja ro yCrnopaT MHTPEBanoT Ha 3aTBopatbe Ha 3aluTuTara.

OCTAHATU BE3EEOHOCHU U PABOTHU YIATCTBA

He KopucTeTe ceunna Kou He oaroBapaar HanponuwaHuTe napameTpu faaeHn
BO OBOj NpMpaYHmK 3a ynotpeba.

HoceTe wTuTHUK 3a ywu. ManoxeHocta Ha Gyka Moxe Aa npeauasuka
ryBetse Ha CryxoT.

Be monnme He kopucTeTe abpasvBHi AUCKOBU-LUMUPIIIM Ha OBaa MaluiHa!

YpeauTe Ko ce KopUCTaT Ha MHOTY PaanuyHm JOKaLyN BKITY4yBajk1 1 OTBOPEH
npocTop Mopa Aa Gupat noBp3aHy 3a CTpyja Npeky HanpasaTa 3a NoBp3yBakbe
(FI, RCD, PRCD).

Cekoralu HoCeTe pakaBu1Ly Kora ja KopUCTUTE MalurHara. cTo Taka
Mpenopaynueo e 4a ce HoCaT o4una, LIBPCTU YEBNM KOU He Ce N1araar 1
npecTunka.

Cekoralu Kora npe3emate akTMBHOCTY BP3 MalLMHaTa UCKny4eTe ro kabenot
of cTpyjaTa.

BknyuyBatbeTo Ha kaGenoT Bo CTpyja ce Npasit MCKMY4MBO MaLLMHaTa e
uckny4eHa.

YysajTe ro kabenot 3a HanojyBatbe noaarneky of pabotHaTa noBpLUMHa.
Cekoratu BofieTe 1o kabenoT no3aau Bac.

Mpen ynotpeba npoeepeTe fanu MaluMHaTa, kabenot v NpUKNY4oKoT ce
1crpaBHi. AKO Ce OLUTETEHM J03BOMIEHN CE NMONPaBKM UCKNY4MBO O
aBTOPU3MPaHKOT CEpBHC.

He ro chukempajte npeknHyBa4oT BO NO3MLMja OH-BKIYYEHO Kora ja KopucTuTe
nunata ApXepky ja co paka.

MplumHaTa Koja ce Co3aasa npu KOPUCTEHE Ha 0BOj anar Moxe Aa bune
LTeTHa no 3apasjeto. He ja Bauwysajte. HoceTe cooaBeTHa 3alUTUTHa Macka.
Co npunaropeHa 6p3nHa Ha ABKEHETO Hanpes, u3berHeTe ro NperpesakeTo
Ha 3abu4annLNTe, @ NpY CEYeHETO Ha NNACTUYHI MaTepun usberHete ro
TOMEHETO Ha MaTepujanor.

CMNELN®ULINPAHU YCITOBU HA YNIOTPEBA
EnekTopHcKaTa LiupKynapHOTO CEYMTO MOXE f1a Ceye HafoMmKHO 1 TPUaronHo
npeuysHo BO APBO, NNAcTUKa 1 anyMUHyM.

He ro kopucTeTe 0Boj Npon3BoA Ha 61no Koj Apyr HaYMH OCBEH NPOMULLAHNOT
33 HopmarHa ynotpeba.

EY-AEKIAPALINJA 3A COOEPA3HOCT

Bo cBoja conctBeHa 0AroBOpHOCT W3jaByBame Aeka nog "TexHnuku nogatoun”
OMWLLIAHMOT MPOW3BOZ, € BO CKMaj CO CUTE peneBaHTHY Nponuck o
perynatugara 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC v cnegHuTe
XapMOHU3MPaYky HOPMATUBHM [LOKYMEHTU:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

Alexander Krug

Managing Director C €

OnonHOMOLLTEH 3a COCTaByBat-€ Ha TexHUJkaTa AoKyMeHTaLmja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

TTABHU BPCKU

[la ce crov camo 3a egHa dasa AC KOO 1 Camo Ha TMaBHUOT HamoH HaBeAeH
Ha nnoykara. MoXHO € UCTO Taka U NoBP3yBatbe Ha NMpUKNy4ok 6e3
3a3eMjyBarbe AOKOMKy u3BeabaTa CooBeTCTBYBa Ha 6e3beHOCT oa 2 knaca.

npeaun3BuKyBa KpaTKoTpajHU NafoBI Ha HanoHOT. [Py HEMOBOMHM YCNOBY Ha
HarojyBatbe, OCTaHaTara onpema Moxe Aa Guae owreteHa. [lokoky otnopot
Ha CUCTEMOT Ha cHabayBareTo e noman oa 0,20hm, Mana e BepojaTHocTa 3a
nojapa Ha npeykit.

OPXXKYBAHE

BeHTunauvckuTe 0TBOPY Ha MallMHaTa Mopa fia Guaat KOMNIETHO OTBOPEHN
nocTojaHo.

YBeperTe ce fjeka anatkara e 1ckiyyeHa o HanojyBatbe npes Aa ro npukadnte
Wnun OTCTpaHUTe CevmnoTo.

AnaparoT 1 3alTUTHaTa HanpaBa O41CTETe ja co cyBa kpna. Hekow cpeacTea
33 YNCTeHbE ja OLITETYBAAT NnacTukata unv Apyri U3on1paHn Aenosu.
OppiyBajTe ro anapaToT YUCT U CyB Kako M Heu3BarnkaH Of UCTEYEHO Macro 1
mactu. [poBepere ja hyHKUMjaTa Ha 3aLTUTHUTE Xaybu. PenoBHO ofpxkyBatse
1 unctere o6e3beaysa fonr Bek u 6e36eHO pakyBarbe.

Kopucrete camo Milwaukee gopatoum 1 pesepru enosu. [lokonky Hekou of
KOMMOHEHTUTE Kou He ce onuiaHu Tpeba aa Gupat 3ameHetn, Be monume
KOHTaKTUpajTe 1 cepBUCHUTE areHTn Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nucTara
Ha agpecy).

IMpu noTpeba Moxe fAa ce noGapa eKCrNo3uoHeH LPTEX Ha anaparoTt co
HaBe/lyBarbe Ha MaLLMHCKMOT TUM 1 LecToLMdpeHUoT Bpoj Ha Tabnnukara co
Y4MHOKOT 1Nk Bo Balwara kopucHrdka cnyxba unu anpekTHo kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, lepmaHuja.
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BHUMAHME! NPEAYTPELYBAHE! ONMACHOCT!

Cekorall Kora npesemare akTMBHOCTW BP3 MalLMHaTa
ucknyyete ro kaGenor og cTpyjara.

Be monume npep aa ja craptysate malumnHaTa obpHete
BHUMaHWe Ha ynatcTsara 3a ynorpeba.

[lononHutenHa onpema - He e BknyyeHa Bo
CTaHOapAHata, a focTanHa e Kako A04aToK.

EnekTpuyHuTE anapatv He cMear Aa ce cpnat 3aegHo
€O AOMALLHUOT OTnag,.

EnekTpuyHuTe 1 enekTpoHcuTe anapatun Tpeba fa ce
cobupaat oaaenHo 1 Aa ce ogHecaT BO COOABETHUOT
MOrOH 3apaju HUBHO (bprake BO CKNaj, Co Havenarta 3a
3alTuTa Ha oKonuHara.

WHbopmupajTe ce Kkaj Bawumte mecTHu cnyx6u unu kaj
creumnjanuanpaHrnoT TProBCKW NPETCTaBHUK, kage uma
TaKBM MOTOHM 32 peLmKnaxa n COBUPHU CTaHUL.

EnekTpnyHo opyave of 3awwtuTHata kateropuja |l
D EnekTpyyHO opyave yujaliTo 3aluTuta of enekTpuyeH
yaap He 3aBWCK CaMO Ofj OCHOBHATa u3onauuja Tyky 1
oA Toa janu ke ce NpUMeHaT [OMONHUTENHUTE
3aLUTUTHU MEPKM KaKo LUTO Ce ABOCTPYKUTE U3onauum
VN1 nojaYaHata naonauuja.
He noctown Hukakea Hanpasa 3a NpuKyvyBake Ha
HEKOj 3aLUTUTEH BOA.

CE-3Hak

| HauvnoHaneH koHdopMUTETCKM 3HaK 3a YkpauHa

TR 066
EurAsian (EBpoasucku) 3Hak Ha KOH(POPMUTET.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN 220-240 V 110-120 V

Homep Bupoby... 3937 19 03... ..3937 21 03...
...000001-999999 ...000001-999999

HomiHanbHa cnoxvBaHa NoTyXHiCTb 1900 W 1750 W

KinbkicTb 06epTiB XxonocToro xoay. 16300 min"

@ NUINKOBOIO AUCKY X @ OTBOPY

Makc. rnmnbuHa poapisy npu 90 0-65 mm
Makc. rmunbunHa pospisy npu 45° 0-52 mm
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2003 ..o e 5,5Kg wviiiiei 5,5kg

LLlym / iHncbopmaLis npo BiGpauito

BuMipsiHi 3HaueHHsi BU3HaueHi 3rigHo 3 EN 60 745.
PiBeHb wymy "A" npunajy cTaHOBUTL B TUMOBOMY BUNAAKY:
PiBeHb 3ByKkOBOro TUCKy (noxubka K =3 ab(A))....

PiBeHb 3ByKkOBOI NOTYXHOCTI (Noxunbka K = 3 aB(A))
BukopucToByBaTH 3aC06M 3aXMCTy opraHiB cnyxy!

CymapHi 3Ha4eHHs BibpaLyii (BeKTOPHa Cyma TPbOX HanpsMKis),
BCTaHoBreHi 3rigHo 3 EN 60745.

BHAYEHHS! BIDPALLT 8,y +rvvvrvvvereseresni s e 3AM/S% i 2,6 m/s?
TIOXMBKA K = ..o e 15MIS% 1,5 m/s?
NONEPEMKEHHA!

PiseHb BibpaLlii, BkasaHuit B Liit IHCTPYKLT, BIMIDIOBABCS 3rifHO 3 METOLOM BIMipOBaHHS, HOPMOBaHUM cTaHaapTom EN 60745, i Moxe BUKOPUCTOBYBATMCS ANS MOPIBHAHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. Bit Npu3Hayerui Takox Ans nonepeaHbOi OLiHKM HaBaHTaKeHHs BiA BibpaLii.

Bkasahuit piBeHb BibpaLii BianoBinae OCHOBHUM Clepam BIKOPUCTAHHS €NMEKTPOIHCTPYMEHTY. Ane SIKLLO €NeKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHCS NS HLIOT METH, 3 IHLUIMMM BCTABHUMM
iHCTPYMeHTaMI aBo Mpu HEAOCTATHBEOMY TEXHIYHOMY 0BCIYroByBaHHI, piBeHb BibpaLii Moxe GyTi iHLwmMM. Lie MoxXe 3HaYHO NigBULLMTY HaBaHTaXeHHS! Bif BibpaLlii 3a Becb nepion poboTu.

[Ins TO4HOI OLHKY HaBaHTaXKeHHs! Bif BibpaLii HeoBXifHO TakoX BpaxoByBaTX Yac, Konv Npunag BUMKHeHMI abo YBIMKHEHNIA, ane (akTU4YHO He BIUKOPUCTOBYETBCS. Lie Moxe 3HauHo

3MEHLLNTY HaBaHTaXeHHs Bif BibpaLlii 3a Beck nepiog poboTy.

BusHaute nopatkosi 3axoan Geaneku ans 3axvcty onepatopa Big Aii Bibpalii, Hanpuknaz: TexHiuHe 06CnyroByBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTaBHUX IHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHA pyK,

opraHi3aLyist poGouvx npoLiecie.

ﬂ MONEPEMKEHHA! I'Ipoqmame BCi BKA3iBKy 3 TexHikv Geanekvt Ta iHCTpyKuii.
YnyLLEHHS NP1 AOTPUMAHHI BKA3IBOK 3 TEXHikv Ge3nexvt Ta IHCTPYKLI MOXYTb NpU3BECTH
710 YPAKEHHS eNeKTPUYHIM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TAXKIX TPaBM.

30epiraitte BCi BKa3iBKM 3 TexHiki Geaneku Ta iHCTPYKLT Ha MaibyTHe.

KA3IBKM 3 TEXHIKW BE3MEKW ANA LIMPKYNAPHUX MUNOK

A HEBESMEYHO: Pyku He noBUHHi 3HaxoaUTUCS B 0GNACTi NUNSHHS Ta nobnuay
TANIKOBOTO AVICKY. TpUMaiiTe ApYrolo PyKOK J0AATKOBY PYKOATKY aBo kopnyc ABUTYHA.
Konw Bi TpuMaeTe LpKynsipHy Muriky oGoma pykamu, NUNKOBHiA ANCK He MOXe
TpaBMyBaTK pyKN.

He npocrsiraitte pyky nig 3arotoeky.

3aXvCHHUIA KOXYX HE MOXe 3aXUCTUTI Bif} ITIKOBOO ACKY Mifl 3aroToBKOI0.

IMuBWHa pisaHHs NOBIHHA BiLNOBIATY TOBLMHI 3aroTOBKY.

ia 3aroTOBKOI MUIKOBIIA AUCK Ma€E BUCTYNATY He irbLue, HiX Ha OfHY NOBHY BUCOTY
3y6uis.

Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBky, siky HeOGXIZHO PO3NMAMTY, B pyLi abo Ha HO3i.
3adpikcylite 3aroToBky Ha cTabinbHilt onopi.

Baxmueo Aobpe 3akpinuTi 3aroToBky, o6 3HU3NUT [0 MiHIMyMy HeGeaneky KOHTaKTY 3
YacTUHaMu Til'la 3aKMUHIOBAHHSA NUMKOBOTO ANUCKY abo BTPATH KOHTPOITIO.

i 4ac BUKoHaHHs! POGIT TpUMAVITE MpUTa 3a I30150BaHi MOBEPXHi PYKOSTOK, SIKILO
BCTABHYA IHCTPYMEHT MOXe HaTpanuT Ha MpUXoBaki enexTpuHi Nikii abo riackuit
Mepexesuii kabenb.

KowrakT 3 nikieto ni Hanpyroto Moxe NpU3BECTY 10 NOSIBY HaMpYIY B METarneBux
YacTUHaxX npunagy Ta A0 YpaKeHHs eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

Mpy NO3MOBXHBOMY Pi3aHHi 3aBXaN BUKOPUCTOBYIATE ynop aBo npamuii
KPOMKOCTIPAMOBYBaY.

Lim nokpalLLyeTbCst TOYHICTb Pi3aHHS Ta 3MEHLLYETHCA BIpOTAHICTb 3aKNMHIOBAHHS
TATIKOBOIO AVICKY.

BuKopuCTOBYBATI MUNKOBI ANCKY 3aBXAM HEOBXIAHOTO PO3MIpY Ta 3 BiAMOBIHUM
OTBOPOM [ANS KPINMeHHs (Hanpuknag, y dopwi 3ipouky abo kpyrmui).

TunKoBi Auckw, siki He nacyioTb 40 AeTaned KpINneHHs MUNku, NPaLolTh He MNaBHo Ta
BeZlyTb 710 BTPATU KOHTPOSII0.

Hikonu He BukopucToByBaTv noLuKkomkeri abo Hesinnosiawi nigknagHi Wwaibu abo reuHTM
ANS NUNKOBOTO JNCKY.

MigknagHi Waitbu Ta rBMHTIA NIKOBOTO AMCKY PO3poBReHi criewiansHo Ans BaLLOT MUKY,
Anst i onTMAnbHOT NpoayKTUBHOCT Ta Geanekv npu pobori.

Mpuuuy Ta 3anobiraHHs Bigaayi:

- Binpava - Lie panToBa peakList BHAaCMiA0K 3aTUHAHHS, 3aknuHioBaHHs abo
HenpaBuIbHOTO BIPIBHIOBAHHS MANKOBOTO ANCKY, fika MPU3BOAWTB A0 TOrO, Lo be3
KOHTPOMKO Munka I'Iil:LHiMaETbCH, BUXOAWTb 3 3ar0TOBKM Ta PyXaeTbCA B HANPAMKY
oneparopa;

— Konw nunbHuit auck 3acTpsirae abo 3aknuHIOETLCS B poapiai, LU0 3aKpUBAETHCS, BiH
BroKkyeTbCA, cUna ABUTYHA BIALLTOBXYE Npunaj Ha3az B HaNpsMKy onepaTopa;
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— Konv nunkoBwi auck B pospiai noepTtaeThest abo HenpasunbHO CpSMOBYETLCS, 3Y6L
3af3HbOT KPOMKM MUTIKOBOO AMCKY MOXYTb 3aCTPATHYTI B MOBEPXHI 3aroTOBKM, BHACMIAOK
4Or0 MUMKOBMIA AUCK BUXOAMTb 3 PO3NUAY | MANKA BIfCKaKye B HANPSIMKY oneparopa.

Binnava € HaCiakoM HeNpaBINbHOMo abo NOMVAKOBOTO BIKOPUCTaHHS nvAKi. i MoXHa
rionepeanT BiANOBiAHMMY 3aM0BIKHUMM 3aX0faMM, SIK OMIUCAHO HIKYE.

TpumaiTe numky MiLHO 0BoMa pykamu, pykin OBUHHI BYTU B TaKOMY MOMOXEHH, B
KOTPOMY BOHY MOXYTb BUTPUMATK cunv Bigaaui. CTiiiTe 3aBxayn 360Ky Bif NUNKoBOro
[DVCKY, HIKONW He TPUMaiTe NUMKOBWIA ANCK Ha OfHIiA Mikii 3 Tinom.

Ipy BinAaY UMPKyNApHa MINKa MOXe BIACKOYMTI Ha3af, OfHaK OnepaTop Moxe
MPOTIAISTI CUNaM BifAaui, SIKLLO BXVIBAE BIANOBIAHIX 3aXOAiB.

SIKLLO NUMKOBMIA AUCK 3aKMMHIOETLCA aB0 MUNAHHS NepepUBAETLCS 3 HLIOT NPUYMHM,
BIANYCTITb BUMYMKaY Ta TpUMaliTe MUANKy B MaTepiani, He 3CyBakouy ii, 4OKN NMMKOBUIA
[DUCK NOBHICTIO He 3ynnHUTLCS. Hikonu He HamaraiiTecst BUanuT1 MANKY i3 3arotosky
abo TArHyTI i Ha3ag, 0KV NUMKOBMIA ANCK PyXaEThCs - iHAKLLE MOXe CTaTiCs Biada.
3HaiAiTb NPUYIMHY 3aKNMHIOBAHHS MUMKOBOTO AMCKY Ta YCyHbTe ii, BXXMBa0YM BiANOBIAHIX
3aXofiB.

AKWwo By GaxaeTe 3anyCTUTI NUMKY, Ska 3HAXOMUTLCS Y 3aroToBL, NOTPIGHO LIEHTpyBaTH
TIATIKOBMIA [JMCK B PO3NUTTI Ta MEPEBIPUTI, Y He 3aCTPSIFM 3y6Lii MUTKK B 3ar0TOBLY.
SIKLLO NUMKOBMIA ANCK 3aKMMHIOETBCS, BiH MOXE BTV 3 3aroTOBKM Ta CPULMHUTIA
Bifyia4y Npy HACTYNHOMY 3arycKy MAMKA.

Min BenwKi NnUTH HEOBXiAHO CTaBUTY OMOpH, LLOB 3MEHLLIMTY PU3VIK BifAaYi Yepe3
3aKIMMHIOBAHHS NUKOBOTO AUCKY.

Benwki nanTi MoxyTb MPOrVHATUCA MiA BNACHOI0 Barow. MNMnuTv NOBUHHI MaTh onopy 3
o6ox 6okis, nobnu3y pospisy Ta Ha kpato.

He BikopucToByBaTi Tyni a60 NOLUKOMKEH] MUAKOBI AMCKA.

TnKoBI ACKY 3 TyMMY @60 HENPaBIMEHO CIPAMOBAHUMY 3yBLIAMY CTIPUYUHIOKTS
HaZMipHe TepTA B BY3bKOMY PO3NWAi, 3aKMMHIOBAHHS MUMKOBOTO AUCKY Ta Bifaauy.
Tepes NUNSHHSM NIATATHYTM HanaLLTYBaHHS FMUBUHA Ta KyTa MUANSHHS.

SKWO nip Yac NUASHHA 3MIHUT HANALTYBAHHS, Lie MOXe MPU3BECTY 10 3aKNMHIOBAHHS
MANKOBOTO ANCKY Ta BifAayl.

Byasre 0co6nuB0 06epexHi npy BUKOHAHHI "TIPONINIB 3 3aHYPEHHSM' B SMOHTOBAHHX
CTiHax a6o Ha iHLKX AinsHKaX 3 oraHuM OrnsAoM.

Munkosuit uCK, AKAN 3aHYpIOETLCA, MOXE 6no><yaamc;| npu NUNAHHI B NpUXoBaHNX
of'ekTax Ta CipU4MHITA BiAAaYY.

MepesipTe (yHKL0 MPYXUHIN HIKHBOTO 3aXMCHOTO KOXyXa. MNepes BUKopUCTaHHSM
HeobXiHO BUKOHATY TeXHIYHE 0BCTyroByBaHHS MpUMaZy, SIKLLO HUKHI 3aXVICHUI KOXYX i
MPYXVHa He NPaLiiokTb CTIPaBHO.

TMowukomkeHi AeTani, kneviki BiaknageHHs Ta HaKONMYEHHS CTPYXKM YNOBINbHIOKTL
POBOTY HIKHBOIO 3aXMICHOTO KOXYXa.

BigkpuBalite HWXHIi 3aXVICHUIA KOXYX BPYYHY Tinbkut Ansi 0cOBRMBIX Po3pi3iB, HAMpUKIaz
"3aHyploBarnbHIX Ta KyTOBUX Mponunia”.

Binkpusalite HDKHIi 3aXVICHUIA KOXYX Baxenem Ta BifnyckaiTe ioro, K TinbKin MANKOBUIA
[VICK 3aHYPIOETLCS B 3ar0TOBKY. /NS BCIX iHLLMX POBIT 3 NUNSHHS HUKHIV 3aXMCHIUIA KOXyX
Mage npautoati aBTOMaTU4HO.

He knagitb nunky Ha BepcTat abo Ha 3emmH, SIKLLIO HIKHII 3aXUCHWI KOXYX He 3aKpuBae
NUTKOBUIA ANCK.

HeaaxyiLienwii nunkowit AvcK npawoe 10 iepui, Bit nepecyBae MATTKy B HanpAMKY,
MPOTUNEXHOMY HAMPAMKY MUNSHKS, | PiXe BCE, LLO SHAXOAUTLEA Ha Horo Wnsixy. Tomy
3BEPHITb YBary Ha yac Bubiry numki no iepuii.

YHKLi PONIPHOTO KNiHa

BukopvcToBYBATY PO3MIPHUIA KIUH, SIKNIA NIAXOATb 10 BUKOPUCTOBYBAHOTO MUMKOBOTO
AVICKY.

PoanipHuit knk Mag GyTv TOBLLVM, HiX OCHOBHA YacTvHa NMAKOBOrO AUCKY, ane TOHLLMM,
HiX LWMpKHa 3y6LiiB MUIKOBOTO AMCKY.

'OCTyBaTM pOSI'IIpHMM KIKH TaK, K On1caHo B IHCprKLLII 3 eKCI'IﬂyaTaLlII HeI'IpaBVIJ'IbH\
TOBLUMHA, NOMOXEHHS Ta HANPAMOK MOXYTb CTaTW NPUYUHOLO TOrO, WO p03I'IIpHMM KIUH
He 3anobirae Bigaaui.

BuikopucToByBaTY PO3MIpHMI KNH 3aBXAW, KPIM NPONUNIB 3 3aHYPEHHSIM.

Micns nponuny 3 3aHypeHHsM 3HOBY BCTAHOBITb POMIPHMIA KNWH. Po3nipHWi KK
3aBaXae BUKOHYBATI NPOMANIA 3 3aHYPEHHSAM | MOXE CTIPUYMHUTA BifAauY.

11|06 poanipHwit KIMH AisiB, BiH Ma€ 3HaXORUTUCS B PO3pii.

Ipv KopOTKX Po3pi3ax PO3NipHMIA KN cpaLboBye Ans 3anobiraHHs Biaaaui.

He MoxHa npaLitoBaTyt 3 MUANKOI0, SIKLLO NOLUKOMKEHIIA PO3MIPHHI KITMH.

HaiTb HesHauHa HecnpaBHICTb MOXe YMOBINIbHITIA 3aKpUBAHHS 3aXUCHOTO KOXYyXa.

NOMATKOBI IHCTPYKLIIT 3 TEXHIKU BE3NEKY TA EKCMIYATAL|T

Munkosi aucky, siki He BIANOBIAAIOTL TEXHIYHM NapameTpam Liel iHCTpyKLii 3
eKcnnyaraLii, BAKOPUCTOBYBATI He MoxHa (3rigHo 3 EN 847-1).

Kopuctyiitecs 3acobami 3axucty opraHis criyxy. Brnva wymy Moxe CripusuHiTy BTpary
cnyXxy.

He BukopucToByBaT LnidyBanbHi aucku!

LLiTencenbHi po3eTkv 3a MexaMu NpUMiLLieHb MOBUHHI BYTI OCHALLEH] aBTOMATUYHUM
3ano6iHIM BUMMKaYeM, SkuiA cipaLiboBye npu nosisi cTpymy Butoky (FI, RCD, PRCD).
[Inst Lboro HeobXiaHi MOHTaXHI IHCTPYKLT Anst BaLLIOT enexTpryHol cucTemu. MaiiTe Lie Ha
yBa3i NP1 KOPUCTYBAHHI HaLLVM NPUNajoM.

Mia yac poBoTH 3 MALLMHOIO 3aBXAM HOCUTI 3aXMCHi OKyNAPY. Pagumo HOCUTI 3axucHi
PyKaBwL, MiLjHe Ta HEKOB3He B3yTTS i hapTyx.

Mepen Byab-skvMu poBoTamMy Ha MaLLIMHI BUTSTHYTI LUTEKEP i3 LUTENCeNnbHOT po3eTkit.
Mip'eaHaTin MaLLMHy [O WTENCENbHOI PO3ETKMA TiMbkv B BUMKHEHOMY CTaHi.
3'enHyBanbHuil kabenb 3aBxay TpUMaTI 3a Mexamu papiyca Aii MawwmHi. Becn kabens
3aBXKAV N033AY MaLLMHM.

Mepen KOXHVM BIKOPUCTAHHSM NPUCTPIN, 3'eAHyBaNbHUI kabenb, NofoBxXyBaY Ans
akymynsTopHoi 6aTapei Ta LwTekep HeobXiaHo NepeBipuTH Ha HasBHICTb 03HaK
MOLIKOZKEHHs aBo CTapiHHs. PEMOHT NOLUKOMKEHIX AeTaneil Jopy4aeTbes nuLLe
(haxiBLieBi.

He dhikcyBaTv BUMYKaY B PEXUMI 3 PySHIM NPUMYCOBUM CPIMYBAHHAM MUAKM.

Mun, Lo yTBOPIOETLCA MiA Yac poboTi, yacTo ByBae LWKIANMBIAM ANs 3HOPOB'S; BiH He
MOBUHEH NOTPANAATI B OpraniaM. HocuTi BignoBiaHy MacKy ANA 3axuCTy BiA nuny.
LUBuaKicTb nogayi chip kopuryBaTy Tak, Lo YHUKaTV neperpisanHs 3y6LiB NUIkoBoro
[ZCKY, @ NPy pi3aHHs MoniMepHIX MaTepiania - PO3TONNeHHs Matepiany.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

quHa LIMPKYNsApHa Ninka MoXe BMKOPUCTOBYBATUCA AN BUKOHAHHA NPAMUX PO3PI3IB
[iePEBIHY, NONIMEPHOTo MaTepiany Ta anmomikit.

Le/t npunap MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TiMbky 3a NPU3HAYEHHAM TaK, Ik BKa3aHO B LibOMY
[DIOKYMEHTI.

CEPTU®IKAT BIAMOBIAHOCTI BUMOrAM €C

M 3asiBnfeMo Ha BnacHy BiANoBiAaMnbHICTb, LU0 BIAPIG, OnncaHuil B, TEXHIYHIX AaHUX',
BiANOBIfaE BCiM 3aCTOCOBHIM nonoxexHsm avpektian 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/
EC (no 19 ksitas 2016), 2014/30/EU (sin 20 ksitas 2016), 2006/42/EG, Ta HacTynHM
TapMOHI30BaHIUIM HOPMATUBHUM [OKyMEHTaM:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2017-11-30

ZM « (J

Alexander Krug c €
Managing Director

YNOBHOBaXEHWI i3 CKnazaHHs TeXHIYHOT AOKyMeHTaLlii.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

NIAKNIOYEHHA 0O MEPEXI

MNigknioyaTv nuLe [0 0AHO(A3HOTO 3MIHHOTO CTPYMY | HaNpyrV Mepexi, siki BkadaHi Ha
hipmoBiit Tabnuyw 3 nacnopTHUMK AaHumu. MoxnuBe NifKmioyeHHs Takox A0
LUTENCENbHIX PO3eTOK 63 3aXICHOTO KOHTAKTY, ape KOHCTPYKLiS Mae knac 3axucry II.
IpoLieck yBIMKHEHHS NPU3BOAATL 10 KOPOTKOHACHONO 3HWKEHHS Hanpyru. Mpu
HECTIPUATAMBIAX YMOBAX B MEPEXi Lie MOXe HEraTHBHO BNAMBATY Ha iHLLi npunagv. Mpu
MOBHOMY OMopi B Mepexi Hitkye 0,2 OM NOpyLEHHs (yHKLIOHYBAHHS He O4IKYHOTHCS.

OBCIYrOBYBAHHA

3aBxau NigTPUMYBATI YACTOTY BEHTUNALIHIX OTBOPIB.

IepekoHaliTecs B TOMY, WO NPpUNaz Bif'eAHaHMIA Bif [Xepena XVBNEHHS, NepLL Hix
BCTaHOBNI0BATI 260 3HIMATI NUNKOBUIA ANCK.

YueTTv npunag Ta 3axvICHUiA MpUCTPIlt CyXxolo cepeeTkoto. [lesiki 3acobu Ans YLLEHHs
3aBfaloTb WKOZY MoniMepHoMy Martepiany abo iHLVM i3onboBaHuM AeTansm. Tpumatv
MpUag, B YUCTOMY Ta CYXOMY CTaHi, 3 HbOro He NOBYHHI BUTiKaTI onvBa abio MacTumo.
MepeBipTe yHKLiOHYBaHHS! 3aXVICHIX KOXYXIB. PerynsipHe TexHiuHe 06CryroByBaHHs Ta
unLLeHHs 3abeaneuytoTb TpUBanuil TepMiH ekcnnyatauii Ta 6eaneyty pobory.

YUCTUTI IHCTPYMEHT YUCTOR FaHuipKOK.

BukopucToByBaTyv koMnnekTyiovi Ta 3an4yactim Tinbky Bia Milwaukee. [letani, 3amiHa
SIKVX He OMMCYETLCS, 3aMiHIBaTY Tinbky B Bingini obcnyroBysaHHs knienTia Milwaukee
(3BepHiTb yBary Ha GpoLuypy "TapaHTisi / aipeck CepiCHX LieHTpiB").

¥ pasi HeoBXIGHOCTI MOXHa 3aNPOCHTY KECIIEHHS! 3 30BpaXeHHsM By3fliB MalLH B
NePCNIEXTUBHOMY BUTSYA, ANt Li0rO NOTPIGHO 3BEPHYTYCA B BaL BiAAIN oﬁcnyroayaaHHa
knienTis abo GesnocepenHbo B Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,

71364 Winnenden, HiMeyuwHa, Ta BkasaTit TUM MaLLMHY Ta LIECTU3HAYHMI HOMEP Ha
hipmoBilt TaBNUYLI 3 AAHVMM MaLLMHIA.

(2)
=
=
W
o
=
=

YBATA! MOMEPEMKEHHA! HEBESIMEYHO!

Mepen 6yab-sikuMu poboTamu Ha MaLLWHI BUTATHYTU
LUTEKeP i3 LWTencenbHoi po3eTku.

YBaXHO NpoynTaTe iHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii nepeq
BBEJEHHSAM npunaay B Aito.

KomnnekTytoui - He BxoasATb B 06CsAr nocTtayaHHs,
PEKOMEH/I0BaHI JOMOBHEHHS 3 Mporpamut
KOMIMIEKTYIOUMX.

EnekTpuuHi npunaan He MoXHa yTunisysatu 3
noByToBMUMM BigxoAamMu.

EnekTpuyHi Ta enekTpoHHi npunaamn HeobxigHo
36ypaTV OKPEeMO Ta 3aBaTul B crieLjaniaoBaHi
nignpvemcTaa Ans ytunisadii, Lo He WKOANTb
HaBKONWLLHLOMY CEPEefjOBULLY.

3BepHiTbCA A0 MicLEBUX OpraHiB abo [0 BaLIOro
aunepa, wob oTpumati agpecu NyHKTIB BTOPUHHOT
nepepobky Ta MyHKTIB Npuitomy.

EnekTpoiHCTpymeHT knacy 3axucTy .

D EneKTpoiHCTPYMEHT, B IKOMY 3aXUCT Bif BPaXXEHHS
€MeKTPUYHUM CTPYMOM 3anexmuThb He NULLE Bif

6a30B0i i3onALji, ane 1 Big BUKOPUCTOBYBAHUX

[0AAaTKOBMX 3ac0BiB 3aXMCTY, Takux sik noAgiiHa

izonsuis abo nocuneHa isonsyis.

Hemae npucTpois Ans nigknioYeHHs 3aXMCHOro

3'eHaHHS.

3Hak CE

|\ HauioHanbHwit 3Hak BignosigHocTi Ans Ykpainu

TR 066
3Hak BignosigHocTi ans €sponu Ta Asii EurAsian
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Alexander Krug

Managing Director
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