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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Cutting action changing lever 11 Bolt 21 Threaded knob
2 Switch lever 12 Graduation 22 Circular guide pin
3  Speed adjusting dial 13 Bevel slot 23 Rule bar
4 Tool opener 14 Gear housing 24 Screw
5 Blade clamp 15 V-notch 25 Guide rail adapter
6 Jig saw blade 16 Starting hole 26 Guide rail
7  Protrusions 17 Dust nozzle 27 Cover plate
8 Base 18 Hose for vacuum cleaner 28 Anti-splintering device
9  Hex wrench 19 Rip fence
10 Cutting line 20 Fence guide
SPECIFICATIONS
Model 4351T 4351CT 4351FCT
Length of Stroke..........coceiiiiiiie e 26 mm 26 mm 26 mm
Max. cutting capacities
Wood 135 mm 135 mm
Steel ... 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm
Strokes per minute (min‘1 800 — 2,800 800 — 2,800
Overall length 271 mm 271 mm
Net weight ... 2.6 kg 2.6 kg
Safety class =71 =

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

» Specifications may differ from country to country.

* Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

ENE019-1
Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-2

General Power Tool Safety Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

GEB186-1

JIG SAW SAFETY WARNINGS

1.

1.

12,

13.
14.

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric
shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.
Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.
Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the work-
piece before cutting so that the blade will not
strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.

Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

Keep hands away from moving parts.

. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to come
to a complete stop before removing the blade
from the workpiece.

Do not touch the blade or the workpiece immedi-
ately after operation; they may be extremely hot
and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load unnecessarily.
Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.



15. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working

with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

/\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

* Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Selecting the cutting action (Fig. 1)
This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
0 Straight line cutting action For cutting mllq steel, stainless steel and plastics.
For clean cuts in wood and plywood.
I Small orbit cutting action For cutting mild steel, aluminum and hard wood.
)i Medium orbit cutting action For cutting vyoogi and p]ywood. )
For fast cutting in aluminum and mild steel.
11 Large orbit cutting action For fast cutting in wood and plywood.
006376
Switch action (Fig. 2) CAUTION:
CAUTION: * The speed adjusting dial can be turned only as far as 5

» Before plugging in the tool, always be sure that the tool
is switched off.

To start the tool, slide the switch lever to the “I” position.
To stop the tool, slide the switch lever to the “O” position.
Speed adjusting dial (Fig. 3)

For 4351CT, 4351FCT

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
itis turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the work-
piece to be cut. However, the appropriate speed may dif-
fer with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
006368

and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

Lighting up the lamps

For 4351FCT only

CAUTION:

* Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:

* Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp. Be
careful not to scratch the lens of lamp, or it may lower
the illumination.



ASSEMBLY

CAUTION:
e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade (Fig. 4, 5 & 6)

CAUTION:

* Always clean out all chips or foreign matter adhering to

the blade and/or blade holder. Failure to do so may

cause insufficient tightening of the blade, resulting in a

serious personal injury.

Do not touch the blade or the workpiece immediately

after operation; they may be extremely hot and could

burn your skin.

Tighten the saw blade securely. Failure to do so may

cause a serious injury.

* When you remove the saw blade, be careful not to hurt
your fingers with the top of the blade or the tips of work-
piece.

To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. (Fig. 4)

Keeping that situation, insert the saw blade into the blade
clamp as far as the two protrusions of the blade can not
be seen. (Fig. 5)

Return the tool opener to its original position.

After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

CAUTION:
* Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.

To remove the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. Pull the saw blade out toward the
base. (Fig. 6)

NOTE:
* Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage (Fig. 7)
When not in use, the hex wrench can be conveniently
stored.

OPERATION

CAUTION:

* Hold the tool firmly with one hand on the switch handle
and the other hand on the front grip when performing
the tool.

* Always hold the base flush with the workpiece. Failure
to do so may cause blade breakage, resulting in a seri-
ous injury.

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.

Then rest the tool base flat on the workpiece and gently

move the tool forward along the previously marked cut-

ting line. When cutting curves, advance the tool very

slowly. (Fig. 8)

Bevel cutting

CAUTION:
e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). (Fig. 9)
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base. (Fig. 10)

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base. (Fig. 11)

Front flush cuts (Fig. 12)

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench, and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole:
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.
(Fig. 13)

B) Plunge cutting:

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 14)

(2) Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 15)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

The dust nozzle (accessory) is recommended to perform
clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base. (Fig. 16 & 17)

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust noz-
zle. (Fig. 18)

CAUTION:

* |f you try to remove the dust nozzle forcibly, the hook of
the dust nozzle can be diminished and removed unin-
tentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1. Straight cuts (Fig. 19 & 20)
When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts. To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the tool base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.



2. Circular cuts (Fig. 21 & 22)
When cutting circles or arcs of 1770 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up. Insert
the circular guide pin through either of the two holes
on the fence guide. Screw the threaded knob onto the
pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the base all the way forward.

NOTE:
¢ Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
(Fig. 23)

To install the guide rail adapter, insert the rule bar into the
square hole of the base as far as it goes. Secure the bolt
with the hex wrench securely. (Fig. 24)

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely. (Fig. 25)

CAUTION:
* Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or 58
when using the guide rail and the guide rail adapter.

Cover plate (Fig. 26)

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device (Fig. 27)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

CAUTION:
* The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Jig saw blades

* Hex wrench 4

* Rip fence (guide rule) set

* Guide rail adapter set

* Guide rail set

* Anti-splintering device

* Dust nozzle

¢ Cover plate

* Hose (For vacuum cleaner)

NOTE:

* Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.



. ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN62841-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 88 dB (A)
Sound power level (Lya): 96 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
ENG907-1

NOTE:

* The declared noise emission value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

e The declared noise emission value(s) may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING:

¢ Wear ear protection.

* The noise emission during actual use of the power
tool can differ from the declared value(s) depend-
ing on the ways in which the tool is used especially
what kind of workpiece is processed.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN62841-2-11:

Model 4351T

Work mode: cutting boards
Vibration emission (ay, g): 7.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (ay, ): 4.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model 4351CT, 4351FCT

Work mode: cutting boards
Vibration emission (ay, g): 6.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (ay, ): 4.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG901-2

NOTE:

* The declared vibration total value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration total value(s) may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

WARNING:

* The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared value(s)
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

* Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).
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DECLARATIONS OF CONFORMITY

For European countries only
The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.



FRANGA'S (Instructions originales)

1 Levier de sélection du type de 10

coupe 11
2  Gachette 12
3  Molette de réglage 13

de la vitesse 14
4 Ouverture de l'outil 15
5  Collier de serrage de la lame 16
6 Lame de scie sauteuse 17
7 Saillies 18
8 Base 19
9 Clé hexagonale 20

Descriptif
Trait de coupe 21 Bouton fileté
Boulon 22 Goupille de guide circulaire
Graduation 23 Regle
Fente angulaire 24 Vis
Carter d’engrenages 25 Adaptateur pour guide de
Entaille en V délignage
Trou d’amorce 26 Guide de délignage
Raccord d’aspiration 27 Plaque de recouvrement
Tuyau d’aspirateur 28 Dispositif anti-éclat

Guide parallele
Guide de garde

SPECIFICATIONS
Modeéle

Longueur de Course .........cccooveniieeiiiniiennens

Capacité de coupe max.
Bois
Acier
Aluminium

Nombre de courses / mn (min~")

Longueur hors tout

Poids net

Niveau de sécurité

4351T 4351CT 4351FCT
................. 26 mm 26 mm 26 mm
135 mm 135 mm 135 mm
10 mm 10 mm 10 mm
20 mm 20 mm 20 mm
.2 800 800 — 2 800 800 —2 800
271 mm 271 mm 271 mm
...2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
../ m/n =/

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2014

ENEO19-1

Utilisations

Loutil est congu pour la coupe des matériaux de bois, de
plastique et de métal. Létendue de la gamme d’accessoi-
res et de lames disponibles permet d'utiliser I'outil & des
fins multiples et le rend tout particulierement adéquat
aux coupes curvilignes et circulaires.

ENF002-2

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-2

Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

A AVERTISSEMENT Veuillez lire les consignes de
sécurité, instructions, illustrations et spécifications
qui accompagnent cet outil électrique. Le non-respect
de toutes les instructions indiquées ci-dessous peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Conservez toutes les mises en garde et
instructions pour référence ultérieure.

Le terme “outil électrique” dans les avertissements fait
référence a I'outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

GEB186-1

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIE
SAUTEUSE

1. Tenez I'outil électrique par une surface de prise
isolée, lorsque vous effectuez une tache ou
I'accessoire de coupe pourrait toucher un
cablage caché ou son propre cordon d’alimenta-
tion. Le contact de I'accessoire de découpe avec un
fil sous tension peut transmettre du courant dans les
pieces métalliques exposées de I'outil électrique et
électrocuter I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer la piéce sur une sur-
face de travail stable. La piece sera instable et
vous risquez d’en perdre la maitrise si vous la tenez
dans vos mains ou I'appuyez contre votre corps.

3. Portez toujours des lunettes de sécurité ou des
lunettes a coques. Les lunettes ordinaires et les
lunettes de soleil NE sont PAS des lunettes de
sécurité.

4. Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant
de commencer le travail, inspectez la piéce et
retirez tous les clous.

5. Ne coupez pas des piéces trop grandes.

6. Avant d’effectuer la coupe, assurez-vous que le
dégagement sous la piéce est suffisant pour que
la lame ne heurte pas une surface dure (sol, éta-
bli, etc.).

7. Tenez I'outil fermement.

8. Assurez-vous que la lame n’est pas en contact
avec la pieéce avant de mettre I’outil en marche.

9. Gardez vos mains a I’écart des piéces en mouve-
ment.

10. N’abandonnez pas I'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.



11. Avant de retirer la lame de la piéce, mettez tou-
jours I'outil hors tension et attendez que la lame
soit complétement immobilisée.

12. Ne touchez ni la lame ni la pieéce immédiatement
apres la coupe ; elles peuvent étre trés chaudes
et vous risquez de vous braler.

13. Ne faites pas tourner I'outil a vide inutilement.

14. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques susceptibles d’étre toxiques. Prenez
garde de ne pas avaler la poussiére et évitez tout
contact avec la peau. Suivez les données de
sécurité du fournisseur du matériau.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT
ATTENTION :

15. Portez toujours un masque antipoussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et a
I'application utilisée.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce mode d’emploi peut entrainer de gra-
ves blessures.

* Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Sélection du type de coupe (Fig. 1)

Loutil peut effectuer des coupes orbitales ou des coupes en ligne droite (vers le haut et vers le bas). La coupe orbitale
lance la lame vers I'avant sur la course de coupe et améliore grandement la vitesse de coupe.
Pour modifier le type de coupe, tournez simplement le levier de sélection du type de coupe sur la position correspon-

dant au type de coupe voulu.

Reportez-vous au tableau pour sélectionner le type de coupe adéquat.

Position Type de coupe Applications
0 Coupe en ligne droite ﬁour la coupe d’acier doux, d’acier ilnoxydable et de mat,ériaux en plastique.
our des coupes nettes dans du bois et du contreplaqué.
I Coupe a petite orbite Pour la coupe d’acier doux, d’aluminium et de bois dur.
1 Coupe a orbite moyenne Egﬂ: Idae(s:Ocuopuepco;(s9 ?:piisdeetsddeaﬁgrgnrseﬂi?nli%ium et de I'acier doux.
il Coupe a grande orbite Pour la coupe rapide de bois et de contreplaqué.
006376

Interrupteur (Fig. 2)

ATTENTION :
* Avant de brancher 'outil, assurez-vous toujours que le
contact est coupé.

Pour faire démarrer l'outil, faites glisser la gachette du
coté “1”. Pour l'arréter, faites glisser la gachette du cote
“0".

Molette de réglage de la vitesse (Fig. 3)

Pour 4351CT, 4351FCT

Vous pouvez régler la vitesse de I'outil sur toute valeur
comprise entre 800 et 2 800 courses par minute en tour-
nant la molette de réglage. La vitesse augmente quand
vous tournez la molette vers le chiffre 5, et elle diminue
quand vous tournez la molette vers le chiffre 1.

Pour sélectionner la vitesse qui convient en fonction du
matériau, voyez le tableau. Toutefois, la vitesse qui con-
vient peut varier en fonction du type ou de I'épaisseur du
matériau. En général, des vitesses rapides permettront
de couper les matériaux plus rapidement, mais cela
réduira la durée de service de la lame.

12

Matériau a couper Chiff;eedr‘;;aggle“e
Bois 4-5
Acier doux 3-5
Acier inoxydable 3-4
Aluminium 3-5
Matieres plastiques 1-4
006368
ATTENTION :

* Vous ne pourrez pas tourner la molette de réglage de
la vitesse plus loin que le chiffre 5 et le chiffre 1. Ne la
tournez pas de force au-dela de ces chiffres, sinon elle
risque de ne plus fonctionner.

Les caractéristiques qui suivent facilitent I'utilisation des
outils munis de fonctions électroniques.

Commande de vitesse constante

Commande électronique de la vitesse afin d’obtenir une
vitesse constante. Permet d’obtenir une finition précise
puisque la vitesse de rotation est maintenue constante
méme dans des conditions de lourde charge.



Fonction de démarrage en douceur
Démarrage s(r et en douceur, grace a la suppression du
choc de démarrage.

Allumage de la lampe
Pour 4351FCT uniquement

ATTENTION :
» Evitez de regarder directement le faisceau lumineux ou
sa source.

Pour allumer la lampe, appuyez sur la gachette. Pour
I'éteindre, relachez la gachette.

NOTE :

« Utilisez un chiffon sec pour essuyer la saleté qui recou-
vre la lentille de la lampe. Prenez garde de rayer la len-
tille de la lampe, pour éviter une diminution de
I'éclairage.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
* Assurez-vous toujours que loutil est hors tension et
débranché avant d’effectuer tout travail dessus.

Pose et dépose de la lame de scie sauteuse
(Fig. 4, 5 et 6)

ATTENTION :

* Enlevez toujours les copeaux et autres corps étrangers
qui adherent a la lame et/ou a la tige porte-lame.
Sinon, la lame risque de ne pas étre suffisamment ser-
rée, ce qui pourrait provoquer de graves blessures.

* Ne touchez ni la lame ni la piéce travaillée immédiate-
ment apres 'opération ; elles peuvent étre extréme-
ment chaudes et braler votre peau.

* Serrez la lame fermement. Sinon, il y a risque de bles-
sure grave.

* Lors de la dépose de la lame, prenez garde de vous
blesser aux doigts avec I'extrémité de la lame ou les
bouts de la piéce.

Pour installer la lame, déployez I'ouverture de l'outil sur
la position indiquée sur Tillustration. (Fig. 4)

En maintenant I'ouverture sur cette position, insérez la
lame dans le collier de serrage, jusqu’a ce que les deux
saillies de la lame ne soient plus visibles. (Fig. 5)
Remettez I'ouverture de l'outil sur sa position initiale.
Une fois la lame posée, tirez dessus pour vous assurer
qu’elle demeure fermement en place.

ATTENTION :

* Ne déployez pas l'ouverture de l'outil de maniere
excessive, pour éviter d’endommager I'outil.

Pour retirer la lame, déployez I'ouverture de l'outil sur la

position indiquée sur l'illustration. Retirez la lame en la

tirant vers la base de l'outil. (Fig. 6)

NOTE :

* Lubrifiez de temps en temps la roulette.

Rangement de la clé hexagonale (Fig. 7)
Loutil comprend un dispositif de rangement pratique pour
la clé hexagonale apres son utilisation.

UTILISATION

ATTENTION :

* Lorsque vous utilisez I'outil, tenez-le fermement avec
une main sur la poignée de linterrupteur et I'autre main
sur la poignée avant.

* Maintenez toujours la base de l'outil exactement au
niveau du matériau. Sinon, vous risquez de briser la
lame et de vous blesser grievement.

Mettez l'outil en marche et attendez que la lame ait
atteint sa vitesse de régime. Puis, amenez la base en
contact avec le matériau a scier, et déplacez normale-
ment I'outil vers 'avant en suivant le trait marqué préala-
blement. Faites avancer l'outil trés lentement quand la
lame doit suivre des courbes. (Fig. 8)

Coupe en biais

ATTENTION :
* Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
I'outil débranché avant d’incliner la base de l'outil.

En inclinant la base de I'outil, vous pouvez effectuer des
coupes en biais sur tout angle compris entre 0° et 45°
(vers la gauche ou la droite). (Fig. 9)

Desserrez le boulon qui se trouve a l'arriere de la base
de l'outil a I'aide de la clé hexagonale. Déplacez la base
de l'outil de fagon que le boulon se trouve au centre de la
fente angulaire sur la base. (Fig. 10)

Inclinez la base de l'outil de fagon a obtenir 'angle de
biseau voulu. Lentaille en V du carter d’engrenages indi-
que l'angle de biseau au moyen de graduations. Serrez
ensuite fermement le boulon pour fixer la base. (Fig. 11)

Sciage au ras d’un obstacle (Fig. 12)

Desserrez le boulon au dos de la base de l'outil a l'aide
de la clé hexagonale, et reculez la base de 'outil a fond
vers l'arriére. Puis, serrez le boulon pour fixer la base de
I'outil.

Découpes
Les découpes s’effectuent suivant deux méthodes, A ou
B.

A) Percage d’un trou d’amorce :
Pour les découpes internes sans entaille d’amorce
sur le bord du matériau, percez a trou d’'amorce de
12 mm de diamétre ou plus. Insérez la lame dans ce
trou pour commencer la découpe. (Fig. 13)

B) Attaque en plein bois :

Vous n’aurez pas besoin de percer un trou d’amorce

ni de faire une entaille d’'amorce si vous procédez

délicatement comme suit.

(1) Inclinez l'avant de l'outil vers l'avant sur le bord
avant de la base, la lame étant placée juste au-
dessus de la surface du matériau. (Fig. 14)

(2) Appuyez sur l'outil de fagon que le bord avant de
la base ne bouge pas quand vous mettez I'outil en
marche, et abaissez lentement et délicatement
I'arriere de I'outil.

(3) Lorsque la lame traverse le matériau, abaissez
lentement la base de l'outil sur la surface du maté-
riau.

(4) Terminez la coupe normalement.

Finition des bords (Fig. 15)

Pour équarrir les bords ou faire des ajustements de
dimension, passez légéerement la lame sur les bords de
coupe.



Coupe de métal

Utilisez toujours un liquide de refroidissement (huile de
coupe) pour couper du métal. Sinon, la lame s’usera tres
rapidement. Vous pouvez aussi enduire directement la
face intérieure du matériau de graisse, au lieu d'utiliser
un liquide de refroidissement.

Collecte de poussiére

Afin d’assurer la propreté lors des opérations de coupe, il

est préférable dutiliser le raccord d’aspiration (acces-

soire).

Pour fixer le raccord d’aspiration a 'outil, insérez le cro-

chet du raccord dans l'orifice de la base. (Fig. 16 et 17)

Le raccord d’aspiration peut étre installé d’'un coté

comme de l'autre de la base.

Raccordez ensuite un aspirateur Makita au raccord

d’aspiration. (Fig. 18)

ATTENTION :

* Si vous tentez de retirer le raccord d’aspiration par la
force, son crochet sera affaibli et vous risquez de le
retirer par inadvertance en cours d’utilisation.

Ensemble de guide paralléle (accessoire en
option)

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
loutil débranché avant d’installer ou de retirer des
accessoires.

1. Coupes droites (Fig. 19 et 20)

Pour couper régulierement des largeurs égales ou
inférieures a 160 mm, utilisez le guide paralléle pour
obtenir des coupes rapides, nettes et droites. Pour
installer le guide paralléle, insérez-le dans lorifice
rectangulaire situé sur le cété de la base de I'outil,
avec le guide paralléle tourné vers le bas. Position-
nez le guide paralléle a la largeur de coupe voulue,
puis vissez le boulon pour fixer le guide.

2. Coupes circulaires (Fig. 21 et 22)
Pour découper des arcs de cercle d’un rayon égal ou
inférieur a 170 mm, installez le guide parallele
comme suit.
Insérez le guide paralléle dans l'orifice rectangulaire
situé sur le c6té de la base de I'outil, avec le guide
paralléle tourné vers le haut. Insérez la goupille de
guide circulaire dans I'un des deux trous du guide de
garde. Vissez le boulon fileté sur la goupille pour
fixer la goupille.
Puis, positionnez le guide paralléle sur le rayon de
coupe voulu, et serrez le boulon pour fixer le guide.
Ensuite, faites glisser la base de l'outil a fond vers
avant.

NOTE :

» Utilisez toujours des lames n° B-17, B-18, B-26 ou
B-27 pour découper des cercles ou des arcs de
cercle.
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Ensemble d’adaptateur pour guide de délignage
(accessoire)

Lutilisation du guide de délignage et de son adaptateur
assure un travail rapide et propre lors des coupes paral-
leles de largeur uniforme, ou lors des coupes rectilignes.
(Fig. 23)

Pour installer 'adaptateur pour guide de délignage, insé-
rez a fond la régle dans l'orifice carré de la base. Serrez
ensuite le boulon fermement au moyen de la clé hexago-
nale. (Fig. 24)

Installez I'adaptateur pour guide de délignage sur la
barre du guide de délignage. Insérez la régle dans I'ori-
fice carré de I'adaptateur pour guide de délignage. Pla-
cez la base a c6té du guide de délignage, puis serrez le
boulon fermement. (Fig. 25)

ATTENTION :

 Utilisez toujours une lame n° B-8, B-13, B-16, B-17 ou
58 lorsque vous utilisez le guide de délignage et son
adaptateur.

Plaque de recouvrement (Fig. 26)

Utilisez la plaque de recouvrement lors de la coupe des
matériaux décoratifs de placage, de plastique, etc. Cette
plaque protége contre les dommages les surfaces fragi-
les ou délicates. Installez-la par I'arriere de la base de
I'outil.

Dispositif anti-éclat (Fig. 27)

Lutilisation du dispositif anti-éclat permet d’obtenir des
coupes sans éclats. Pour l'installer, déplacez la base de
I'outil complétement vers I'avant, puis installez le disposi-
tif par l'arriere de la base de l'outil. Lorsque vous utilisez
la plaque de recouvrement, installez le dispositif anti-
éclat sur cette derniére.

ATTENTION :
* Vous ne pourrez pas utiliser le dispositif anti-éclat pour
les coupes en biais.

ENTRETIEN

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’'inspection
ou d’entretien.

* N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou produits similaires. Il y a risque de décolora-
tion, de déformation ou de fissuration.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage doi-
vent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.



ACCESSOIRES EN OPTION

ATTENTION :

¢ Les accessoires ou pieces supplémentaires qui suivent
sont recommandés pour l'utilisation avec I'outil Makita
spécifié dans ce manuel. Lutilisation de tout autre
accessoire ou piece supplémentaire peut comporter un
risque de blessure. Utilisez uniquement I'accessoire ou
la piece supplémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contac-
tez votre Centre d’Entretien local Makita.

* Lame de scie sauteuse

* Clé hexagonale 4

* Ensemble de guide paralléle (régle de guidage)
* Ensemble d’adaptateur pour guide de délignage
* Ensemble de guide de délignage

* Dispositif anti-éclat

* Raccord d’aspiration

* Plaque de recouvrement

* Tuyau (Pour 'aspirateur)

NOTE :

* |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de l'outil en tant qu'accessoires
standard. lls peuvent varier d’un pays a l'autre.

ENG905-1

Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-11 :
Niveau de pression sonore (Lpa) : 88 dB (A)
Niveau de puissance sonore (L) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

ENG907-1

NOTE :

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées peu-
vent aussi étre utilisées pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

AVERTISSEMENT :

Portez un serre-téte antibruit.

L'émission de bruit lors de I'usage réel de I'outil

électrique peut étre différente de la ou des valeurs

déclarées, suivant la facon dont I'outil est utilisé,
particulierement selon le type de piéce usinée.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les composan-
tes du cycle d’utilisation, comme par exemple le
moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a
vide et le moment de son déclenchement).

. . ENG900-1
Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-11 :

Modele 4351T

Mode de travail : coupe de panneaux

Emission de vibrations (ay, g) : 7,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : coupe de feuilles métalliques

Emission de vibrations (ap, ) : 4,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modele 4351CT, 4351FCT

Mode de travail : coupe de panneaux
Emission de vibrations (ay, ) : 6,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : coupe de feuilles métalliques
Emission de vibrations (ay, ) : 4,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTE :

* La ou les valeurs de vibration totales déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

* La ou les valeurs de vibration totales déclarées peu-
vent aussi étre utilisées pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

AVERTISSEMENT :

¢ LUémission de vibrations lors de l'usage réel de
I'outil électrique peut étre différente de la ou des
valeurs déclarées, suivant la facon dont I'outil est
utilisé, particulierement selon le type de piéce usi-
née.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
Iutilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les composan-
tes du cycle d’utilisation, comme par exemple le
moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a
vide et le moment de son déclenchement).

DECLARATIONS DE CONFORMITE

Pour les pays européens uniquement
Les déclarations de conformité sont fournies en Annexe
A a ce mode d’emploi.



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Pendelhub-Umschalthebel 11 Schraube 21  Gewindeknopf
2 Schalthebel 12 Teilstriche 22 Dorn fur Kreisschneider
3 Hubzahl-Stellrad 13 Kreuzschlitz 23 Fuahrungsstange
4 Klemmenhebel 14 Getriebegehéuse 24 Schraube
5 Séageblattklemme 15 Kerbnut 25 Fihrungsanschlag
6  Sageblatt 16 Vorbohrung 26 Fuhrungsschiene
7  Vorspringe 17 Absaugstutzen 27 Gleitplatte
8  Grundplatte 18 Schlauch fir Staubsauger 28 SpanreiB3schutz
9 Inbusschlussel 19 Parallelanschlag
10 Schnittlinie 20 Anschlagfiihrung
TECHNISCHE DATEN
Modell 4351T 4351CT 4351FCT
HUDBHBNE ... 26 mm 26 mm 26 mm
Maximale Schnitttiefe
Holz ... 135 mm 135 mm 135 mm
Stahl ... ..10mm 10 mm 10 mm
Aluminium .20 mm 20 mm 20 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 2800 800 — 2 800 800 — 2 800
Gesamtlange... 271 mm 271 mm 271 mm
Nettogewicht.... .2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Sicherheitsklasse ..@a E=71] =l

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

¢ Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
abweichen.

¢ Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

ENEO19-1

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fir das Ségen von Holz, Kunststoff
und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-
hor- und Sageblattprogramms kann die Maschine fir
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fir
Bogen- oder Kreisschnitte.

ENF002-2

Netzanschluss

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluss betrieben werden.

GEAO010-2

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/N WARNUNG Lesen Sie alle mit diesem Elektro-
werkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen, Anwei-
sungen, Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir spatere Bezugnahme auf.

Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf lhr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.
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GEB186-1

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
STICHSAGEN

1.

10.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontak-
tiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom flihren-
den Kabel kénnen die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fihrend werden,
so dass der Benutzer einen elektrischen Schlag
erleiden kann.

Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstlck nur von Hand oder gegen
Ihren Kérper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fihren kann.
Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewdhnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fiir eine Sicherheitsbrille.
Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Négel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.
Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.
Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden, dass
geniigend Platz hinter dem Werkstiick vorhan-
den ist, damit das Sageblatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. trifft.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.
Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht das Werk-
stiick beriihrt.

Halten Sie die Hande von beweglichen Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im hand-
gefiihrten Einsatz.



11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis das Ségeblatt zum volistindigen
Stillstand kommt, bevor Sie das Sageblatt aus
dem Werkstiick entfernen.

12. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Séageblatts
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der Bear-
beitung, weil sie dann méglicherweise noch sehr
heiB sind und Hautverbrennungen verursachen
konnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien kdnnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materiallieferanten.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
VORSICHT:

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-/
Atemmaske fiir das jeweilige Material und die
Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung kénnen
schwere Personenschédden verursachen.

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.
Wahl der Schnittbewegung (Abb. 1)

Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub wird
das Sé&geblatt im Schnitthub vorwérts geschoben, wodurch erheblich héhere Schnittgeschwindigkeiten méglich sind.
Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewlinschten

Schnittbewegung.
Waéhlen Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle aus.
Position Schnittbewegung Anwendungen
- . Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.
0 Geradiinige Schnittoewegung Fir saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.
1 Kleiner Pendelhub Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.
. Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.
1 Mittlerer Pendelhub Fir schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.
I GroBer Pendelhub Fur schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.
006376
Schalterfunktion (Abb. 2) Werkstoff Hubzahl-Einstellung
VORSICHT: Hol 15
* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der olz —
Maschine an das Stromnetz stets, dass die Maschine Weichstahl 3-5
aUSgeSChaltet ist. Edelstahl 3-4
Zum Einschalten der Maschine den Schalthebel auf “1” Aluminium 3-5
schieben. Zum Ausschalten der Maschine den Schalthe-
bel auf “O” schieben. Kunststoff 1-4
Hubzahl-Stellrad (Abb. 3 006368
ubzahl-Stellrad (Abb. 3) VORSICHT:

Fiir 4351CT, 4351FCT

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
zwischen 800 und 2 800 Hiben pro Minute eingestellt
werden. Auf dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1
(niedrigste Hubzahl) bis 5 (héchste Hubzahl) markiert.
Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der Tabelle. Die geeignete Hubzahl kann
jedoch je nach Art und Dicke des Werkstlicks unter-
schiedlich sein. Héhere Hubzahlen erméglichen im allge-
meinen schnelleres Sagen von Werkstlcken, bewirken
aber auch eine Verkiirzung der Lebensdauer des Sége-
blatts.

* Das Hubzahl-Stellrad 148t sich nur bis zur Position 5
vor- und bis zur Position 1 zuriickdrehen. Drehen Sie
es nicht gewaltsam Uber die Position 5 oder 1 hinaus,
weil sonst eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht
mehr méglich ist.

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Maschinen
weisen die folgenden Merkmale zur Bedienungserleich-
terung auf.

Konstanthubzahiregelung

Elektronische Hubzahlregelung zur Aufrechterhaltung
einer konstanten Hubzahl. Feines Finish wird erméglicht,
weil die Hubzahl selbst unter Belastung konstant gehal-
ten wird.



Soft-Start-Funktion
Diese Funktion gewahrleistet Sicherheit und ruckfreies
Anlaufen durch AnlaufstoBunterdriickung.

Einschalten der Lampen
Nur fir 4351FCT

VORSICHT:
 Blicken Sie nicht direkt in das Licht oder die Lichtquelle.

Betatigen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Einschalten der
Lampe. Lassen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Ausschal-
ten der Lampe los.

HINWEIS:

* Wischen Sie Schmutz auf der Linse der Lampe mit
einem trockenen Tuch ab. Achten Sie sorgfaltig darauf,
dass Sie die Linse der Lampe nicht verkratzen, weil
sich sonst die Lichtstérke verringert.

MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfilhrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb. 4, 5 u. 6)

VORSICHT:

* S&ubern Sie Sageblatt und/oder Sageblatthalter stets
von anhaftenden Spanen oder Fremdkdrpern. Ande-
renfalls besteht die Gefahr, daB das Séageblatt nicht
richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen flihren
kann.

Vermeiden Sie eine Berllhrung des Sé&geblatts oder
des Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heif3 sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

Ziehen Sie das Sé&geblatt sicher fest. Anderenfalls kann
es zu ernsthaften Verletzungen kommen.

Achten Sie beim Demontieren des Sé&geblatts darauf,
dass Sie sich nicht die Finger an den Z&hnen des
Séageblatts oder an den Zacken des Werkstlicks verlet-
zen.

Um das Sé&geblatt zu installieren, 6ffnen Sie den Klem-
menhebel auf die in der Abbildung gezeigte Stellung.
(Abb. 4)

Flhren Sie in diesem Zustand das Sageblatt so weit in
die S&geblattklemme ein, bis die beiden Vorspriinge des
Sé&geblatts nicht mehr sichtbar sind. (Abb. 5)

Bringen Sie den Klemmenhebel wieder in seine Aus-
gangsstellung.

Uberprifen Sie nach der Montage stets den sicheren
Sitz des Sageblatts durch Zugversuch.

VORSICHT:
* Offnen Sie den Klemmenhebel nicht zu weit, weil sonst
die Maschine besché&digt werden kann.

Um das Sageblatt zu entfernen, 6ffnen Sie den Klem-
menhebel auf die in der Abbildung gezeigte Stellung.
Ziehen Sie das Sé&geblatt in Richtung der Grundplatte
heraus. (Abb. 6)

HINWEIS:
* Schmieren Sie die Fiihrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Inbusschlissel-Aufbewahrung (Abb. 7)
Bei Nichtgebrauch kann der Inbusschlissel griffbereit an
der Maschine aufbewahrt werden.
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BETRIEB

VORSICHT:

* Halten Sie die Maschine wéhrend der Arbeit mit der
einen Hand am Schaltergriff und mit der anderen Hand
am Frontgriff fest.

* Setzen Sie die Grundplatte der Stichsage stets flach
auf das Werkstlick auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines Sageblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann.

Schalten Sie die Stichsage ein und warten Sie, bis das
Sageblatt die volle Hubzahl erreicht. Setzen Sie die
Grundplatte flach auf das Werkstlck, und bewegen Sie
die Maschine entlang der vorher markierten Schnittlinie
sachte vorwarts. Der Vorschub sollte bei Kurvenschnitten
gering gehalten werden. (Abb. 8)

Gehrungsschnitte

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, dass die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.

Durch Neigen der Grundplatte kénnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefiihrt werden. (Abb. 9)

Lésen Sie die Schraube an der Rickseite der Grund-
platte mit dem Inbusschlissel. Verschieben sie die
Grundplatte so, dass sich die Schraube in der Mitte des
Kreuzschlitzes in der Grundplatte befindet. (Abb. 10)
Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte Winkel
erreicht ist. Der Gehrungswinkel kann an der Kerbnut des
Getriebegehduses abgelesen werden. Ziehen Sie dann
die Schraube zur Sicherung der Grundplatte fest an.
(Abb. 11)

Randnahe Schnitte (Abb. 12)

Loésen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zurick. Ziehen Sie anschlieBend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Méglichkeiten, Ausschnitte durchzufiuhren:

A) Vorbohren:
Bei Innenausschnitten ohne Zuflihrschnitt von einer
Kante aus machen Sie eine Vorbohrung von ca.
12 mm Durchmesser. Das S&geblatt in diese Offnung
einfiihren und mit dem S&gen beginnen. (Abb. 13)

B) Tauchschnitte:

Um Schnitte ohne Vorbohren oder Zuflihrschnitt aus-

zufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

(1) Die Stichsdge auf der Vorderkante der Grund-
platte kippen, so dass die S&geblattspitze dicht
Uber der Oberfliche des  Werkstlcks
liegt. (Abb. 14)

(2) Druck auf die Stichsage auslben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsége eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.

(3) Sobald das Sageblatt in das Werkstiick eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstlicks absenken.

(4) Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.



Bearbeitung von Kanten (Abb. 15)

Um Kanten nachzuarbeiten oder MaBkorrekturen vorzu-
nehmen, das S&geblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfiihren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen Verschlei3 des Sé&geblatts. Anstelle von
KuhImittel kann auch die Unterseite des Werkstticks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung

Der Absaugstutzen (Zubehor) wird fiir sauberen Schnitt-
betrieb empfohlen.

Um den Absaugstutzen an der Maschine anzubringen,
fihren Sie seinen Haken in die Offnung der Grundplatte
ein. (Abb. 16 u. 17)

Der Absaugstutzen kann sowohl auf der linken als auch
der rechten Seite der Grundplatte angebracht werden.
SchlieBen Sie dann einen Makita-Staubsauger an den
Absaugstutzen an. (Abb. 18)

VORSICHT:

* Falls Sie versuchen, den Absaugstutzen gewaltsam zu
entfernen, kann sich der Haken des Absaugstutzens
wahrend des Betriebs verkiirzen und unbeabsichtigt
16sen.

Parallelanschlagsatz (Sonderzubehér)

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehér stets, dass die Maschine ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

1. Gerade Schnitte (Abb. 19 u. 20)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewdhrleistet der Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte. Flihren Sie
den Parallelanschlag in die rechteckige Offnung an
der Seite der Grundplatte ein, so dass die Anschlag-
fihrung nach unten gerichtet ist. Schieben Sie den
Parallelanschlag zur Position der gewunschten
Schnittbreite, und ziehen Sie dann die Schraube zur
Befestigung an.

2. Kreisschnitte (Abb. 21 u. 22)
Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzufiihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.
Fuhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so dass
die Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen
Sie den Dorn des Kreisschneiders in eine der bei-
den Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und
sichern Sie ihn mit dem Gewindeknopf.
Schieben Sie nun den Parallelanschlag zu dem
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Befestigung an. Schieben Sie dann
die Grundplatte der Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:

* Verwenden Sie stets die Sageblatter Nr. B-17,
B-18, B-26 oder B-27 fir kreis- oder bogenférmige
Schnitte.

Fiihrungsanschlagsatz (Zubehor)

Bei der Ausfiihrung von Parallelschnitten von gleichmaBi-
ger Breite oder von Geradschnitten gewéhrleisten die
Flhrungsschiene und der Fiihrungsanschlag die Erzeu-
gung von schnellen und sauberen Schnitten. (Abb. 23)
Zum Installieren des Flhrungsanschlags fiihren Sie die
Flhrungsstange bis zum Anschlag in das Vierkantloch
der Grundplatte ein. Ziehen Sie die Schraube mit dem
Inbusschlissel fest an. (Abb. 24)

Befestigen Sie den Fiihrungsanschlag an der Flhrungs-
schiene. Fuhren Sie die Fiihrungsstange in das Vierkant-
loch des Fuhrungsanschlags ein. Bringen Sie die
Grundplatte an der Seite der Fiihrungsschiene an, und
ziehen Sie die Schraube fest an. (Abb. 25)

VORSICHT:

e Benutzen Sie bei Verwendung der Flhrungsschiene
und des FuUhrungsanschlags stets die Sageblatter
Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 oder 58.

Deckplatte (Abb. 26)

Verwenden Sie die Gleitplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schiitzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.

SpanreiBschutz (Abb. 27)

Um splitterfreie Schnitte auszuflhren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanreif3schutzes. Schieben Sie die
Grundplatte bis zum Anschlag nach vorne, und montie-
ren Sie den SpanreiBschutz von der Unterseite der
Grundplatte. Wenn Sie die Gleitplatte verwenden, mon-
tieren Sie den SpanreiBschutz auf die Gleitplatte.

VORSICHT:
* Bei Gehrungsschnitten kann der Spanrei3schutz nicht
verwendet werden.

WARTUNG

VORSICHT:

* Denken Sie vor der Durchfilhrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

¢ Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verd(in-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt werden.



SONDERZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre Makita-
Kundendienststelle.

* S&geblatt

* Inbusschlissel 4

» Parallelanschlagsatz (fihrungslinealsatz)
¢ FlUhrungsanschlagsatz

¢ Flhrungsschienensatz

¢ Spanrei3schutz

¢ Absaugstutzen

* Gleitplatte

¢ Schlauch (Fur Staubsauger)

HINWEIS:

¢ Manche Teile in der Liste kénnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 88 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 96 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)

ENG907-1

HINWEIS:

e Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kénnen) fur den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e) kann
(kébnnen) auch fir eine Vorbewertung des Geféahr-
dungsgrads verwendet werden.

WARNUNG:

* Einen Gehorschutz tragen.

¢ Die Schallemission wahrend der tatsdchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

¢ |dentifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdchlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zuséatzlich zur
Betriebszeit).
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ENG900-1

Vibration
Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geméan EN62841-2-11:
Modell 4351T
Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern
Vibrationsemission (ay, g): 7,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ap, v): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell 4351CT, 4351FCT
Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern
Vibrationsemission (ay, g): 6,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, v): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

HINWEIS:

* Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kénnen) fir den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

* Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
kann (kénnen) auch fir eine Vorbewertung des Geféhr-
dungsgrads verwendet werden.

WARNUNG:

* Die Vibrationsemission wihrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abwei-
chen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsichlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusétzlich zur
Betriebszeit).

KONFORMITATSERKLARUNGEN

Nur fiir européaische Lénder
Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.



ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Leva di cambio modo di taglio 11 Bullone 21 Pomello filettato
2 Levainterruttore 12 Graduazioni 22 Perno guida circolare
3 Ghiera di regolazione velocita 13 Scanalatura di inclinazione 23 Righello
4 Dispositivo di apertura utensile 14 Alloggiamento ingranaggi 24 Vite
5 Portalama 15 TaccaaV 25 Adattatore rotaia guida
6 Lama seghetto alternativo 16 Foro iniziale 26 Rotaia guida
7 Sporgenze 17 Bocchettone aspirapolvere 27 Piastra di protezione
8 Base 18 Manicotto per aspirapolvere 28 Dispositivo antischeggiamento
9 Chiave esagonale 19 Guida pezzo
10 Linea di taglio 20 Guida riparo
DATI TECNICI
Modello 4351T 4351CT 4351FCT
Lunghezza corsa..........cccceviiiiciiniiccc e, 26 mm 26 mm 26 mm
Capacita massima di taglio
Legno 135 mm 135 mm
Acciaio 10 mm 10 mm 10 mm
Alluminio....... 20 mm 20 mm 20 mm
Corse al minuto (min 2.800 800 —2.800 800 — 2.800
Lunghezza totale .. 271 mm 271 mm 271 mm
Peso netto....... 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Classe di sicurezza... =71 =

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

ENEO19-1

Utilizzo previsto
Lutensile va usato per il taglio di legno, plastica e mate-
riali metallici. Grazie alla vasta gamma di accessori e
lame, I'utensile puod essere usato in svariate applicazioni
ed é particolarmente adatto per praticare tagli curvi o cir-
colari.

ENF002-2
Alimentazione
Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento, per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEA010-2

Avvertenze generali relative alla sicurezza
dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti con il presente utensile elettrico. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito
potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni
come riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento ali-
mentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a bat-
teria) nel funzionamento alimentato a batteria.

GEB186-1

AVVERTENZE RELATIVE ALLA SICUREZZA
DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

1. Tenere l'utensile elettrico per le superfici di
impugnatura isolate, quando si esegue un’ope-
razione in cui l'accessorio di taglio potrebbe
entrare in contatto con fili elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Un accesso-
rio di taglio che entri in contatto con un filo elettrico
sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le
parti metalliche esposte dell’utensile elettrico e cau-
sare una scossa elettrica all'operatore.

2. Utilizzare una morsa o un altro sistema pratico
per fissare e supportare il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Il pezzo mantenuto con la
mano o contro il corpo resta instabile, e potrebbe
causare una perdita di controllo.

3. Utilizzare sempre occhiali oppure occhialoni di
protezione. | comuni occhiali da vista o da sole
NON sono occhiali di protezione.

4. Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare il pezzo in
lavorazione e, in presenza di eventuali chiodi,
rimuoverli prima di procedere.

5. Non tagliare pezzi eccessivamente grandi.

6. Verificare che sia presente uno spazio suffi-
ciente al di la del pezzo in lavorazione, prima di
tagliarlo, in modo che la lama non colpisca il
pavimento, il banco da lavoro, e cosi via.

7. Mantenere saldamente I'utensile.

8. Accertarsi che la lama non sia in contatto con il
pezzo in lavorazione, prima di attivare I'interrut-
tore.

9. Tenere le mani lontane dalle parti mobili.

10. Non lasciare I'utensile mentre é in funzione. Far
funzionare l'utensile solo mentre viene tenuto in
mano.

11. Spegnere sempre l'utensile e attendere che la
lama si sia arrestata completamente, prima di
rimuoverla dal pezzo in lavorazione.
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12. Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione
subito dopo l'operazione; la loro temperatura
potrebbe essere estremamente elevata e potreb-
bero causare ustioni.

13. Non far funzionare inutilmente I'utensile a vuoto.

14. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il loro con-
tatto con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore dei materiali.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
ATTENZIONE:

15. Usare sempre la mascherina antipolvere o il
respiratore adatti al materiale e all’applicazione
con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI.

/A\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza
per il prodotto in questione. LUSO IMPROPRIO o la
mancata osservanza delle norme di sicurezza indi-
cate nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

» Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato dalla presa di corrente prima di regolarlo o di controllare il suo

funzionamento.

Selezione del modo di taglio (Fig. 1)

Questo utensile puo essere fatto funzionare nel modo di taglio orbitale o in linea retta (su e giu). Il modo di taglio orbi-
tale spinge la lama in avanti nella corsa di taglio e aumenta grandemente la velocita di taglio.
Per cambiare il modo di taglio, girare semplicemente la leva di cambio modo di taglio sulla posizione di taglio deside-

rata.
Per selezionare 'azione di taglio appropriata, vedere la tabella.
Posizione Modo di taglio Applicazioni
0 Linea retta Per _taglla_re Ia<;0|a|o dolce, l'acciaio inossidabile e la plastica.
Per il taglio pulito del legno e del compensato.
I Orbita piccola Per tagliare I'acciaio dolce, I'alluminio e il legno duro.
. ) Per tagliare il legno e il compensato.

I Orbita media Per tagliare velocemente I'alluminio e I'acciaio dolce.

it Orbita grande Per tagliare velocemente il legno e il compensato.
006376

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 2)

ATTENZIONE:
e Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che sia spento.

Per avviare l'utensile, spingere la leva dell'interruttore
nella posizione “I”. Per fermarlo, spingerla nella posizione
“o”.

Ghiera di regolazione velocita (Fig. 3)

Per i modelli 4351CT, 4351FCT

La velocita dell’utensile pud essere regolata liberamente
tra i 800 e i 2.800 giri al minuto girando la ghiera di rego-
lazione. Le velocita piu alte si ottengono girando la ghiera
nella direzione del numero 5, e quelle piu basse giran-
dola nella direzione del numero 1.

Per selezionare la velocita corretta per il pezzo da
tagliare, riferirsi alla tabella. La velocita appropriata
potrebbe pero differire secondo il tipo e lo spessore del
pezzo da lavorare. Generalmente, le velocita piu alte
consentono di tagliare i pezzi da lavorare piu veloce-
mente, ma in questo modo la vita di servizio della lama si
riduce.
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Pezzo da taglare Numero sula ghlera
Legno 4-5
Acciaio dolce 3-5
Acciaio inossidabile 3-4
Alluminio 3-5
Plastica 1-4
006368
ATTENZIONE:

e La ghiera di regolazione della velocita pud essere
girata in avanti soltanto fino a 5 e indietro fino a 1. Non
forzarla oltre 5 o 1, perché altrimenti potrebbe diven-
tare inutilizzabile.

Gli utensili provvisti di regolazione elettronica sono facili
da usare grazie alle seguenti funzioni.

Controllo velocita costante

Controllo elettronico della velocita per il funzionamento
dell’'utensile a velocita costante.

Cio consente di ottenere una finitura precisa, poiché la
velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in
condizioni di carico.

Funzione di avvio graduale

Awvio di sicurezza e graduale grazie all’eliminazione
dello strappo all’avviamento.



Accensione delle luci
Solo per il modello 4351FCT

ATTENZIONE:
* Non guardare la luce o guardare direttamente la fonte
di luce.

Per accendere la lampadina, schiacciare il grilletto. Rila-
sciare il grilletto per spegnerla.

NOTA:

e Usare un panno asciutto per togliere lo sporco dalla
lente della lampadina. Fare attenzione a non graffiare
la lente della lampadina, perché cid potrebbe ridurre
lilluminazione.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Installazione e rimozione della lama
(Fig. 4,5 e 6)

ATTENZIONE:

* Togliere sempre i trucioli e le sostanze estranee attac-
cate alla lama e/o portalama. Questa inosservanza
potrebbe causare un serraggio insufficiente della lama
con pericolo di ferite gravi.

Non toccare la lama o il pezzo tagliato subito dopo
l'uso dellutensile, in quanto potrebbero essere estre-
mamente caldi e provocare ustioni.

Serrare saldamente la lama. Non facendolo si corre il
rischio di gravi lesioni personali.

Nel rimuovere la lama, fare attenzione a non ferirsi le
dita con I'estremita della lama stessa o con le punte del
pezzo tagliato.

Per installare la lama, aprire il dispositivo di apertura
dell'utensile nella posizione mostrata in figura. (Fig. 4)
Mantenendo tale posizione, inserire la lama nel porta-
lama, introducendolo fino al punto in cui le due spor-
genze della lama non siano piu visibili. (Fig. 5)

Riportare il dispositivo di apertura dell’'utensile nella posi-
zione iniziale.

Dopo aver installato la lama, accertare sempre che sia
saldamente fissata in posizione cercando di tirarla fuori.

ATTENZIONE:

* Non aprire eccessivamente il dispositivo di apertura
dell'utensile, in quanto cio potrebbe danneggiare 'uten-
sile stesso.

Per rimuovere la lama, aprire il dispositivo di apertura
dell’'utensile nella posizione mostrata in figura. Estrarre la
lama tirandola verso la base dell'utensile. (Fig. 6)

NOTA:
* Di tanto in tanto lubrificare il rullino.

Conservazione della chiave esagonale (Fig. 7)
Quando non si usa, la chiave esagonale pud essere
comodamente riposta.

FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE:

¢ Per usare l'utensile, tenerlo saldamente con una mano
per il manico interruttore e con I'altra per 'impugnatura
anteriore.

* Tenere sempre la base dellutensile a livello con il
pezzo da lavorare. Questa inosservanza potrebbe cau-
sare la rottura della lama con pericolo di ferite gravi.

Accendere I'utensile e aspettare finché la lama non ha
raggiunto la velocita massima. Posare poi la base piana
sul pezzo da lavorare e spingerla delicatamente in avanti
seguendo la linea di taglio fatta precedentemente. Per
tagliare delle curve, spingere I'utensile molto lentamente.
(Fig. 8)

Tagli inclinati

ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuo-
vere la lama.

Con la base dell'utensile inclinata, & possibile praticare
tagli inclinati a qualsiasi angolazione tra 0° e 45° (a sini-
stra o a destra). (Fig. 9)

Allentare il bullone sul retro della base servendosi della
chiave esagonale. Spostare la base in modo che il bul-
lone sia posizionato al centro della scanalatura di inclina-
zione nella base. (Fig. 10)

Inclinare la base fino ad ottenere I'angolo di inclinazione
desiderato. La tacca a V dell’alloggiamento ingranaggi
indica I'angolo di inclinazione per gradi. Serrare quindi
saldamente il bullone per fissare la base. (Fig. 11)

Tagli frontalli della stessa altezza (Fig. 12)
Allentare il bullone sulla parte posteriore della base
dell'utensile usando la chiave esagonale, e spostare poi
completamente indietro la base. Stringere poi il bullone
per fissare la base dell’utensile.

Sfinestrature
Le sfinestrature possono essere fatte con i due metodi A
eB.

A) Trapanazione di un foro iniziale:
Per le sfinestrature interne senza un taglio di ingresso
dal bordo, trapanare un foro iniziale di 12 mm o piu di
diametro. Per cominciare a tagliare, inserire la lama in
questo foro. (Fig. 13)

B) Taglio a tuffo:

Se si procede con cura come segue, non € necessa-

rio trapanare un foro iniziale o fare un taglio di

ingresso.

(1) Inclinare in su l'utensile sul bordo anteriore della
base, con la punta della lama posizionata subito
sopra la superficie del pezzo da lavorare. (Fig. 14)

(2) Esercitare una pressione sull’utensile in modo che
il bordo anteriore della base non si muova quando
lo si accende e si abbassa poi delicatamente e
lentamente I'estremita posteriore della base.

(3) Mentre la lama fora il pezzo da lavorare, abbas-
sare lentamente la base dell’'utensile sulla superfi-
cie del pezzo da lavorare.

(4) Completare il taglio nel modo normale.
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Bordi di finitura (Fig. 15)
Per rifinire i bordi o fare regolazioni dimensionali, pas-
sare leggermente la lama lungo i bordi di taglio.

Taglio dei metalli
Per tagliare i metalli, usare sempre un refrigerante (olio
da taglio) adatto. Questa inosservanza pud causare un
veloce consumo della lama. Invece di usare un refrige-
rante, si pud spalmare di grasso la parte inferiore del
pezzo da lavorare.

Rimozione della polvere

Per eseguire lavorazioni di taglio pulite & consigliabile
I'utilizzo del bocchettone aspirapolvere (accessorio).

Per fissare il bocchettone aspirapolvere all’'utensile, inse-
rire il gancio del bocchettone aspirapolvere nell’apposito
foro presente sulla base dell’'utensile. (Fig. 16 e 17)

Il bocchettone aspirapolvere pud essere installato sul
lato destro o sinistro della base.

Collegare quindi un aspirapolvere Makita al bocchettone
aspirapolvere. (Fig. 18)

ATTENZIONE:

* Se si cerca di rimuovere il bocchettone della polvere
usando forza, il gancio del bocchettone potrebbe
ridursi e venire involontariamente rimosso durante il
lavoro.

Gruppo guida pezzo (accessorio opzionale)

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuo-
vere gli accessori.

1. Tagli diritti (Fig. 19 e 20)

Se si devono fare ripetutamente dei tagli di 160 mm
o meno di larghezza, l'uso della guida pezzo assi-
cura dei tagli diritti veloci e puliti. Per installarla, inse-
rire la guida pezzo nel foro rettangolare sul fianco
della base dell'utensile, con la guida riparo rivolta in
giu. Spingere la guida pezzo sulla posizione della
larghezza di taglio desiderata, e stringere poi il bul-
lone per fissarla.

2. Tagli circolari (Fig. 21 e 22)
Per tagliare cerchi o archi con un raggio di 170 mm o
meno, installare la guida pezzo come segue.
Inserire la guida pezzo nel foro rettangolare sul
fianco della base dell'utensile, con la guida riparo
rivolta in su. Inserire il perno della guida circolare in
uno dei due fori della guida riparo. Avvitare il
pomello filettato nel perno per fissarlo.
Spingere ora la guida pezzo sul raggio di taglio desi-
derato, e stringere il bullone per fissarla in posizione.
Spostare poi completamente in avanti la base
dell'utensile.

NOTA:
* Per tagliare i cerchi e gli archi, usare sempre le
lame No. B-17, B-18, B-26 o B-27.
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Gruppo adattatore rotaia guida (accessorio)
Quando si fanno dei tagli paralleli e uniformi o diritti,
limpiego della rotaia guida e dell’adattatore rotaia guida
assicura dei tagli veloci e puliti. (Fig. 23)

Per installare I'adattatore rotaia guida, inserire il righello
nel foro quadrato della base finché non pu6 piu andare
oltre. Fissare saldamente il bullone con la chiave esago-
nale. (Fig. 24)

Installare I'adattatore rotaia guida sulla rotaia della rotaia
guida. Inserire il righello nel foro quadrato dell’adattatore
rotaia guida. Mettere la base sul fianco della rotaia guida
e stringere saldamente il bullone. (Flg. 25)

ATTENZIONE:
* Usando il rotaia guida e 'adattatore rotaia guida, usare
sempre le lame No. B-8, B-13, B-16, B-17 0 58.

Piastra di protezione (Fig. 26)

Utilizzare la piastra di protezione per tagliare impiallac-
ciature decorative o materiali in plastica, ecc. In questo
modo si proteggono dal danneggiamento le superfici piu
sensibili o delicate. Fissare la piastra di protezione sul
retro della base dell’'utensile.

Dispositivo antischeggiamento (Fig. 27)

Per ottenere dei tagli privi di schegge, & possibile usare il
dispositivo antischeggiamento. Per installare il dispositivo
antischeggiamento, spostare del tutto in avanti la base
dell'utensile ed installare il dispositivo dal retro della base
dell’'utensile. Quando si utilizza anche la piastra di prote-
zione, installare il dispositivo antischeggiamento sulla
piastra di protezione.

ATTENZIONE:
* |l dispositivo antischeggiamento non pud essere usato
quando si fanno tagli inclinati.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

* Non si devono mai usare benzina, benzolo, solventi,
alcol o sostanze similari. Si potrebbero causare scolori-
menti, deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e FAFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, 'ispezione e la sostituzione della
spazzole di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro Assi-
stenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.



ACCESSORI OPZIONALI

ATTENZIONE:

In questo manuale si consiglia di usare questi acces-
sori o ricambi Makita. Limpiego di altri accessori o
ricambi potrebbe costituire un pericolo di lesioni. Usare
esclusivamente gli accessori o ricambi per il loro scopo
specificato.

Per maggiori dettagli riguardo a questi accessori, rivol-
gersi a un centro di assistenza Makita.

* Lama seghetto alternativo

¢ Chiave esagonale 4

* Gruppo guida pezzo (righello di guida)
» Gruppo adattatore rotaia guida

* Gruppo rotaia guida

Dispositivo antischeggiamento
Bocchettone aspirapolvere

Piastra di protezione

Manicotto (Per aspirapolvere)

NOTA:

e Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nellimballo dell’utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1

Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN62841-2-11:

Livello pressione sonora (Lpa): 88 dB (A)

Livello potenza sonora (Lyp): 96 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTA:

e |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

e |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell’'esposizione.

AVVERTIMENTO:

* Indossare protezioni per le orecchie.

* Lemissione di rumori durante I'utilizzo effettivo
dell’utensile elettrico puo variare rispetto al valore
o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in cui
viene utilizzato I'utensile e specialmente a seconda
di che tipo di pezzo venga lavorato.

* Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

. . ENG900-1
Vibrazione

Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN62841-2-11:

Modello 4351T

Modalita operativa: piani di taglio

Emissione di vibrazione (ay, g): 7,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: taglio di fogli metallici
Emissione di vibrazione (ay, y): 4,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello 4351CT, 4351FCT

Modalita operativa: piani di taglio
Emissione di vibrazione (aj, g): 6,0 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: taglio di fogli metallici
Emissione di vibrazione (ay, y): 4,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

* |l valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

* |l valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell’esposizione.

AVVERTIMENTO:

* L'emissione delle vibrazioni durante I'utilizzo effet-
tivo dell’'utensile elettrico puo variare rispetto al
valore o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in
cui viene utilizzato I'utensile, specialmente a
seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.
Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

DICHIARAZIONI DI CONFORMITA

Solo per i paesi europei
Le Dichiarazioni di conformita sono incluse nell’Allegato
A al presente manuale d’uso.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1  Zaagactie-keuzehendel 11 Bout 21 Schroefknop
2 Aan/uit schakelaar 12 Schaalverdelingen 22 Pin van cirkelgeleider
3  Snelheidsregelknop 13 Schuine sleuf 23 Lineaalstaaf
4  Gereedschapsopener 14 Tandwielhuis 24 Bout
5 Zaagbladklem 15 V-inkeping 25 Geleiderailadapter
6  Figuurzaagblad 16 Startgaatje 26 Geleiderall
7  Uitsteeksels 17 Stofzuigmondstuk 27 Dekplaat
8 Voet 18 Slang voor stofzuiger 28 Antisplinterinrichting
9 Inbussleutel 19 Breedtegeleider
10 Zaaglijn 20 Geleider
TECHNISCHE GEGEVENS
Model 4351T 4351CT 4351FCT
SIAGIENGLE ...t 26 mm 26 mm 26 mm
Max. snijcapaciteit
135 mm 135 mm 135 mm
10 mm 10 mm 10 mm

Aluminium .20 mm 20 mm 20 mm
Aantal slagen per minuut (min~") .2800 800 — 2 800 800 — 2 800
Gesamtlange .271 mm 271 mm 271 mm
Nettogewicht.... .2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Veiligheidsklasse =71 =71 =l

¢ In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.
* De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.
¢ Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014
ENE019-1
Doeleinden van gebruik
Dit gereedschap is bedoeld voor het zagen van hout,
kunststof en metalen materialen. Een uitgebreide keuze
van accessoires en zaagbladen staat ter beschikking,
zodat het gereedschap voor talrijke doeleinden kan wor-
den gebruikt en optimaal geschikt is voor het zagen van
bogen en cirkels.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
en kan derhalve ook op een niet-geaard stopcontact wor-
den aangesloten.

GEA010-2

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en techni-
sche gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.
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Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in
de toekomst te kunnen raadplegen.

De term “elektrisch gereedschap” in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van het
lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met een
accu (snoerloos).

GEB186-1

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN SPECIFIEK
VOOR DECOUPEERZAGEN

1. Houd elektrisch gereedschap vast aan het geiso-
leerde opperviak van de handgrepen wanneer u
werkt op plaatsen waar het accessoire met ver-
borgen bedrading of zijn eigen snoer in aanra-
king kan komen. Wanneer het accessoire in
aanraking komt met onder spanning staande dra-
den, zullen de niet-geisoleerde metalen delen van
het gereedschap onder spanning komen te staan
zodat de gebruiker een elektrische schok kan krij-
gen.

2. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmidde-
len om het werkstuk op een stabiel platform te
bevestigen en te ondersteunen. Het werkstuk is
onstabiel en er is gevaar voor controleverlies wan-
neer u het werkstuk met de hand vasthoudt of het
tegen uw lichaam houdt.

3. Draag altijd een veiligheidsbril of een bescherm-
bril. Een gewone bril of een zonnebril is GEEN
veiligheidsbril.

4. Vermijd het zagen op spijkers. Inspecteer het
werkstuk op eventuele spijkers en verwijder ze
voordat u begint.

5. Zaag geen werkstukken die te groot zijn.

6. Controleer vooraf of er voldoende ruimte voorbij
het werkstuk is, zodat het zaagblad niet tegen de
vloer, een werkbank e.d. zal stoten.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8. Zorg dat het zaagblad het werkstuk niet raakt
voordat u de trekschakelaar indrukt.



9. Houd uw handen uit de buurt van bewegende
delen.

10. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u het
vasthoudt.

11. Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen alvo-
rens het zaagblad van het werkstuk te verwijde-
ren.

12. Raak het zaagblad of het werkstuk niet aan
onmiddellijk na het werk; deze kunnen gloeiend
heet zijn en brandwonden veroorzaken.

13. Laat het gereedschap niet onbelast draaien wan-
neer zulks niet nodig is.

14. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig dat u
geen stof inademt en het stof niet op uw huid
komt. Volg de veiligheidsinstructies van de leve-
rancier van het materiaal op.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES
LET OP:

15. Draag altijd het stofmasker/gasmasker dat
geschikt is voor het materiaal en de toepassing
waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

/\ WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

» Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet op een stopcontact is aangesloten voordat u functies op het

gereedschap instelt of controleert.

Selecteren van de zaagactie (Fig. 1)

Dit gereedschap kan met twee zaagacties worden gebruikt: Zagen in een cirkelbaan of in rechte lijn (op en neer). Tij-
dens zagen in een cirkelbaan, wordt het zaagblad door de zaagactie naar voren geduwd en vermeerdert de zaagsnel-

heid aanzienlijk.

Om de zaagactie te veranderen, draait u gewoon de zaagactie-keuzehendel naar de gewenste stand.

Zie de tabel om de juiste zaagwerking te kiezen.

Stand Zaagactie Toepassingen

0 Zagen zonder pendelsla Zagen van zacht staal, roestvrij staal en plastic.
9 P 9 Schoon zagen van hout en gelaagd hout.
1 Zagen met kleine pendelslag Zagen van zacht staal, aluminium en hard hout.
I Zagen met middelgrote pendelslag Zagen van hout en gglaagd hout.
Snel zagen in aluminium en zacht staal.
111 Zagen met grote pendelslag Snel zagen in hout en gelaagd hout.
006376

Werking van de schakelaar (Fig. 2)

LET OP:

* Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
alvorens het gereedschap op een stopcontact aan te
sluiten.

Schuif de aan/uit schakelaar in de “I” positie om het
gereedschap in te schakelen, en schuif hem in de “O”
positie om het gereedschap uit te schakelen.

Snelheidsregelknop (Fig. 3)

Voor 4351CT, 4351FCT

De zaagsnelheid kan worden ingesteld op een willekeu-
rige snelheid tussen 800 en 2800 slagen per minuut
door de snelheidsregelknop naar links of rechts te
draaien. Draai de knop in de richting van nummer 5 om
de snelheid te vermeerderen, en in de richting van num-
mer 1 om de snelheid te verminderen.

Raadpleeg de tabel voor het selecteren van de snelheid
die geschikt is voor het te zagen werkstuk. De geschikte
snelheid hangt echter ook af van het type of de dikte van
het werkstuk. In het algemeen, kunt u met hogere snel-
heden sneller zagen, maar het zaagblad zal dan minder
lang meegaan.

Te zagen werkstuk Nummer op regelknop
Hout 4-5
Zacht staal 3-5
Roestvrij staal 3-4
Aluminium 3-5
Plastic 1-4
006368
LET OP:

* De snelheidsregelknop kan niet verder dan 5 en niet
verder terug dan 1 worden gedraaid. Probeer niet de
knop met geweld voorbij 5 of 1 te draaien, aangezien
de snelheidsregeling dan niet meer juist zal werken.

De gereedschappen die voorzien zijn van de elektroni-
sche functie, zijn gemakkelijk te bedienen omwille van de
volgende kenmerken.

Constante snelheidsregeling

De elektronische snelheidsregeling zorgt voor een con-
stante snelheid. U kunt fijn afwerken, aangezien de
draaisnelheid ook tijdens belast gebruik constant wordt
gehouden.
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Zacht starten
De schok bij het starten wordt onderdrukt, zodat het
gereedschap veilig en zacht start.

Aanzetten van de lampen
Alleen voor 4351FCT

LET OP:
« Kijk niet direct in het licht of de lichtbron.

Druk de trekker in om de lamp aan te zetten. Laat de
trekker los om de lamp uit te doen.

OPMERKING:

* Gebruik een droge doek om vuil op de lamplens eraf te
vegen. Let op dat u geen krassen maakt op de lamp-
lens, aangezien de verlichtingssterkte daardoor zal ver-
minderen.

INEENZETTEN

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet
op een stopcontact is aangesloten alvorens enig werk
aan het gereedschap uit te voeren.

Installeren of verwijderen van het zaagblad
(Fig. 4,5en 6)

LET OP:

* Verwijder altijd alle spaanders of verontreinigingen van
het zaagblad en/of de zaagbladhouder. Als u dit ver-
zuimt, bestaat er kans dat het zaagblad niet goed vast-
gezet zal zijn, hetgeen ernstige verwonding kan
veroorzaken.

Raak het zaagblad of het werkstuk niet aan onmiddel-
lijk na het gebruik; deze kunnen gloeiend heet zijn en
brandwonden veroorzaken.

Zet het zaagblad goed vast, omdat er anders gevaar is
voor ernstige verwonding.

Wees bij het verwijderen van het zaagblad voorzichtig
dat u uw vingers niet verwondt aan de bovenkant van
het zaagblad of de werkstukspaanders.

Om het zaagblad aan te brengen, opent u de gereed-
schapsopener tot de stand aangegeven in de afbeelding.
(Fig. 4)

Houd de opener in die positie en steek het zaagblad zo
ver in de zaagbladklem dat de twee uitsteeksels van het
zaagblad niet meer zichtbaar zijn. (Fig. 5)

Breng de gereedschapsopener terug naar zijn oorspron-
kelijke positie.

Nadat het zaagblad geinstalleerd is, moet u er even aan
trekken om te controleren of het goed vast zit.

LET OP:
* Open de gereedschapsopener niet te ver, omdat het
gereedschap daardoor beschadigd kan raken.

Om het zaagblad te verwijderen, opent u de gereed-
schapsopener tot de stand aangegeven in de afbeelding.
Trek het zaagblad eruit in de richting van de gereed-
schapsvoet. (Fig. 6)

OPMERKING:
* Smeer regelmatig de rol.

Opbergplaats voor de inbussleutel (Fig. 7)
Wanneer u de inbussleutel niet gebruikt, kunt u hem hier
handig opbergen.
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BEDIENING

LET OP:

* Houd het gereedschap stevig vast met één hand aan
het schakelaarhandvat en de andere aan de voorhand-
greep tijdens het gebruik van het gereedschap.

* Houd de voet van het gereedschap altijd vlak met het
werkstuk. Als u dit niet doet, kan het zaagblad breken,
hetgeen ernstige verwonding kan veroorzaken.

Schakel het gereedschap in en wacht totdat het zaagblad
op volle toeren draait. Plaats dan de voet van het gereed-
schap vlak op het werkstuk en beweeg het gereedschap
langzaam naar voren langs de van te voren op het werk-
stuk aangebrachte zaaglijn. Voor het zagen van bochten
dient het gereedschap zeer langzaam naar voren te wor-
den bewogen. (Fig. 8)

Zagen onder een schuine hoek

LET OP:

* Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens de voet van het gereedschap schuin te zetten.

Door de gereedschapsvoet schuin te zetten kunt u
schuin zagen bij een willekeurige hoek tussen 0° en 45°
(links of rechts). (Fig. 9)

Draai met de inbussleutel de bout aan de achterkant van
de voet los. Beweeg de voet zodat de bout vlak in het
midden van de schuine sleuf in de voet komt te zitten.
(Fig. 10)

Kantel de gereedschapsvoet om de gewenste schuine
hoek te krijgen. De V-inkeping in het tandwielhuis geeft
de schuine hoek in schaalverdelingen aan. Draai daarna
de bout vast om de voet vast te zetten. (Fig. 11)

Zagen tot helemaal tegen de kant (Fig. 12)

Draai met de inbussleutel de bout aan de achterkant van
de voet los en schuif de voet helemaal naar achteren.
Draai daarna de bout vast om de voet vast te zetten.

Figuren uitzagen
Voor het uitzagen van figuren kunt u methode A of B
gebruiken.

A) Voorboren van een startgaatije:
Om figuren onmiddellijk in het midden van het werk-
stuk uit te zagen, en dus niet vanaf de rand, dient u
eerst een startgaatje met een diameter van 12 mm of
meer te boren. Steek het zaagblad door dit gaatje en
begin dan met te zagen. (Fig. 13)

B) Invalzagen:

U hoeft geen startgaatje te boren of geen geleides-

nede te maken indien u voorzichtig als volgt te werk

gaat.

(1) Houd het gereedschap schuin voorover door
alleen het voorste gedeelte van de voet op het
werkstuk te laten rusten, met de punt van het
zaagblad net boven het werkstukoppervlak.
(Fig. 14)

(2) Oefen een beetje druk uit op het gereedschap om
te voorkomen dat de voorrand van de voet kan
bewegen, en schakel het gereedschap in. Laat het
achterste van het gereedschap langzaam zakken.

(3) Naarmate het zaagblad door het werkstuk heen
zaagt, laat u de voet van het gereedschap lang-
zaam op het werkstukoppervlak zakken.

(4) Zaag verder op de normale manier.



Afwerken van de randen (Fig. 15)

Voor het afwerken van randen of voor nauwkeurig op
maat zagen, laat u het zaagblad lichtjes langs de
gezaagde randen lopen.

Zagen van metaal

Voor het zagen van metaal dient u altijd een geschikt
koelmiddel (snijolie) te gebruiken. Wanneer u dit niet
doet, zal het zaagblad snel slijten. In plaats van een koel-
middel te gebruiken, kunt u ook de onderkant van het
werkstuk invetten.

Stofafzuiging

Gebruik bij voorkeur het stofzuigmondstuk (accessoire)
om schoner te kunnen werken.

Om het stofzuigmondstuk op het gereedschap te monte-
ren, steekt u de haak van het stofzuigmondstuk in het gat
in de gereedschapsvoet. (Fig. 16 en 17)

Het stofzuigmondstuk kan aan de linker of rechter zijde
van de voet worden geinstalleerd.

Sluit daarna een Makita stofzuiger aan op het stofzuig-
mondstuk. (Fig. 18)

LET OP:

* Probeer niet om het stofzuigmondstuk met geweld te
verwijderen. Als u dit doet, kan de haak van het stof-
zuigmondstuk verzwakken zodat hij tijdens de bedie-
ning ongewild loskomt.

Breedtegeleider-set (optioneel accessoire)

LET OP:

* Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens accessoires te installeren of te verwijderen.

1. Rechte stukken zagen (Fig. 19 en 20)

Wanneer u herhaaldelijk stukken die 160 mm of min-
der breed zijn wilt zagen, kunt u snel rechte en
schone sneden krijgen door de breedtegeleider te
gebruiken. Om de breedtegeleider te installeren,
steekt u deze met zijn geleider naar beneden gericht
door de rechthoekige opening op de zijkant van de
gereedschapsvoet. Schuif de breedtegeleider naar
de positie van de gewenste breedte, en draai dan de
bout vast om hem vast te zetten.

2. Cirkels en bogen zagen (Fig. 21 en 22)

Wanneer u cirkels of bogen met een straal van
170 mm of minder wilt zagen, dient u de breedtege-
leider als volgt te installeren.

Steek de breedtegeleider met zijn geleider naar
boven gericht door de rechthoekige opening op de
zijkant van de gereedschapsvoet. Steek de pin van
de cirkelgeleider door een van de twee gaatjes in de
geleider. Zet de pin vast door de schroefknop erop
te schroeven.

Schuif nu de breedtegeleider naar de positie van de
gewenste straal, en zet deze vast door de bout vast
te draaien. Schuif daarna de voet van het gereed-
schap helemaal naar voren.

OPMERKING:

* Gebruik altijld zaagbladen Nr. B-17, B-18, B-26 of
B-27 wanneer u cirkels of bogen wilt zagen.

Geleiderailadapter-set (accessoire)

Wanneer u evenwijdige stukken van gelijke breedte wilt
zagen of recht wilt zagen, kunt u snel en schoon zagen
door de geleiderail en de geleiderailadapter te gebruiken.
(Fig. 23)

Om de geleiderailadapter te installeren, steekt u de line-
aalstaaf zo ver mogelijk in de vierkante opening in de
gereedschapsvoet. Draai de bout goed vast met de
inbussleutel. (Fig. 24)

Monteer de geleiderailadapter op de rail van de geleide-
rail. Steek de lineaalstaaf in de vierkante opening in de
geleiderailadapter. Plaats de gereedschapsvoet tegen de
zijkant van de geleiderail en draai de bout stevig vast.
(Fig. 25)

LET OP:

* Gebruik altijd de zaagbladen Nr. B-8, B-13, B-16, B-17
of 58 wanneer u de geleiderail en de geleiderailadapter
wilt gebruiken.

Dekplaat (Fig. 26)

Gebruik de dekplaat wanneer u decoratiefineerhout,
kunststof e.d. zaagt. Deze plaat beschermt gevoelige of
tere oppervlakken tegen beschadiging. Bevestig de plaat
op de onderzijde van de gereedschapsvoet.

Antisplinterinrichting (Fig. 27)

Om splintervrije zaagsneden te krijgen, kunt u de anti-
splinterinrichting gebruiken. Om deze te installeren,
schuift u de gereedschapsvoet helemaal naar voren en
dan bevestigt u de inrichting vanaf de onderzijde van de
voet. Wanneer u de dekplaat gebruikt, installeert u de
antisplinterinrichting op de dekplaat.

LET OP:
* De antisplinterinrichting kan niet gebruikt worden voor
zagen onder een schuine hoek.

ONDERHOUD

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

* Gebruik nooit benzine, wasbenzine, verdunner, alco-
hol, enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te verzekeren, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van koolborstels, en alle andere
onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te worden
uitgevoerd door een erkend Makita servicecentrum, en
dit uitsluitend met gebruik van originele Makita vervan-
gingsonderdelen.
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OPTIONELE ACCESSOIRES

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemd doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze accessoires,
neem dan contact op met het plaatselijke Makita service-
centrum.

* Figuurzaagblad

* Inbussleutel 4

* Breedtegeleider-set (trekgeleider-set)
* Geleiderailadapter

* Geleiderail

¢ Antisplinterinrichting

* Stofzuigmondstuk

* Dekplaat

* Slang (Voor stofzuiger)

OPMERKING:

* Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.

ENG905-1

Geluidsniveau

De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-

gens EN62841-2-11:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 88 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 96 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

ENG907-1

OPMERKING:

* De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) is/zijn geme-
ten volgens een standaardtestmethode en kan/kunnen
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met
andere gereedschappen.

* De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) kan/kunnen
ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van
de blootstelling.

WAARSCHUWING:

* Draag gehoorbescherming.

* De geluidsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven waarde(n) afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt
gewerkt.

e Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).
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ENG900-1
Trilling

De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN62841-2-11:

Model 4351T

Toepassing: zagen in hout
Trillingsemissie (ay, g): 7,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: zagen in metaalplaat
Trillingsemissie (ay, y): 4,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Model 4351CT, 4351FCT
Toepassing: zagen in hout
Trillingsemissie (ay, g): 6,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: zagen in metaalplaat
Trillingsemissie (ap, y): 4,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

OPMERKING:

* De totale trillingswaarde(n) is/zijn gemeten volgens een
standaardtestmethode en kan/kunnen worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

* De opgegeven totale trillingswaarde(n) kan/kunnen ook
worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

WAARSCHUWING:

* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven waarde(n) afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt
gewerkt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

VERKLARINGEN VAN CONFORMITEIT

Alleen voor Europese landen
De verklaringen van conformiteit zijn bijgevoegd in
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Palanca de cambio de la 9 Llave hexagonal 19 Guia de apoyo
accion de corte 10 Linea de corte 20 Guia lateral

2 Palanca del interruptor 11 Perno 21 Perilla roscada

3 Control de regulacién 12 Graduacion 22 Pasador para la guia circular
de la velocidad 13 Ranura de bisel 23 Regla

4 Abridor de la herramienta 14 Alojamiento de engranajes 24 Tornillo

5 Mordaza para sierra 15 MuescaenV 25 Adaptador para carril de guia

6 Hoja de sierra de calar 16 Agujero de inicio 26 Carril de guia

7  Protusiones 17 Tubo de aspiracion 27 Placa de rozamiento

8 Base 18 Manguera para aspirador 28 Dispositivo antiastillas

ESPECIFICACIONES

Modelo 4351T 4351CT 4351FCT
Longitud de carrera .... 26 mm 26 mm 26 mm
Capacidad maxima de corte

Madera ...135 mm 135 mm 135 mm

Acero .. .10 mm 10 mm 10 mm

Aluminio.... .20 mm 20 mm 20 mm
Carreras por minuto (min~ .2.800 800 - 2.800 800 —2.800
Longitud total.. .271 mm 271 mm 271 mm
Peso neto........ .2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Clase de seguridad .. ..a m/n mn

* Debido a un programa continuo de investigacién y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

¢ Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

ENEO19-1

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para serrar madera,
plastico y materiales metélicos. Gracias a la variedad de
accesorios y tipos de sierras para diversos usos existen-
tes, la herramienta puede utilizarse para muchas tareas
y es muy apropiada para cortes curvados y circulares.

ENF002-2

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

GEA010-2

Advertencias de seguridad para herramientas
eléctricas en general

AADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifica-
ciones provistas con esta herramienta eléctrica. Si
no sigue todas las instrucciones indicadas abajo podra
resultar en una descarga eléctrica, un incendio y/o
heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias se
refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento con
conexion a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a bateria (sin cable).

GEB186-1

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
SIERRA CALADORA

1. Cuando realice una operacion en la que el acce-
sorio de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o su propio cable, sujete la
herramienta eléctrica por las superficies de asi-
miento aisladas. El contacto del accesorio de corte
con un cable con corriente puede hacer que la
corriente circule por las partes metalicas expuestas
de la herramienta eléctrica y soltar una descarga
eléctrica al operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con la
mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo estara
inestable y podra ocasionar la pérdida del control.

3. Utilice siempre gafas de seguridad o gafas de
proteccion. Las gafas normales o de sol NO son
gafas de seguridad.

4. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de tra-
bajo por si tiene algun clavo y retirelos antes de
empezar la operacion.

5. No corte piezas de trabajo sobredimensionadas.

6. Compruebe que hay espacio suficiente debajo
de la pieza de trabajo antes de cortar, de forma
que la hoja de sierra no golpee contra el suelo, el
banco de trabajo, etc.

7. Sujete la herramienta firmemente.

Asegurese de que la hoja de sierra no esta
tocando la pieza de trabajo antes de activar el
interruptor.
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9. Mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento.

10. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga sujetada
con las manos.

11. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la hoja de sierra se haya parado completa-
mente antes de retirar la hoja de sierra de la
pieza de trabajo.

12. No toque la hoja de sierra o la pieza de trabajo
inmediatamente después de la operacion;
podran estar muy calientes y quemarle la piel.

13. No utilice la herramienta sin carga innecesaria-
mente.

14. Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser téxicas. Tenga precaucion
para evitar la inhalacién de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

DESCRIPCION FUNCIONAL
PRECAUCION:

15. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/res-
pirador correcto para el material y la aplicacion
con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. EI MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

» Cerciérese siempre de que la herramienta esta apagada y desenchufada antes de ajustar la herramienta o compro-

bar alguna de sus funciones.

Seleccion de la accién de corte (Fig. 1)

Este herramienta se puede utilizar con una accién de corte orbital o de linea recta. (hacia arriba y hacia abajo). La
accion de corte orbital empuja hacia delante a la hoja de sierra en el recorrido de corte y aumenta notablemente la
velocidad de corte.

Para cambiar la accion de corte, no tiene mas que girar la palanca de cambio de la accién de corte hasta la posicién
de accion de corte deseada.

Consulte la tabla para seleccionar el modo de corte apropiado.

Posicién Accion de corte Aplicaciones
" . Para cortar acero blando, acero inoxidable y plasticos.
0 Accién de corte de linea recta Para cortar limpiamente madera y contrachapado.
I Accion de corte con pequeiia orbita | Para cortar acero blando, aluminio y madera dura.
I Accién de corte con mediana 6rbita Para cortar ”?a‘.’e'a y contrachapado.
Para cortar rapidamente aluminio y acero blando.
il Accion de corte con gran 6rbita Para cortar rapidamente madera y contrachapado.
006376

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

PRECAUCION:
¢ Antes de enchufar la herramienta, siempre mire para
comprobar que esta apagada.

Para poner en marcha la herramienta, deslice la palanca
del interruptor en la posicién “I”. Para pararla, deslice la
palanca del interruptor en la posicién “O”.

Control de regulacion de la velocidad (Fig. 3)

Para 4351CT, 4351FCT

La velocidad de la herramienta puede ajustarse en infini-
tas posiciones entre 800 y 2.800 carreras por minuto
girando el control de regulacién de velocidad. Para
aumentar la velocidad, gire el control en la direccién del
numero 5 y, para reducirla, girelo en la direcciéon del
ndmero 1.
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Consulte la tabla para seleccionar la velocidad apropiada
para la pieza de trabajo que vaya a cortar. Sin embargo, la
velocidad apropiada podra variar de acuerdo con el tipo o
grosor de la pieza de trabajo. En general, a velocidades
altas podra cortar las piezas de trabajo mas rapidamente,
pero la vida util de la hoja de sierra se acortara.

Pieza de trabajo Numero en el control
a cortar de regulacion
Madera 4-5

Acero suave 3-5

Acero inoxidable 3-4
Aluminio 3-5
Plasticos 1-4

006368



PRECAUCION:

* El control de regulacion de la velocidad solamente se
puede girar hasta el nimero 5 y retroceder hasta el 1.
No intente forzarlo mas alla del 5 o del 1, porque
podria estropearlo.

Las herramientas provistas de funcién electrénica son
faciles de utilizar gracias a las siguientes funciones.

Velocidad constante controlada

Control de velocidad electrénico para obtener una veloci-
dad constante. Permite lograr unos acabados finos por-
que la velocidad de giro se mantiene constante incluso
en condicién de carga.

Funcién de inicio suave
Seguridad e inicio suave gracias a la supresién del golpe
de arranque inicial.

Encendido de las lamparas
Para 4351FCT solamente

PRECAUCION:
* No mire a la luz ni vea la fuente de luz directamente.

Para encender la lampara, apriete el gatillo. Suelte el
gatillo para apagarla.

NOTA:

» Utilice un pafio seco para quitar la suciedad de la lente
de la lampara. Tenga cuidado de no rayar la lente de la
lampara, porque podra disminuir la iluminacién.

MONTAJE

PRECAUCION:

» Cercidrese siempre de que la herramienta esta apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

linstalacion o extraccion de la hoja de sierra

(Fig. 4,5y 6)

PRECAUCION:

Limpie siempre todas las virutas o materias extrafias
adheridas a la hoja de sierra y/o al portahoja de sierra.
Si no lo hace asi, podra dar lugar a un apriete insufi-
ciente de la hoja de sierra con el posible riesgo de
sufrir lesiones graves.

No toque la hoja de sierra ni la pieza de trabajo inme-
diatamente después la tarea de corte; podrian estar
muy calientes y producirle quemaduras de piel.

Apriete la hoja de sierra firmemente. El no hacerlo
podré acarrear heridas de gravedad.

Cuando vaya a desmontar la sierra, tenga cuidado de
no lastimarse los dedos con la punta de la sierra o las
rebabas de la pieza de trabajo.

Para instalar la hoja de sierra, abra el abridor de la herra-
mienta hasta la posicién mostrada en la figura. (Fig. 4)
En esa posicion, introduzca la hoja de sierra en la mor-
daza para sierra hasta que los dos salientes de la sierra
dejen de verse. (Fig. 5)

Vuelva a poner el abridor de la herramienta en su posi-
cién original.

Después de instalar la hoja de sierra, asegurese siempre
de que la hoja esté firmemente sujetada en su sitio inten-
tando sacarla con la mano.

PRECAUCION:
* No abra el abridor de la herramienta excesivamente,
porque podria dafar la herramienta.

Para quitar la hoja de sierra, abra el abridor de la herra-
mienta hasta la posicion mostrada en la figura. Tire de la
hoja de sierra hacia la base para sacarla. (Fig. 6)

NOTA:
* Lubrique el rodillo de vez en cuando.

Para guardar la llave hexagonal (Fig. 7)
Cuando no se esta utilizando, la llave hexagonal se
puede guardar cémodamente.

FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

* Sujete la herramienta firmemente con una mano en el
mango del interruptor y la otra en la empufadura
delantera cuando utilice la herramienta.

* Sujete siempre la base de la herramienta plana contra
la pieza de trabajo. En caso contrario, la hoja de sierra
podra romperse, y ocasionarle graves lesiones.

Ponga en marcha la herramienta y espere hasta que la
hoja de sierra adquiera velocidad completa. Luego apoye
la base de la herramienta plana sobre la pieza de trabajo
y desplace suavemente la herramienta hacia delante
siguiendo la linea de corte marcada previamente.
Cuando corte curvas, avance la herramienta muy lenta-
mente. (Fig. 8)

Corte en bisel

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de inclinar la base de la
herramienta.

Inclinando la base, podra hacer cortes en bisel a cual-
quier angulo comprendido entre 0° y 45° (izquierdo o
derecho). (Fig. 9)

Afloje el perno de la parte posterior de la base con la
llave hexagonal. Mueva la base de forma que el perno
quede posicionado en el centro de la ranura de bisel de
la base. (Fig. 10)

Incline la base hasta obtener el angulo de bisel deseado.
La muesca en V del alojamiento de engranajes indica el
angulo de bisel en graduaciones. Después apriete firme-
mente el perno para sujetar la base. (Fig. 11)

Cortes con tope en la parte delantera (Fig. 12)
Afloje el perno que hay en la parte posterior de la base
de la herramienta con la llave hexagonal, y mueva la
base de la herramienta completamente hacia atras.
Luego apriete el perno para sujetar la base de la herra-
mienta.

Corte de aberturas
Los cortes de aberturas pueden realizarse con cual-
quiera de los dos métodos A o B.

A) Perforando un agujero de arranque:
Para hacer una abertura interna sin un corte de
arranque desde el borde, perfore un agujero de inicio
de 12 mm o mas de didametro. Inserte la hoja de sierra
en este agujero para iniciar la abertura. (Fig. 13)

B) Corte calado:

Si realiza lo siguiente con cuidado, no necesitara per-

forar un agujero de arranque o hacer un corte desde

el borde.

(1) Incline la herramienta hacia delante sobre el
borde delantero de la base, con la punta de la
hoja de sierra situada justo por encima de la
superficie de la pieza de trabajo. (Fig. 14)
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(2) Aplique presion sobre la herramienta para que el
borde delantero de la base no se mueva cuando
ponga en marcha la herramienta y baje con cui-
dado gradualmente la parte posterior de la herra-
mienta.

(3) Segun la hoja de sierra vaya penetrando en la
pieza de trabajo, baje gradualmente la base de la
herramienta hasta la superficie de la pieza de tra-
bajo.

(4) Complete el corte de manera normal.

Suavizamiento de bordes (Fig. 15)
Para suavizar bordes o hacer ajustes dimensionales,
pase la hoja de sierra a lo largo de bordes cortados.

Corte de metales

Utilice siempre un refrigerante adecuado (aceite de
corte) cuando corte metales. Si no lo utiliza la hoja de
sierra se desgastara considerablemente. En lugar de uti-
lizar un refrigerante puede engrasar la parte inferior de la
pieza de trabajo.

Extraccion de polvo

Se recomienda utilizar el tubo de aspiraciéon (accesorio)

para realizar operaciones de corte limpias.

Para colocar el tubo de aspiracién en la herramienta,

inserte el gancho del tubo de aspiracién en el agujero de

la base. (Fig. 16 y 17)

El tubo de aspiraciéon se puede colocar bien en el lado

derecho o bien en el izquierdo.

Después conecte un aspirador Makita al tubo de aspira-

cion. (Fig. 18)

PRECAUCION:

* Si intenta retirar a la fuerza el tubo de aspiracion su
gancho se reducird y podra soltarse sin querer durante
el funcionamiento.

Conjunto de guia de apoyo (accesorio opcional)

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de instalar o desmontar
accesorios.

1. Cortes rectos (Fig. 19 y 20)

Cuando haga cortes repetidos de 160 mm o menos
de anchura, el empleo de la guia de apoyo asegu-
rard unos cortes rapidos, limpios y rectos. Para ins-
talarla, inserte la guia de apoyo en el orificio
rectangular situado en el costado de la base de la
herramienta con la guia lateral mirando hacia abajo.
Deslice la guia de apoyo hasta la posicién que le
ofrezca la anchura de corte deseada, luego apriete
el perno para sujetarla.

2. Cortes circulares (Fig. 21y 22)
Cuando corte circulos o arcos de 170 mm o menos
de radio, instale la guia de apoyo de la siguiente
forma.
Inserte la guia de apoyo en el orificio rectangular
situado en el costado de la base de la herramienta
con la guia lateral mirando hacia arriba. Inserte el
pasador de la guia circular en uno de los dos orifi-
cios de la guia lateral. Rosque la perilla roscada en
el pasador para sujetar el pasador.
Ahora deslice la guia de apoyo hasta el radio de
corte deseado, y apriete el perno para sujetarla en
esa posicion. Luego mueva la base de la herra-
mienta completamente hacia delante.
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NOTA:
e Cuando corte circulos o arcos, utilice siempre
hojas de corte N° B-17, B-18, B-26 o B-27.

Conjunto de adaptador para Carril de Guia

(accesorio)

Al hacer cortes paralelos y de anchura uniforme o cortes

rectos, el uso del carril de guia y del adaptador para

carril de guia asegurara la obtencién de cortes rapidos y

limpios. (Fig. 23)

Para instalar el adaptador para carril de guia, inserte la

regla a fondo en el agujero cuadrado de la base. Apriete

el perno firmemente con la llave hexagonal. (Fig. 24)

Instale el adaptador para carril de guia en el carril del

carril de guia. Inserte la regla en el agujero cuadrado del

adaptador para carril de guia. Ponga la base en el cos-

tado del carril de guia y apriete el perno firmemente.

(Fig. 25)

PRECAUCION:

» Utilice siempre hojas de sierra N° B-8, B-13, B-16,
B-17 6 58 cuando utilice el carril de guia y el adaptador
para carril de guia.

Placa de rozamiento (Fig. 26)

Utilice la placa de rozamiento cuando corte chapas de
revestimiento decorativas, plasticos, etc. Protege las
superficies sensibles o delicadas contra dafos. Encéjela
en la parte posterior de la base de la herramienta.

Dispositivo anti-astillas (Fig. 27)

Para cortes sin astillas, se puede utilizar el dispositivo
anti-astillas. Para instalar el dispositivo anti-astillas,
mueva la base de la herramienta hacia delante a tope y
encajelo en la parte posterior de la base de la herra-
mienta. Cuando utilice la placa de rozamiento, instale el
dispositivo anti-astillas en la placa de rozamiento.

PRECAUCION:
* Cuando haga cortes en bisel no podra utilizar el dispo-
sitivo antiastillas.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccién o mantenimiento.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cién o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-

ducto, las reparaciones, la inspeccion y sustitucion de las

escobillas de carbén, y cualquier otro mantenimiento o

ajuste deberan ser realizados en Centros o Servicios

Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de

repuesto de Makita.



ACCESORIOS OPCIONALES

PRECAUCION:

* Estos accesorios o acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con su herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de cualesquiera otros
accesorios 0 acoplamientos conllevara un riesgo de
sufrir heridas personales. Utilice los accesorios o aco-
plamientos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cion con estos accesorios, pregunte a su centro de servi-
cio Makita local.

* Hoja de sierra de calar

* Llave hexagonal 4

¢ Conjunto de guia de apoyo (regla guia)

» Conjunto de adaptador para carril de guia
» Conjunto de carril de guia

» Dispositivo antiastillas

¢ Tubo de aspiracion

¢ Placa de rozamiento

* Manguera (Para aspirador)

NOTA:

* Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1

Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de acu-
erdo con la norma EN62841-2-11:

Nivel de presién sonora (Lpa): 88 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 96 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTA:

* El valor (o los valores) de emisién de ruido declarado
ha sido medido de acuerdo con un método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

* El valor (o valores) de emisién de ruido declarado tam-
bién se puede utilizar en una valoracion preliminar de
exposicion.

ADVERTENCIA:

* Péngase protectores para oidos.

* La emisién de ruido durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor (o los
valores) de emision declarado dependiendo de las
formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se pro-
cesa.

* Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposiciéon en las condiciones
reales de utilizacién (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

ENG900-1
Vibracién

El valor total de la vibracidon (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN62841-2-11:

Modelo 4351T

Modo tarea: corte de tableros
Emision de vibracion (ay, g): 7,0 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: corte de chapa de acero
Emision de vibracion (ay, ): 4,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

Modelo 4351CT, 4351FCT

Modo tarea: corte de tableros
Emision de vibracion (ay, g): 6,0 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: corte de chapa de acero
Emision de vibracion (ay, y): 4,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

* El valor (o los valores) total de emisién de vibraciéon
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

* El valor (o los valores) total de emisién de vibracion
declarado también se puede utilizar en una valoracién
preliminar de exposicion.

ADVERTENCIA:

¢ La emisién de vibracién durante la utilizacion real
de la herramienta eléctrica puede variar del valor (o
los valores) de emisién declarado dependiendo de
las formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se pro-
cesa.

Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

DECLARACIONES DE CONFORMIDAD

Para paises europeos solamente
Las declaraciones de conformidad estan incluidas como
Anexo A de este manual de instrucciones.
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PORTUGU ES (Instrucoes originais)

Explicacao geral

1 Alavanca de mudanga da 11 Perno 22 Haste para a guia circular
accgao de corte 12 Graduagdes 23 Barra régua
2 Alavanca interruptor 13 Calha de bisel 24 Parafuso
3  Marcador de regulagao 14 Caixa do motor 25 Adaptador de carril de guia
de velocidade 15 Ranhuraem V 26 Carril de guia
4 Abridor da ferramenta 16 Orificio de inicio 27 Placa de cobertura
5 Suporte da lamina 17 Bocal do p6 28 Mecanismo
6 Lamina da serra de vaivém 18 Mangueira para o aspirador do de anti-fragmentacéao
7  Protuberancia pé
8 Base 19 Vedagéo para escarificagéo
9 Chave hexagonal 20 Vedagao guia
10 Linha de corte 21 Botéao roscado
ESPECIFICAGCOES
Modelo 4351T 4351CT 4351FCT
Comprimento do COMe ........ccooiiviiiiiicee e 26 mm 26 mm 26 mm
Capacidade maxima de corte
Madeira ... 135 mm 135 mm 135 mm
Ago 10 mm 10 mm
Aluminio ... 20 mm 20 mm 20 mm
Cortes por minutos (min'1) 800 —2.800 800 — 2.800
Comprimento total 271 mm 271 mm
Peso liquido ............ 2,6 kg 2,6 kg
Classe de seguranca.. =71 =

* Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagcbes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* As especificagdes podem variar de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2014 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENEO019-1

Utilizacao pretendida

A ferramenta foi concebida para a serragem de madeira,

plasticos e materiais metalicos. Como resultado dos

imensos acessorios e dos programas da lamina da

serra, a ferramenta pode ser utilizada para muitos fins e

é adequada para cortes curvos ou circulares.

ENF002-2
Alimentacao
A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢ao com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagéo de cor-
rente alterna monofésica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligagéo a terra.

GEA010-2

Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

/\ AVISO Leia todos os avisos de seguranca, ins-
trucoes, ilustracoes e especificacoes fornecidos
com esta ferramenta eléctrica. O nao cumprimento de
todas as instrugdes indicadas em baixo pode resultar em
choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
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Guarde todos os avisos e instru¢oes para futuras
referéncias.

O termo “ferramenta eléctrica” nos avisos refere-se as
ferramentas eléctricas ligadas a corrente eléctrica (com
cabo) ou as ferramentas eléctricas operadas por meio de
bateria (sem cabo).

GEB186-1

AVISOS DE SEGURANCA DA SERRA TICO-
TICO

1. Segure na ferramenta eléctrica pelas superficies
de aderéncia isoladas quando executar uma
operacdo em que o acessorio de corte possa
entrar em contacto com fios ocultos ou com o
seu proprio cabo. O contacto do acessoério de
corte com um fio eléctrico “sob tens@o” pode tornar
as partes metalicas expostas da ferramenta eléc-
trica “sob tensdo” e pode causar um choque eléc-
trico ao operador.

2. Utilize grampos ou qualquer outro modo pratico
para prender e suportar a peca de trabalho numa
superficie estavel. Segurar na pega de trabalho
com a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e
pode levar a perda de controlo.

3. Utilize sempre 6culos de seguranga. Os éculos
normais ou de sol NAO sdo 6culos de segu-
ranca.

4. Evite cortar pregos. Inspeccione a peca de tra-
balho e se tiver pregos, tire-os antes da opera-
céao.

5. Nao corte pecas de trabalho de tamanho muito
grande.

6. Verifique se tem a folga adequada sob a peca de
trabalho antes de cortar, de modo a que a serra
nao bata no chao, bancada, etc.

7. Segure firmemente na ferramenta.



8. Certifique-se de que a serra nao esta em con-
tacto com a peca de trabalho antes de ligar o
interruptor.

9. Mantenha as maos afastadas das partes em
movimento.

10. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a fer-
ramenta apenas quando estiver na sua mao.

11. Desligue sempre e espere que a serra pare com-
pletamente antes de retirar a serra da peca de
trabalho.

12. Nao toque na serra ou na peca de trabalho ime-
diatamente a seguir a operacao pois podem
estar extremamente quentes e provocar queima-
duras.

13. Nao utilize com a ferramenta em vazio desneces-
sariamente.

DESCRIGZ\O DO FUNCIONAMENTO
PRECAUCAO:

14. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome todas as precaucdes para
impedir a inalacao de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranca do fornecedor
do material.

15. Utilize sempre a mascara de pd/respirador cor-
recto para o material e a aplicagdo com que esta
a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ aviso:

NAO permita que o conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua o
cumprimento estrito das regras de seguranca da fer-
ramenta. A MA INTERPRETACAO ou o nao segui-
mento das regras de seguranca estabelecidas neste
manual de instru¢coes pode provocar ferimentos pes-
soais graves.

* Antes de efectuar qualquer inspecgao ou ajuste na ferramenta, verifique sempre se desligou a ferramenta e retirou a

ficha da tomada de corrente.

Seleccao da accao de corte (Fig. 1)

Esta ferramenta pode funcionar com uma acgéo de corte de linha orbital ou direita (para cima e para baixo). A ac¢ao
de corte orbital empurra a lamina para a frente na pancada de corte e aumenta grandemente a velocidade de corte.
Para mudar a acc¢éo de corte, rode simplesmente a alavanca de mudanga de ac¢ao de corte para a posicao da accao

de corte desejada.

Refira-se a tabela para seleccionar a acg¢éo de corte apropriada.

Posicao Accao de corte Aplicacdes
= I . Para cortes em ago macio, ago inoxidavel e plastico.
0 Acgdo de corte de linha direita Para cortes limpos em madeira e contraplacado.
1 Accéo de corte de orbita pequena Para cortar ago médio, aluminio e madeira dura.
= . - Para cortar madeira e contraplacado.
I Acgéo de corte de drbita média Para cortes rapidos em aluminio e ago mole.
i Accao de corte de orbita larga Para cortes rapidos em madeira e contraplacado.
006376

Accao do interruptor (Fig. 2)

PRECAUCAO:
* Antes de penetrar com a ferramenta, verifique sempre
se a ferramenta esta desligada.

Para iniciar a ferramenta, deslize a alavanca interruptor
para a posicdo “|”. Para parar a ferramenta, deslize a
alavanca interruptor para posi¢cao “O”.

Marcador de regulacao de velocidade (Fig. 3)

Para 4351CT, 4351FCT

A velocidade da ferramenta pode ser regulada infinita-
mente entre 800 e 2.800 cortes por minuto rodando o
marcador de regulagao. Obtém maior velocidade quando
roda o marcador na direc¢ao do nimero 5; obtém menor
velocidade quando o roda na direcgéo do numero 1.
Refira-se a tabela para seleccionar a velocidade ade-
quada para a peca a cortar. No entanto, a velocidade
apropriada pode ser diferente conforme a espessura da
peca de trabalho. Em geral, maior velocidade permite o
corte mais rapido de pecas mas a vida util da lamina
serd reduzida.

Peca a ser cortada NL]mdero no ma[cador
e regulacao
Madeira 4-5
Aco macio 3-5
Aco inoxidavel 3-4
Aluminio 3-5
Pasticos 1-4
006368
PRECAUGAO:

* O marcador de regulagao de velocidade s6 pode ser
rodado até ao 5 e ao 1. Nao o force para ultrapassar o
5 ou o 1, ou a fungéo de regulacdo de velocidade
podera ficar estragada.

As ferramentas equipadas com fungéo electrénica sao
faceis de operar porque estao equipadas com as seguin-
tes funcdes.
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Controle de velocidade constante

Controle de velocidade electrénico para obter velocidade
constante. E possivel obter um acabamento excelente,
pois a velocidade de rotagdo mantém-se constante
mesmo sob condi¢des de carga.

Funcéo de inicio suave

Seguranca e inicio suave devido a supressao do choque
inicial.

Lampadas acesas

S6 para 4351FCT

PRECAUCAO:
* Nao olhe para a luz ou veja a fonte de luz directa-
mente.

Para ligar a lampada, carregue no gatilho. Liberte o gati-
Iho para desligar.

NOTA:

* Utilize um pano seco para retirar a sujidade das lentes
da lampada. Tenha cuidado para néo riscar as lentes
da lampada ou pode diminuir a iluminagao.

MONTAGEM

PRECAUCAO:

* Antes de efectuar qualquer inspec¢do ou manutengédo
na ferramenta, desligue sempre a ferramenta e retire a
ficha da tomada de corrente.

Colocar ou retirar a lamina da serra (Fig. 4, 5 e 6)

PRECAUCAO:

Limpe sempre todas as particulas e matérias estra-
nhas aderentes a lamina e/ou suporte da lamina. Se
nao o fizer pode originar insuficiente aperto da lamina
que pode causar um acidente.

N&o toque na lamina ou na pega de trabalho imediata-
mente depois da operacdo; podem estar extrema-
mente quentes e pode queimar-se.

Aperte seguramente a lamina da serra. Se nao o fizer
pode causar danos sérios.

Quando retira a lamina da serra, tenha cuidado para
nao aleijar os seus dedos na parte superior da laminas
ou nas pontas da peca de trabalho.

Para instalar a Iamina, abra o abridor para a posicao indi-

cada na figura. (Fig. 4)

Mantendo essa situagao, coloque a lamina da serra no

suporte da lamina até que as duas saliéncias na lamina

nao se vejam. (Fig. 5)

Volte a colocar o abridor da ferramenta na posigéo origi-

nal.

Depois de instalar a lamina da serra, certifique-se sem-

pre de que a lamina esta bem presa no seu lugar ten-

tando puxa-la para fora.

PRECAUCAO:

* Nao abra excessivamente o abridor da ferramenta, ou
pode estragar a ferramenta.

Para retirar a lamina, abra o abridor para a posi¢éo indi-

cada na figura. Puxe a lamina da serra para fora na

direccdo da base. (Fig. 6)

NOTA:

 Lubrifique ocasionalmente o rolamento.

Armazenamento da chave hexagonal (Fig. 7)
Quando né&o estiver em utilizagcdo, a chave hexagonal
pode ser convenientemente guardada.
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FUNCIONAMENTO

PRECAUCAO:

* Agarre firmemente na ferramenta com uma méo na
pega interruptora e a outra mado no punho frontal
quando trabalhar com a ferramenta.

* Mantenha sempre a base da ferramenta nivelada com
a peca de trabalho. Se assim nao for pode estragar a
lAmina e causar uma acidente.

Ligue a ferramenta e espere até que a lamina atinja a
velocidade méaxima. Em seguida assente a base da fer-
ramenta na peca de trabalho e mova a ferramenta sua-
vemente ao longo da linha de corte marcada
anteriormente. Quando corta curvas, avance com a fer-
ramenta muito devagar. (Fig. 8)

Cortes de esquadria

PRECAUCAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de inclinar a
base da ferramenta.

Com a base da ferramenta inclinada, pode fazer cortes
de bisel em qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerdo ou
direito). (Fig. 9)

Liberte o perno na parte traseira da base com a chave
hexagonal. Desloque a base de modo a que o perno
esteja posicionado no centro da calha de bisel na base.
(Fig. 10)

Incline a base até que obtenha o angulo de bisel dese-
jado. A ranhura em V da caixa do motor indica em gradu-
acdes o angulo de bisel. Em seguida aperte firmemente
o perno para prender a base. (Fig. 11)

Corte de topo frontal (Fig. 12)

Liberte o perno na parte traseira da ferramenta com a
chave hexagonal e em seguida mova a base da ferra-
menta completamente para trds. Aperte o perno para
prender a base da ferramenta.

Recortes
Os recortes podem ser feitos de duas maneiras, A ou B.

A) Fazendo um orificio inicial:
Para recortes internos sem um corte de passagem na
extremidade, perfure um orificio inicial com 12 mm ou
mais de diametro. Coloque a lamina neste orificio
para iniciar o corte. (Fig. 13)

B) Corte penetrante:

N&o necessita de fazer um orificio de inicio ou um

corte de passagem se fizer cuidadosamente o que se

segue.

(1) Incline a ferramenta para cima na extremidade
frontal da base, com a ponta da lamina colocada
mesmo acima da superficie de trabalho. (Fig. 14)

(2) Aplique pressao na ferramenta de modo a que a
extremidade frontal da base nao se mova quando
liga a ferramenta e suavemente e devagar desca
a extremidade traseira da ferramenta.

(3) Quando a lamina fura a pega de trabalho, desga
devagar a base da ferramenta para a superficie
da peca de trabalho.

(4) Acabe o corte do modo normal.



Acabamento das extremidades (Fig. 15)

Para aparar as extremidades ou fazer ajustes de dimen-
sbes, passe ligeiramente com a lamina ao longo das
extremidades do corte.

Corte de metal

Utilize sempre um lubrificante adequado (6leo de corte)
quando corta metal. Caso contrario, provocara desgaste
da lamina. A parte inferior podera ser oleada em vez de
utilizar lubrificante.

Extraccao do pé

Recomenda-se a utilizagdo do bocal de pé (acessério)

para executar operacao de corte limpa.

Para prender o bocal de p6 a ferramenta, cologue o gan-

cho do bocal do pé no orificio na base. (Fig. 16 e 17)

O bocal do p6 pode ser instalado tanto no lado esquerdo

como no direito da base.

Em seguida ligue um aspirador de p6 Makita ao bocal do

pé. (Fig. 18)

PRECAUCAO:

* Se tentar retirar a forga o bocal do p6, o gancho do
bocal do p6 pode diminuir e sair sem querer durante a
operagao.

Conjunto de vedacoes para escarificacao
(acessoério opcional)

PRECAUCAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de colocar ou
retirar acessorios.

1. Cortes rectos (Fig. 19 e 20)

Quando corta repetidamente larguras de 160 mm
ou menos, a utilizacdo da vedagao para escarifica-
¢ao assegurard um corte mais rapido, limpo e
direito. Para a instalar, coloque a vedagao para
escarificagao no orificio rectangular no lado da base
ferramenta com a vedagao guia voltada para baixo.
Deslize a vedacdo para escarificagdo para a posi-
cao desejada de largura do corte e em seguida
aperte o perno para a prender.

2. Cortes circulares (Fig. 21 e 22)
Quando corta circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, coloque a vedagéo para escarifica-
¢ao como se segue.
Coloque a vedagdo para escarificagdo no orificio
rectangular no lado da base da ferramenta com a
vedacdo guia voltada para cima. Introduza a haste
para a guia circular num dos dois orificios da veda-
¢ao guia. Aparafuse o botdo roscado na haste para
a prender.
Em seguida deslize a vedacdo para escarificagéo
para o raio de corte desejado e em seguida aperte o
perno para a prender. Movimente a base da ferra-
menta completamente para a frente.

NOTA:
» Utilize sempre laminas n° B-17, B-18, B-26 ou
B-27 quando corta circulos ou arcos.

Conjunto de adaptador de carril de guia
(acessorio)

Quando corta larguras paralelas e uniformes ou corta a
direito, a utilizagcdo do carril de guia e do adaptador do
carril de guia assegurara a producao de cortes mais rapi-
dos e limpos. (Fig. 23)

Para instalar o adaptador do carril de guia, insira a barra
régua no orificio quadrado da base o mais fundo possi-
vel. Prenda seguramente o perno com a chave hexago-
nal. (Fig. 24)

Instale o adaptador do carril de guia no carril do carril de
guia. Insira a barra régua no orificio quadrado do adapta-
dor do carril de guia. Coloque a base no lado do carril de
guia e aperte o perno seguramente. (Fig. 25)

PRECAUCAO:

* Utilize sempre as laminas n° B-8, B-13, B-16, B-17 ou
58 quando utiliza a carril guia e o adaptador da carril
guia.

Placa de cobertura (Fig. 26)
Utilize a placa de cobertura quando corta embutidos
decorativos, plasticos, etc. Protege de estragos as
superficies sensiveis ou delicadas. Cologue-a na parte
traseira da base da ferramenta.

Mecanismo de anti-fragmentacao (Fig. 27)

Para cortes sem fragmentacédo, pode utilizar o meca-
nismo de anti-fragmentacdo. Para instalar o mecanismo
de anti-fragmentacéo, desloque a base da ferramenta
completamente para a frente e coloque-a na base tra-
seira da base da ferramenta. Quando utiliza a placa de
cobertura, instale 0 mecanismo de anti-fragmentacdo na
placa de cobertura.

PRECAUCAO:
* Nao pode utilizar o mecanismo de anti-fragmentacéo
quando executa cortes de esquadria.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de tentar exe-
cutar qualquer inspec¢do ou manutengao.

* Nunca use gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloracao,
deformacéao ou rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e FIABILIDADE do pro-
duto, a reparagéo, inspecc¢ao e substituicdo da escova
de carvao, bem como qualquer afinagdo ou manutencéao
devem sempre ser efectuadas num centro de assisténcia
oficial Makita, utilizando sempre pecas de substituicao
Makita.
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ACESSORIOS OPCIONAIS

PRECAUCAO:

Estes acessorios ou pecas extra sdo recomendadas
para utilizagdo com a sua ferramenta Makita especifi-
cada neste manual. A utilizagdo de qualquer outros
acessorios ou pecas extra podem apresentar o risco
de ferimentos. So6 utilize os acessérios ou pegas extras
para o fim a que sdo destinados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

¢ Lamina da serra de vaivém

* Chave hexagonal 4

* Conjunto de vedacgdes para escarificagéo (régua guia)
* Conjunto de adaptador de carril de guia

* Conjunto de carril de guia

Mecanismo de anti-fragmentacao

Bocal do pé

Placa de cobertura

Mangueira (Para o aspirador do pd)

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.

ENG905-1

Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN62841-2-11:

Nivel de pressédo de som (Lpa): 88 dB (A)

Nivel do som (Lyya): 96 dB (A)

Variabilidade (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTA:

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagédo preliminar da expo-
sicéo.

AVISO:

» Utilize protectores auriculares.

* A emissao de ruido durante a utilizagao real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es) indi-
cado(s), dependendo das formas como a
ferramenta é utilizada, especialmente o tipo de
peca de trabalho que é processada.

¢ Certifique-se de identificar as medidas de segu-
ranca para proteccdo do operador que sejam base-
adas em uma estimativa de exposicdo em
condicoes reais de utilizagdo (considerando todas
as partes do ciclo de operacao, tal como quando a
ferramenta esta desligada e quando esta a funcio-
nar em marcha lenta além do tempo de acciona-
mento).
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ENG900-1
Vibracao
Valor total da vibrag@o (soma vectorial tri-axial) determi-
nado de acordo com EN62841-2-11:

Modelo 4351T

Modo de funcionamento: cortar tdbuas
Emiss&o de vibragao (ap, g): 7,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: cortar chapas metalicas
Emiss&o de vibragao (ap, v): 4,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modelo 4351CT, 4351FCT

Modo de funcionamento: cortar tabuas

Emisséo de vibragao (ay, g): 6,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: cortar chapas metalicas
Emiss&o de vibragao (ap, v): 4,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

ENG901-2

NOTA:

* O(s) valor(es) total(ais) de vibragcdo indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padréao e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

* O(s) valor(es) total(ais) de vibracdo indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagéo preliminar da expo-
sicdo.

AVISO:

* A emissao de vibracao durante a utilizacao real da

ferramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es)

indicado(s), dependendo das formas como a ferra-
menta é utilizada, especialmente o tipo de peca de
trabalho que é processada.

Certifique-se de identificar as medidas de segu-

ranca para proteccao do operador que sejam base-

adas em uma estimativa de exposicdo em
condicdes reais de utilizagdo (considerando todas

as partes do ciclo de operacéo, tal como quando a

ferramenta esta desligada e quando esta a funcio-

nar em marcha lenta além do tempo de acciona-
mento).

DECLARAGOES DE CONFORMIDADE

Apenas para os paises europeus
As Declaragdes de conformidade estdo incluidas no
Anexo A deste manual de instrugdes.



DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1  Savemadeveelger 11 Bolt 21 Kuglegreb
2 Afbryderarm 12 Geringsmal 22 Centrérspids
3 Hastighedsveelger 13 Skrésnitsrille 23 Malestang
4 Veerktojsabner 14 Gearhus 24 Skrue
5 Klingeholder 15 V-rille 25 Fgringsanslagssaet
6  Stiksavklinge 16 Starthul 26 Foringsskinne
7  Fremspring 17 Stovstuds 27 Fodplade
8 Sal 18 Slange til stevsuger 28 Antisplint-anordning
9  Unbrakonggle 19 Parallelanslag
10 Snitlinie 20 Anleegskinne
SPECIFIKATIONER
Model 4351T 4351CT 4351FCT
Slaglaengde ... 26 mm 26 mm 26 mm
Maksimal snitkapcitet
135 mm 135 mm
stal ... 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium...... 20 mm 20 mm
800 — 2 800 800 — 2 800

Leengde 271 mm 271 mm
Veegt 2,6 kg 2,6 kg
Sikkerhedsklasse.... =71 @/

* P& grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer
og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
gendret uden varsel.

» Specifikationer kan variere fra land til land.

e Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2014

ENE019-1

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til savning i tree, plast- og

metalmaterialer. Takket veere det omfattende udvalg i til-

behor og savklinger, kan maskinen anvendes til mange
formal og er velegnet til at save buer og cirkler.
ENF002-2

Netspaending

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med

samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun

anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. Den er dob-
beltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jord-
forbindelse.

GEA010-2

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktoj

A ADVARSEL Lzs alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Forssmmelse af at over-
holde alle nedenstaende instruktioner kan medfere elek-
trisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

Ordet “el-veerktej” i advarslerne henviser til det netforsy-
nede (netledning) el-veerktgj eller batteriforsynede (akku)
el-vaerkto.

GEB186-1

SIKKERHEDSADVARSLER FOR STIKSAV

1. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader, nar
der udfores et arbejde, hvor det skeerende tilbe-
hor kan komme i kontakt med skjulte ledninger
eller dens egen ledning. Skaerende tilbeher, som
kommer i kontakt med en stremfgrende ledning, kan
bevirke, at udsatte metaldele pa maskinen bliver
stremferende, hvorved operateren kan fa elektrisk
stod.

2. Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspaende og stotte arbejdsemnet til
en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med han-
den eller stottes mod kroppen, vil det vaere ustabilt,
hvilket kan medfere, at De mister kontrollen over det.

3. Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttelses-
briller. Almindelige briller eller solbriller er IKKE
sikkerhedsbriller.

4. Undga at save i som. Tjek arbejdsemnet for som,
og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.

5. Sav ikke i for store arbejdsemner.

6. Tjek for tilstraekkelig frigang under arbejdsem-
net, for der saves, sa klingen ikke rammer gul-
vet, arbejdsbaenken eller lignende.

7. Hold godt fast i maskinen.

8. Sorg for, at klingen ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der trykkes pa afbryderen.

9. Hold handerne vak fra bevaegelige dele.

10. Lad ikke maskinen kore. Anvend kun maskinen,
nar den holdes i handerne.

11. Sluk altid, og vent, indtil klingen star helt stille,
for klingen fjernes fra arbejdsemnet.

12. Ror ikke ved klingen eller arbejdsemnet umiddel-
bart efter anvendelse. De kan begge vaere meget
varme og forérsage forbraending af huden.

13. Anvend ikke maskinen unodigt uden belastning.
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14. Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
veere giftige. Sorg for at undga at indande stov
samt kontakt med huden. Overhold materialele-
verandorens sikkerhedsdata.

15. Anvend altid korrekt stovmaske/andedraetsvaern
i henhold til det materiale og den anvendelse, De
arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

FUNKTIONSBESKRIVELSE
FORSIGTIG:

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet noje overhol-
des. MISBRUG eller forsommelse af at folge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan medfore alvorlig personskade.

* Sorg altid for at maskinen er slukket og netstikket er trukket ud, for der udferes justering eller eftersyn af maskinens

funktioner.

Valg af savemade (Fig. 1)

Denne maskine kan save med penduludsving eller en lineaer bevaegelse (op og ned). Savemaden med penduludsving
stoder klingen fremad samtidig med slaget og foreger savehastigheden betydeligt.
For at skifte savemade drejes savemadeveelgeren blot hen pa positionen for den gnskede saveméade.

Se tabellen herunder for at veelge den rigtige skaereméade.

Position Klingebeveegelse Anvendelse
. Savning i alm. stal, rustfrit stal og plastic.

0 Linezer Rent snit i tree og krydsfiner.

1 Med lille penduludsving Savning i alm. stal, aluminium og hardt tree.

T Med medium penduludsving aavqlng ! t(ae °g kryg!sflner. .

urtigsavning i aluminium og alm. stal.

I Med kraftigt penduludsving Hurtigsavning i tree og krydsfiner.
006376
Afbryderkontakt (Fig. 2) FORSIGTIG:
FORSIGTIG: ¢ Hastighedsveelgeren kan kun drejes sa langt som til 5

» Kontrollér altid, at der er slukket pa maskinen, for net-
stikket seettes i en stikkontakt.

Start maskinen ved skyde afbryderarmen til “I” positio-
nen. Sluk maskinen ved at skubbe afbryderarmen til “O”
positionen.

Hastighedsvaelger (Fig. 3)

For 4351CT, 4351FCT

Maskinhastigheden kan justeres til mellem 800 og 2 800
slag per minut ved at der drejes pa hastighedsveelgeren.
Der opnas hgjere hastighed, nar knappen drejes i retning
mod 5; lavere hastighed opnas ved at dreje den i retning
af 1.

Se tabellen herunder for at finde den korrekt hastighed til
det emne, der skal saves. Den passende hastighed kan
dog svinge alt efter emnets type eller tykkelse. Generelt
vil hgjere hastighed gere det muligt at save emner hurti-
gere, men savklingens levetid vil bliver kortere.

Emne der skal saves hastighlzls‘\)/ielgeren
Tree 4-5
Smedestal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastic 1-4

006368
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og tilbage til 1. Tving den ikke forbi 5 eller 1, da hastig-
hedsvaelgerfunktionen ellers kan g i stykker.
Maskiner forsynet med elektronisk funktion er nemme at
anvende, takket veere falgende egenskaber.
Konstant hastighedskontrol
Elektronisk hastighedskontrol for at opna konstant
hastighed. Gor det muligt at opna en bedre finish, da
rotationshastigheden holdes konstant, selv i belastet til-
stand.

Blod opstart

Sikker og bled start, da startchok forebygges.

Teaending af lamperne

Kun for 4351FCT

FORSIGTIG:

* Se ikke ind i lyset eller direkte ind i lyskilden.

Lampen teendes ved at man trykker pa afbryderen. Slip
afbryderen for at slukke.

BEMZAERK:

* Anvend en tor klud til at terre smuds af lampens linse.
Undga at ridse lampens linse, da det vil gere belysnin-
gen svagere.



SAMLING

FORSIGTIG:
* Sorg altid for at maskinen er slukket, og netstikket er
trukket ud, fer der udfgres noget arbejde pa maskinen.

Montering og afmontering af savklinge
(Fig. 4, 5 og 6)

FORSIGTIG:

 Sorg for altid at fierne spaner eller andre fremmediege-
mer, der métte kleebe til klingen og/eller klingeholderen.
Forssmmelse af dette kan resultere i utilstraekkelig til-
spaending af klingen, hvilket kan medfere alvorlig tilska-
dekomst.

Ror ikke ved klingen eller emnet umiddelbart efter
anvendelse. De kan begge veere meget varme og forar-
sage hudforbraending ved bergring.

Stram klingen sikkert til. Forsemmelse af dette kan lede
til alvorlig tilskadekomst.

Nar De fjerner savklingen, skal De veere forsigtig, sa
De ikke skeerer fingrene pa toppen af klingen eller pa
spaner fra emnet.

Abn vaerktgjsabneren til den position, som vises pa illu-
strationen, for at montere klingen. (Fig. 4)

Mens denne tilstand opretholdes, seettes klingen sa langt
ind i klingeholderen, at de to fremspring ikke kan ses.
(Fig. 5)

Seet veerktojsabneren tilbage i dens oprindelige stilling.
Efter montering af savklingen skal det altid kontrolleres,
at savklingen sidder sikkert fast, hvilket geres ved, at
man forseger at traekke klingen ud.

FORSIGTIG:
* Abn ikke veerktgjsholderen for meget, da det kan med-
fore beskadigelse af maskinen.

Abn vaerktgjsabneren til den position, som vises pa illu-
strationen, for at fijerne klingen. Traek klingen ud mod
salen. (Fig. 6)

BEM/ERK:

* Smor styrevalsen med mellemrum.

Opbevaring af unbrakongglen (Fig. 7)
Nar unbrakongglen ikke er i brug, kan den bekvemt
opbevares her.

BETJENING

FORSIGTIG:

* Hold godt fast i veerktejet med den ene hand pa omskif-
terhandtaget og den anden hand péa frontgrebet., nar
De anvender vaerktgijet.

¢ Hold altid maskinens sal plant med emnet. Hvis salen
ikke ligger plant med emnet, er der stor risiko for at klin-
gen braekker, hvilket kan medferer alvorlig tilskade-
komst.

Teend for maskinen og vent til klingen er kommet op pa
fuld hastighed. Lad derefter salen hvile plant mod emnet
og for maskinen forsigtigt fremad langs den opmaerkede
snitlinie. Flyt maskinen meget langsomt, nar der saves
buer. (Fig. 8)

Geringsshnit

FORSIGTIG:

» Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud af stikkontakten, far maskinens sal skra-
stilles.

Med maskinens sal kippet pa skra, kan man lave skrasnit
i enhver vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
(Fig. 9)

Lasn bolten pa& undersiden af sdlen med unbrakongglen.
Flyt sélen, sa bolten bliver placeret i centrum af den
krydsformede skrasnitsrille i salen. (Fig. 10)

Kip maskinens sal, indtil den gnskede geringsvinkel er
opndet. V-rillen p& gearhuset angiver geringsvinklen.
Stram derefter bolten fast til for at holde salen pa plads.
(Fig. 11)

Skeering mod kant (Fig. 12)

Lasn bolten p& undersiden af maskinens sal med unbra-
konaglen, og skub sélen helt bagud. Stram derefter bol-
ten til for at fastgere maskinens sal.

Udskaeringer
Udskeeringer kan laves ved hjeelp af metode A eller B.

A) Boring af et starthul:
Ved indvendige udskeeringer, uden et indfgrende sav-
spor fra en kant, startes med at der bores et starthul
med en diameter pa 12 mm eller mere. For savklingen
ned i dette hul for at starte savningen. (Fig. 13)

B) Dyksnit:

Det er ikke ngdvendigt at bore et starthul, eller lave et

indfgrende savspor fra en kant, hvis folgende udferes

omhyggeligt:

(1) Vip maskinen op, sa den hviler pa forkanten af
salen, med klingespidsen placeret lige over
emnets overflade. (Fig. 14)

(2) Leeg tryk pa maskinen, sa forkanten af salen ikke
forskubber sig, nr maskinen teendes, og saenk sa
forsigtigt den bagerste del af maskinen.

(3) | takt med at klingen treenger igennem emnet,
saenkes maskinens sal langsomt ned pa emnets
overflade.

(4) Fuldfer derefter savningen pa normal vis.

Afglatning af kanter (Fig. 15)
For at timme kanter eller foretage dimensionelle justerin-
ger kores klingen let hen langs kanten ad savsporet.

Savning af metal

Anvend altid et passende kelemiddel (skaereolie), nar der
saves metal. Anvendes der ikke et kalemiddel, medfgrer
det ungdvendigt slid pa savklingen. | stedet for at
anvende et kelemiddel kan undersiden af emnet smares.

Stovafsugning

Det anbefales at bruge stovstudsen (udstyr) for at undga
stovforurening under savning.

Montér stevstudsen pa maskinen ved at seette krogen pa
studsen ind i hullet i salen. (Fig. 16 og 17)

Stevstudsen kan monteres pa enten venstre eller hgjre
side af salen.

Tilslut derefter en Makita stovsuger til stovstudsen.
(Fig. 18)

FORSIGTIG:

* Hvis De forsgger at afmontere stovstudsen med magt,
kan krogen pa stevstudsen blive slidt ned og derved
kan den utilsigtet ga les under anvendelse.
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Parallelanslagssaet (ekstraudstyr)

FORSIGTIG:

» Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud af stikkontakten, for der monteres eller
afmonteres udstyr.

1. Lige snit (Fig. 19 og 20)

Nar der gentagne gange skal saves bredder pa
160 mm eller mindre, vil anvendelse af parallelan-
slag sikre en hurtig, ren og lige savning. Installér
parallelanslaget ved at seette det ind i det rektangu-
leere hul pa siden af salen, med anlaegsskinnen
nedad. Skyd parallelanslaget til den enskede skaere-
viddeposition, og stram dernaest bolten til for at
holde det pa plads.

2. Cirkelsnit (Fig. 21 og 22)
Nar der saves cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller mindre, installeres parallelanslaget
som folger:
Seet parallelanslaget ind i det rektanguleere hul pa
siden af salen, med anlaegsskinnen opad. Fer cen-
trérspidsen ind gennem et af de to huller i anlaegs-
skinnen. Fastger centrérspids ved at skrue
kuglegrebet pa den.
Skyd nu parallelanslaget til den gnskede saveradius,
og stram bolten for at holde anslaget pa plads. Flyt
derefter maskinens sal hele vejen frem.

BEM/ERK:
* Anvend altid klingerne Nr. B-17, B-18, B-26 eller
B-27, nar der saves cirkler eller buer.

Foringsanslagssaet (udstyr)

Nar der skal laves parallelle savninger med ens bredde,
eller saves lige, vil anvendelse af foringsskinnen og
feringsanslaget sikre udferelse af hurtige og lige savnin-
ger. (Fig. 23)

For at montere foringsanslaget fores malestangen sa
langt ind i det firkantede hul pa salen, som den vil ga.
Fastger bolten forsvarligt med unbrakoneglen. (Fig. 24)
Montér feringsanslaget pa feringsskinnens skinne. For
malestangen ind i det firkantede hul pa feringsanslaget.
Anbring salen mod siden pa feringsskinnen, og stram
bolten forsvarligt til. (Fig. 25)

FORSIGTIG:
* Anvend altid klinger Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 eller 58,
nar faringsskinnen og faringsanslaget benyttes.

Fodplade (Fig. 26)

Anvend fodpladen, nar der saves finer, plastmaterialer og
lignende. Fodpladen beskytter sarte og modtagelige
overflader mod ridser og skrammer. Anbring fodpladen
pa maskinens sal nedenfra.

Antisplint-anordning (Fig. 27)

For at opnd savninger uden flossede kanter kan
antisplint-anordningen anvendes. For at montere
antisplint-anordningen flyttes maskinens sél helt fremad,
hvorefter anordningen seettes pa salen nedenfra. Nar De
anvender fodpladen, skal antisplint-anordningen monte-
res oven pa fodpladen.

FORSIGTIG:
¢ Antiflosse-anordning kan ikke anvendes ved gerings-
snit.
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VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

* Sorg altid for, at maskinen er slukket og taget ud af for-
bindelse, for der foretages inspektion eller vedligehol-
delse.

* Anvend aldrig benzin, renset benzin, fortynder, alkohol
og lignende. Misfarvning, deformering eller revner kan
blive resultatet.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED, ma istandseettelse, eftersyn af kulberster og
udskiftning af dele samt alle andre veligholdelsesarbej-
der og justeringer kun udferes af et autoriseret Makita-
servicecenter, og der ma kun anvendes udskiftningsdele
fra Makita.

EKSTRAUDSTYR

FORSIGTIG:

* Dette udstyr og tilbehor bgr anvendes sammen med
Deres Makita maskine, sddan som det er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet udstyr
eller tilbeher kan udgere en risiko for personskade. Til-
behgret bar kun anvendes til det, det er beregnet til.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbehor eller ensker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale
Makita service center.

* Stiksavsklinge

* Unbrakongagle 4

* Parallelanslagsseet (stotteforingsseet)
* Foringsanslagssaet

* Foringsskinnesaet

* Antiflosse-anordning

* Stovstuds

* Fodplade

* Slange (Til stevsuger)

BEMZERK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerk-
tojspakken som standardtilbeher. Det kan vaere forskel-
lige fra land til land.

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-11:
Lydtryksniveau (Lpa): 88 dB (A)
Lydeffektniveau: (Lya): 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)



ENG907-1
BEM/ERK:

De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan ogsa anven-
des i en preeliminger eksponeringsvurdering.

ADVARSEL:

e Beer horevaern.

* Stgjemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vare forskellig fra de(n) angivne
veerdi(er), afheengigt af den made hvorpa maskinen
anvendes, iszr den type arbejdsemne der behand-
les.

Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatoren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

. . ENG900-1
Vibration

Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-11:

Model 4351T

Arbejdsindstilling: savning i breedder
Vibrationsafgivelse (ay, g): 7,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: savning i metalplader
Vibrationsafgivelse (ay, ): 4,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model 4351CT, 4351FCT
Arbejdsindstilling: savning i breedder
Vibrationsafgivelse (ap, g): 6,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: savning i metalplader
Vibrationsafgivelse (ay, y): 4,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

BEMZERK:

* De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

e De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan ogsa
anvendes i en preeliminger eksponeringsvurdering.

ADVARSEL:

» Vibrationsemissionen under den faktiske anven-
delse af maskinen kan vaere forskellig fra de(n)
angivne veerdi(er), afhaengigt af den made hvorpa
maskinen anvendes, iszr den type arbejdsemne
der behandles.

* Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatoren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

OVERENSSTEMMELSESERKLARINGER

Kun for lande i Europa
Overensstemmelseserkleeringerne er inkluderet i Bilag A
i denne brugsanvisning.
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EAAHNIKA (ApXIKEG 0dnYicg)

Nepiypadn yevikng amoyng

1 AeBlEg aAlayng Tpormou 10 Tpapun Kommg 21 Kouprmi pe oneipwpa
KOTiNG 11 MmouAovt 22 Teipog KUKALKNG odnynong

2 Koupri dtakomtn 12 AwBabuioelg 23 Xdapakag

3 Kavtpav pubuiong 13 Ao&n oxioun 24 Bida
Taxutntag 14 MepifAnua pnxaviopou 25 TMpooapuootng odnyou

4 Tunua avoiypatog epyaieiou 15 Eykorm V oLdNPOTPOXIAG

5 Solykmmpag Aapag 16 Tpuma EekivnpaTtog 26 0dnyog odnpoTPOXLag

6  Adua maAlvdpouikou 17 AkpodUOLo OKOVNG 27 TIAAKa KAAUPHOTOG
mploviou 18 ZwAnvag yia okolma 28 Zuokeun anopuyng

7 TMpoe&oxeg arnoppodnong OKANBpwV

8 Baon 19 TpPOOTATEUTIKO OXIOIMATOG

9 EZaywviko KAe1di 20 [MPOOTATEUTIKOG 0dNYOG

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTtého 4351T 4351CT 4351FCT

MPKOG SLABPOMNG wevevvrerereneerereeseeresaeseesestenessesseseeseens 26 XIA. 26 XIA. 26 XIA.

Mey. lkavoTnTa KOTmng

ZUNO ottt et 135 XIA. 135 XIA.

XdaAuBag 10 XIA. 10 XIA.

ANoUpiVIO . 20 XIA. 20 XIA. 20 XIA.
AladpouEG ava AeTTo (Aert . 800 —2.800 800 —2.800
OAIKO UNKOG 271 XIA. 271 XIA.

Kabapo Bapog 2,6 Xyp. 2,6 Xyp.
Katnyopia acpAAelag... m/n mn

* AOYw TOU OUVEXI(OMEVOU TIPOYPANKATOG EPEUVAG
Kal avamtuéng, ot mnapoloeg Tmpodlaypadeg
UTIOKeLVTAL 0€ aAAaYT XWPIG poetdoToinon.

e Ta TeXVIKA XAPAKTINPLOTIKA WIopel va dladpepouv
ano xwpa oe Xwpa.

® Bapog ouudwva pe diadikaoia EPTA 01/2014

ENEO19-1

NpoopiZopevn xprion

To epyaleio mpoopiletal ywa mploviopa EUAou,

TMAQOTIKQV Kal METAAAIKQV UAIKQOV. QG amoTéAeoua

TOU EKTETOAMEVOU TIPOYPAUHATOG €EAPTNUATWV Kal

AQU®V  TIPLOVIOMOU, TO €epyaAeio umopei  va

XpnotpornoinBei yia moAAoUGg oKomoUg Kal gival oAU

KATAAANAO Yia KOUTMUAEG 1 KUKALKEG KOTIEG.

ENF002-2

PgupaTtodoTnon

To unxAvnua TPEMEL va CUVOEETAL HOVO O€ TApPOXN

peluaTog Tng idlag TaoNg He AUTRA TMoU avadEpeTal

OTNV TIVOKIdA KATAOKEUAOTOU KAl Wropel va

AELTOUPYNOEL HOVO HE €VAANACOOUEVO HOVODACLIKO

pelpa. Ta unxavnuata autd EXouv SIMAT HOVWon Kal

KATd OUuVEmeld, WropoUv va ouvdeBolv oe

AKPOBEKTEG XWPIG oUpUA YEIWONG.

GEA010-2

levikég IpocIdomoinosig acpaleiag yia To
NAEKTPIKO epyaleio

/N\ NPOEIAONOIHZH  AaBaote  oAeg  TIg
TIPOEISOTOINCEIG aopalsiag, oanvieq,
leovovpacpnoslq Kal TpodiaypagEg mou nqpexovml
HE auTo TO NAEKTPIKO epyaleio. H un Tnpnon O WV
TOV OdNYL®WV TIOU avaypddovtal KATWTEPW Hropel
va kataAn&el oe nAektpomAngia, mupkayld 1/kat
00BapPO TPAUMATIONO.
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®uAaETe OAEG TIG TIPOEISOTOINOEIG KAl TIG
0dnyieg yia HEAAOVTIKN TTaPATIONTIN.

STIG TIPOELDOTOLINTELG, O OPOG “NAEKTPLKO EpYaAeio”
avadepeTal O NAEKTPLIKO epyaleio  mou
TpododoTeital and TNV KUPLA TApPoXn NAEKTPLKOU
PEUNATOG (ME NAEKTPIKO KAAWDIO) N} O NAEKTPLIKO
epyaleio mou TpogodoTteital and uratapia (Xwpig
NAEKTPLKO KAOAWSLO).

GEB186-1
MNPOEIAOMNOIHZEIZ AZ®AAEIAZ FIA TO
MAAINAPOMIKO MPIONI

1. Na Kpatare To NAEKTPIKO £pyaAcio améd TIg
HOVWUEVEG sn|q>é|ve|sq OUYKPATNONG Kata ™mv
sszAson £PYACIOV OTOU TO £EAPTNHA KOTIAG

umopei va £pBel 08 emadR HE  KPUPEG
KOAWSIDOEIG | ME TO BIKO TOU KAA®WdIo
Tpogodooiag. e TmMepimTtwon enMadng Tou

€EAPTNUATOG KOTING ME NAEKTPOPOPO KAAWDLO,
uropel ta ekteBelpéva PETAALKA eEapTRuaTa
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou va kataotouv Ta idla
nAektpodopa Kat va TIPOKAAETOUV
nAekTpOMANEila 0TO XELPLOTN.

2. Na xpnoiygoroleitTe OPIYKTAPEG N KATolo AAAo
TMPAKTIKO HECO yid va aopalileTe Kai va
oTNpPIjeTE TO TEPAXIO £pyaociag o pia oTabepn
mAaTpoppa. AV KPATATE TO TERAXIO £PYACIAG HE
TO XE€PL 0aGg N €MAVW OTO OWWA oag, Ba eival
Qa0TaBEG KAl UMOpPEL va XAOETE TOV EAEYXO.

3. Na xpnoipomoisite mavra yuaAia acdalsiag f
TMPOOTATEUTIKA yuaAid. Ta ouvnOiopéva yualia
opdoswg N yuaAid nhiou AEN eivar yuahia
aodaleiag.

4. Na amopelyere TRV Komnl Kapdiwv. Na
EMOLWPEITE TO TEPAXIO EpYATiag yia Kapdid Kal
adalpEaTe Ta TPV amod Tn AsiToupyia.

5. Mnv KOBETE UMTEpPUEYEDBN TEPAXIA Epyaoiag.



Mpiv ané TRV Komr, va eAEyXeTe OTI UTAPXEI
EMUPKNG aMOOTAON TiOW amé TO TEHAXIO
£pyaociag WOTe n AGPa va pn XTUMROEl TO
8anedo, Tov MAyko £pyaciag, KTA.

Kpatarte To epyaleio oTabepa.

Na BeBaldveoTe OTI N AAPO SEV AKOUMTIAEI TO
TEMAXIO €pyaAciag TPIV EVEPYOTOINOETE TO
diakomnTn.

Mnv mAnoialete Ta XEpla 0dGg OE KIVOUHEVA
pepN.

Mnv a¢nvere TO epyaleio avappévo. Na
XEIpileoTe To epyaleio POVO OTAV TO KPATATE
OTO XEPI.

Na oBnvere mavra To epyaleio Kal va
TMIEPIMEVETE VA OTAPATAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG O
Aapa nipiv T ByaAeTe ano To Tepdyio epyaociag.
Mnv ayyileTe Tn Adpa [ To Tepdxio epyaciag
apEéowG MeETA Tn AeiToupyia. Mmopei va sival
€EaIpeTIKA {eOTA KAl va 0d4G TPOKAAECOUV
€yKaupara.

Mn 6iTeTe TO e£pyaleio oe AsiToupyia Xwpig
dopTio 6TAV AUTO Sev gival amapaiTnTo.

10.

11.

12.

13.

MEPIFPA®H AEITOYPTIAZ
MNPOZOXH:

14. Mepikd UAIKG TIEPIEXOUV XNMIKG TTIOU MITOPEi va
eival To§ika. Na TpooEXeTe WOTE va
anmodpeUYETE TNV €ICMVOR OKOVNG Kal ThV £madn
He TOo S&ppa. Na akohouBeite Ta Sedopéva
aodpaleiag Tou MPpopnOeuTn UAIKOU.

Na XpnoipJoTmoIgiTe MAvVTa MPOoWMida KATA TNG
oKovng/avanveuoThpa mou gival katdAAnAa yia
TO UAIKO Kal TNV £pApHOYR 0aG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

/A\ NPOEIAONOIHZH:

MHN emiTpéPeTe OTNV Aveon N 0TV £EOIKEIWON 0ag
HE TO TIPOIOV (ITOU AMMOKTABNKE amd emavelAnuuevn
XPNAON) Va avTIKATAOTAGEI TNV AUGTNPN THPNON TWV
Kavovwv aodaleiag Tou mapovrog epyaleiou. H
AANGAZMENH XPHZH R/ n apékela  va
OKOAOUBNOETE TOUG KAVOVEG aCPAAElag Tou
31aTUNIOVOVTAlI OTO TAPOV  EYXEIPISIO  0OdNYIOV
pmopei  va  TpokaAEéoel  coBfapod  MPOOCWITIKO
TPAUHATIONO.

15.

e Mavtote BeBawwveoTe OTL TO epyaleio ival oBnoTO Kal arnocuvdedeUEVO ano To pelua PV pUBUICETE i

eAEyEeTe KAMola Aettoupyia Tou epyaleiou.

EmAoyn Tponou komng (Eik. 1)

AUTO TO UnXAvnua Propei va AEITOUPYNOEL O€ Kivnon KOTING TMEPLOTPOIKN N eubeia ypauun (Emavw kat
KATW). H meplotpodikn Kivnon Kormg wlel v AQua mpog Ta EUNPOG OTNV YPAUHUT KOTING KAl TIPOOSEUTIKWOG

au&avel TV TaxUuTNTa KOTng.

Ma va aAAAEeTe TOV TPOTO KOTNG, AMAWG YupioTe Tov AgBLE aAAayng TPOMOU KOMNG otV embuuntn 6€on

TPOTIOU KOTING.

Avagepbeite oTOV Tivaka yla va eMAEEETE TOV KATAAANAO TPOTIO KOTING.

©¢on Kivnon komng Edapuoyeg
Ma korn palakoU XAAuBa, avo&eidwtou XaAuBa Kat
0 Kivnon kormg eUBeia ypauun TAQOTIKOV.
Ma KaBapeg Komeg oe EUAO KAl KATIAQUA.
1 Kivnon Komng uikpn Ma komn paAakoU YAAuBa, aAouptviou Kat okAnpou
TMEPLOTPODIKT) EUAou.
I Kivnon kormg peTpla Ma kort EUAou Kat Karhauad.
MEPLOTPODLIKNA Ma ypryopn Kot aAoupiviou Kat HaAakoU XaAuBa.
I Kivnon komng peyain Kivnon komng peydaAn reptotpodikn Ma yprnyopn Kormm
TMEPLOTPODIKT EUANOU Kal Karm\auad.
006376

AeiToupyia diakonTn (EIK. 2)

NMPOZOXH:
® Mpv oUVBECETE TO gpyaleio oto pelja, MAVIOTE
eAEyxeTe va deite OTL TO epyaleio eival ofnoTo.

Ma va &ekivnoete To epyaleio oUpPTe TO Kouprmi
dlakomtn otn 6&on “I”. Ma va OTAUATAOETE TO
epyaAeio, oUPTe TO Koupri SLAKOTTN oTn B€an “O”.
KavTtpav puBpiong TaxutnTtag (Eik. 3)

MNa 4351CT, 4351FCT

H TaxUtnta Tou unxXavnuatog propei va pubulotel
aneploplota peta&u 800 kat 2.800 dladpoU®V TO
AEMTO  Ue TEPLOTPODN TOU KaAvIpAv pUBUIONG.
MeyaAUTepn TaxUTNTa €rutuyyxdvetar oOTav 1O
KavTpav neplotpadei otn dieUBuvon Tou voUpepou 5;

XapnAotepn TtaxUTNTA  ETUTUYXAVETAL OTAv  TO
Kavtpav neplotpadei otn dletBuvon Tou voUpepou 1.
AvagdepBeite OTOV TOPAKATW TIvaKA Yyid va
ETUAEEETE mv KATAAANAN TaxutnTa  ywa
KATePYAJOUEVO KOMUMATL TIOU TIPOKELTAL VA KOTEL
QoTO0W, N KATAAANAN TaxUTnTa propei va dladpepet

avaloya pe Tov TUMO ©” TO TAXOG TOU
KatepyalOUeEVOU KOppaTioU. [evikd, HeYOAUTEPEQ
Taxltnteg 6Ba oag emTpEéYouv va KOYeETE

KATEPYAJOMEVA KOMMATIA Ypnyopotepa aAAa Ba
eAaTTWOEL N dlapKela Aettoupyiag TNG AAuag.
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Koppdrtt mpog korn AplOOG OTO KavVTpav
=0Ao 4-5
MaAakog XaAuBag 3-5
Avo&eidwTtog XaAuBag 3-4
Aloupivio 3-5
MAaoTika 1-4
006368
MPOZOXH:

e To kavipav pUBulong taxlTnTtag uropsi va
neploTpadei HOVO HEXPL TO 5 Kal Tiow pEXPL to 1.
Mnv Tto UJopiloeTe va &emepaocel 1o 5 n 1,
SlapopETIKA N duvatotnTa pUBUIoNG TaxUTNTAG
uropei va pn Aettoupyel peta.

Ta epyaleia mou eival epwdlaoPEVA HE NAEKTPOVLKN

Aettoupyia eivat eUKoAa otV Aettoupyia AOYyw Twv

AKOAOUBWV XAPAKTNPLOTIK®V.

Zuvexng €Aeyxog TaxuTnrag

HAekTpoVvikOG E£Aeyxog TaxUTNTag Yyla emiteun

otaBepng taxUutntag. Eival duvatov va yivel Aemto

dwviptopga,  ywati n  mepotpodlkn  TaxUutnTa
dlatnpeital otabepny aKOUN Kal Uumd OUuVONKeg
doptiou.

XapaKTnpIOoTIKO anmaAou EEKIVANATOG
AcPaleg Kat arnalo Eekivnua AOYw KATAOTOARG TOU
TIVAYHATOG KATA To EeKivnua.

Avappa TOV Aaunov
Movo yia 4351FCT

MPOZOXH:
e Mn KUTTAte TO WG oUTE va PBAEMETE TNV TMyN
dwTOg aneubeiag.

Ma va avayete ™ AAuma, TpaBeixTe T OKAVSAAN.
EAeuBepwoTe TN OKAvAAAN yla va Tn oRNoETE.
ZHMEIQZH:

e Xpnowdoroteite €va oteyvd Udaopa yia va
oKouTideTe TOug PUMOUG amod To Gakd TNG AAUMaAg.
MPOCEXETE va Wn YPATOOUVIOETE TO ¢GAKO NG
Aaurnag, dlapopeTiKA Ba pelwbel 0 GWTIONOG.

ZYNAPMOAOIHzZH

MPOZOXH:

e Mavrote BeBawwveote OTL To epyaAeio eival
OBNOTO KAl QArOCUVOEBEUEVO TPV EKTEAECETE
oroladnmoTe £pyacia oto epyaleio.

TomoB£Tnon n apaipeon Aapwv mpioviou
(Eik. 4, 5 ka1 6)

NMPOZOXH:

e Mavtote kabapiote OAa Ta TPOKOAANUEVA OTNn
Adua 1) oTo oTnRPLyMa TG Aduag mplovidia i EEva
UALIKA. Eav dev yivel auTo, prmopel va yivel attia ya
Qvemnapkeg odi&lpo TNG AAPAg Kat va KataAnget og
00BAPO TPAUMATIONO.

® Mnv ayyi&eTte TV Adua 1) TO AVTIKEINEVO EPYAOiag
QAUEOWG META TNV AElToupYiaq, ylati propel va sival
e€alpeTikd Bepud KAl va 0ag TPOKAAEGOUV
eykalpata.

® SopixTe TN Adpa mplovioU oTabepd. AladopeTIKA
uropei va mpokAnBei coBapog TPAUUATIONOG.
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e Otav adalpeite TV Adua mplovioU, TPOCEXETE va
HUNn TpaAUPATIOETE TA SAKTUAA 0ag He TNV Kopudn
™G AAMAG N TIG AKPEG TWV AVTIKEIUEVWY £pYATIAg.

Ma v TomofEtnon g AAPAg, avoiXTe TO TUNUA

avolypatog Tou epyaAeiou otn B€on mou ¢aiveTal

otnv eikova. (Eik. 4)

Kpatwvtag 1o oTn B6€on autn, BAAte Tnv Adua

mplovioU pECA OTOV OPLYKTRPA AANAg HEXPL va unv

¢daivovtal ot dUo mpoeEoxeq NG Aauag. (Eik. 5)

EnavadepeTte TO TUNHA AVOIYHATOG OTNV ApXLKN TOU

B6&on.

Metd Vv TomoBETnon TG AAPag mMpLovioU, TAvToTe

BeBalwveoTe OTL N Adpa KpaTlETal oTabepda otn BEoN

NG ETUXELPWVTAG VA TNV TpaPnéete £Ew.

MPOZOXH:

e Mnv avoiyete TOo TUAMA AVOiyMATOG UTEPROALKA
ylaTi propei va mpokAnBei {nuid oto epyaleio.

Ma v adaipeon NG AAUAg, AVOIXTE TO TUNMA
avoiyuaTtog Tou epyaAeiou otn B€on mou ¢aivetal
oTnV elKOva. TpaBnxTe TV Adua TptovioU €Ew TPog
TO HEPOG NG Baong. (EIK. 6)

ZHMEIQZH:

* MeploTaoclakda Anaivete Tov KUALVSpoO.

®UAagn sEaywvikoU KAs1diou. (EIK. 7)
Otav dev xpnolporoleital, 1o €EAYWVIKO KAedi
urnopei va ¢pulaxTei BoAlka.

AEITOYPTIA

MPOZOXH:

* Kpatate to epyaleio otabepd Pe TO €va XEPL 0N
AaBn SLaKOTTN Kal To AAAO XEPL OTNV epnpocbia
AaBn otav Aettoupyeite To epyaleio.

e [lavtoTe Kpatdte Tn BACn TOU MUNXAVAUATOG
€UBUYPAUUIOPEVT HE TO KATEPYALOUEVO KOMMATL.
Eav To nmapaAeipeTe, uropei va mpokAndei Bpadvon
™G Aduag, Ue anoTEAETUA 0oRAPO TPAUUATIOUO.

AVOIETE TO PNYXAVNUA KAl TIEPLMEVETE MEXPL N Adua

va armoKTNoel €VIEA®G TNV TaxUutnta tg. Metd,

QKOUUMNOTE TO  Pnxavnua opoldpopda  OTo

KATEPYAJOUEVO KOMMATL KAl KIVAOTE araAd To

MNXAvnua mpog Ta eUNPOG KATA UNKOG TNG YPAMMNG

KOTING Tou €xel onuadeuTei anod mptv. Otav KOReETE

KAUMUAEG, TIPOXWPEIOTE TO UNXAvNUa TIOAU apyd.

(Eik. 8)

No&oTpnon

MPOZOXH:

e Mavrote PeBaiwveote OTL TO pnxavnua eivat
oBNoTo Kat ByaAuévo amd tnv mpila mnpv dWoeTe
KAlon otn BAon TOU UNXAVAHATOG.

Aivovtag kAion otnv Baon tou gpyaleiou, pnopeite
va KAveTte AoEOTOUEG Og omoladnmoTe ywvia PeTAgU
0° kal 45° (aplotepad n de&Ld). (Eik. 9)

XaAapwOoTE TO UMOUAOVL OTO TOW HEPOG TNG BAONG
ME TO €EaywVIKO KAeWdl. MeTakiviote T Bdon £tol
WOTE TO WMOUAOVL va eival TomoBeInuévo oTo
KEVTPO TNG AOENG Oxloung otn Bdon. (Eik. 10)

Amote KkAion otn Baon HEXPL va eTUTUXETE TNV
emOuuN T AO&n ywvia.

H eykorm V oTo TepiBANUA TNG UNXavng deixvel TRV
AOEN vywvia pe dapabuicelg. Metd oodixte 1O
UTMOUAOVL oTaBepd yla va aocpaAioete Tnv Paon.
(Eik. 11)



EpnpooBieq subuypappiopéveg koneg (Eik. 12)
XaAapwoTe TO UMOUAOVL OTO THOW HEPOG TNG BAong
TOU MNXAvNUaTog He TO €Eaywvikd KAeldi, HeTA
UETAKIVAOTE TN BACN TOU MNXAVAUATOG HEXPL TEPHA
MPog Ta miow. Meta oOdiETE TO PMOUAOVL yla va
OTEPEWOETE TN BACT TOU UNXAVAUATOG.

Amokorn
ATIOKOTIEG UMOpPOoUV va YiVvouv PE TN Ja n He TNV
AAAN and Tig uebodoug, An B.

A) Me avoiypa 'rp(muq 8KKiVI‘|0I‘|q
Ma eowTalesq QTIOKOT[E(; Xwpig QleKO Koqupo
ano pa akpn, TpO- TPUMAOTE pia TpUma aKKlvnonq
12 xI\. N MeploodTepo. EloayeTe Tn AQua peoa oe
autn v TpUmMa kKat EEKWVNOTE Tn Komn oag.
(Eik. 13)

B) Konég Bubiong:

Ae xpelddetal va avoi&ete TpUMa ekkivnong 1 va

KAVETE MIA APXIKN KOTIN €AV TPOCEXTIKA KAVETE

OmMwg akoAoUBwg.

(1) AwoTe KAION OTO UNXAVNUA TIPOG TA EMAVW, O
OXEOMN ME TNV UMPOCTIVA HEPLA TNG BAONG, HE
™ Adpa TormoBeTnuévn Alyo mavw amod tnv
empavela Tou KarepyalOUevou KoppatioU.

(Eik. 14)
2) Eq>apuoore mieon oTo UnxAavnua, €Tl WOTE N
MMPOOTIV]  HeEPW@ TG  Bdong va unv

METaKIVNOEl OTAV avAYeTe TO UNXAvVNUA Kal
MAAQKA xapunAwoete olyd- olyd To miow LEPOG
™G BAONG TOU UNXAVNHATOG.

(3) Kabwg n Adua dlamepvd To KATEPYALOMEVO
KOUMATL, Olyd-olyd XaunAwote Tn BAocn Tou
MNXAVAUATOG KATW TPOG TNV empavela Tou
KatepyalOUEVOU KOUMATLOU.

(4) ONOKANPWOTE TNV KOMN HE TOV KAVOVLKO
TpOTIO.

TeAeiwpata ywviwv (Eik. 15)

Ma va kaBapioeTe TIG YWVIEG 1) va KAVETE puBUIioELg
OTIG 3la0TACELG, KAVTE £va MEPATHA e TN Adua Katda
UNKOG TWV KOUUEVWV TIAEUPWV.

Kot petaAAwv

MNavtote xpnoldoroleite €va KATAANAO WUKTIKO
(¢Nalo KoTmg) OTav KOPBeTe METAAAA. Eav dev TO
KAveTe aQuTO Ba TPOKANBel onuavtikn ¢Bopd oTn
Adpa. H  katw TmAeupd Tou  KatepyalOpevou
KOupaTioU  propel  va  Aumavbei avii  va
XPNOLUOTIOINOEL PUKTIKO.

E&aywyn okovng

To akpoduUaolo oOkovNng (e&aptnua) ouvioTatat yia
€KTEANEON KABAPWV EPYACLOV KOTING.

Ma va mpooapudoeTe TO AKPOPUOLO OKOVNG OTO
epyaAeio, BAATE TO AYKIOTPO TOU aAKPOHUGIoU
OKOVNG WEa oTnV TpUmna otn Baon. (Eik. 16 kai 17)
To akpopUolo okOvNg uropei va tomoBetnOel eite
oTNnV aploTepn) eite otnv de€ld MAeupd g BAong.
Katoriv ouvdEoTe Ui okoUma anoppopnong Makita
0TO aKpodUGLo okOvNG. (EIk. 18)

NMPOZOXH:

* EQv mpoomabnoete va apalpeoeTe TO aKpodUaTLo
okoOvNg Blala, To AYKIOTPO TOU AKPOdUGIOU OKOVNG
propei va apBAuveei kat va Byel ampoodoknta
Kata v Aettoupyia.

MpooTaTeuTIKO OUVOAO OXIGIHATOG (TTPOAIPETIKO

€gapTnua)

MPOZOXH:

e Mavtote PBePfawwveote OTL TO Unxavnua eivat
oBnoto  kat ByaApgévo amd T mpida  Tmpwv
TOMOOETNOETE N AdalpECETE €EAPTNHATA.

1. EuBcieg komeg (Eik. 19 ka1 20)

Otav kOBeTe enavalappavopeva mAATn 160 xIA.
N AlyOTEPO, XPNOLLOTIOINON TOU MPOCTATEUTIKOU
oxloipatog €Eacdalidel ypnyopn, kabapr kat
euBeia korm. Ma va Tov TonoBeTNOETE, BANTE TO
TPOOTATEUTIKO OX\OlHaTOg uéoa otnv
opBoymvia TpuTa otnv MAEUPA NG BAONG Tou
MNXAVAUATOG UE TOV TIPOOTATEUTIKO 0dNYyo va
KOlTdel Tpog Ta KAtw. [Auotpiote TO
TMPOOTATEUTIKO  Oxloiyatog otn B&on Tou
emBuunToU MAATOG KOTNG, Kal PeTa odi&Te Ta
MTOUAOVLA VIO VA TO OTEPEWOETE.

2. KukAikeég konigg (EIK. 21 Kai 22)
Otav KOBeTe KUKAOUG 1 TOEA aktivag 170 XIA. 1)
AlYOTEPO, TOMOOETEIOTE TO TPOOTATEUTIKO
OXLOlMaTOog ONWG aKoAoUBwg.
BAATE TO MPOOTATEUTIKO OXIOIHATOG HECA OTNV
opBoywvia TpUTa oTnV MAEUPA Tng BAaong Tou
MNXAVAMATOG HME TOV TIPOOTATEUTIKO 0dNYO va
KOLTAEL P0G TA TAVW. BAATE TOV MEipO KUKAIKNG
0dnynong va mepdocel Kal anod Tig duo TpUTES
TOU TMPOCTATEUTIKOU 0dnyoU. BIdwaoTe To Koupri
ME TO oOmeipwpa TAvw OTo TEipo yia va
OTEPEWOETE TOV TEIPO.
MeTd, YAUOTPIOTE TO MPOCTATEUTIKO OXLOILATOG
oTnV emBUPNTA akTiva KOmmg, Kat opi&Te TO
MTIOUAOVL YIa VA TOV OTEPEWOETE OTN BEoN Tou.
MeTA METAKIVIOTE TN BAON TOU WNXAVAUATOG
000 TAEL PMPOoTaA.
ZHMEIQZH:
e Mavta xpnoworoteite Aaueg Ap. B-17, B-18,

B-26 1 B-27 otav kOBeTal KUKAOUG 1) TOEa.

ZUvoAo TPOCapHOOTH 03nyoU OIdNPoTPOXIAG

(e&apTnpa)
Otav ekteleite Kommn MAPAAANAN Kal opoldpopdou

MAATOUG N iola Korm, mn Xpnon Tou odnyou
odNPOTPOXIAG KAl TOU TIPOCAPHOOTH  0dnyou
owdnpotpoxlag 6a efaodaAicel TNV Mapaywyn

Ypryopwv Kat kaBapwv korav. (Eik. 23)

Ma va eykaTaoToeTe TOV TPOCAPHOOTH 0dnyou

owdnpoTpoxlag, PBAATe TOov XApaka HECA OTNV

TeETPAywvn TPUTA TG Baong 6co Babeld uropei va

maet. AOPaAiOTE TO UMOUAOVL PE TO e§AYWVO KAELSI

KaAd. (Eik. 24)

Eykataotnote TOV TPOCAPHOOTH odnyou

odnpotpoxidg oTnv owdnpoTpoxld Tou o0dnyou

odnpoTpoxlag. BaAte Tov XApaka MECA OTNV

TETPAywvVn TPUMA TOU TPOCAPUOOTH 0dnyou

odnpotpoxidg. Baite v Bdon otnv mMAeupd Tou

0dnyoU odNPOTPOXIAG KAl aoPpaAIOTE TO UITOUAOVL

KaAad. (Eik. 25)

NPOZOXH:

e Mavtote xpnoworosite Tig Aaueg Ap. B-8, B-13,
B-16, B-17 1 58 o0Tav XpnolloToleiTe TOV 0dNYO
OdNPOTPOXIAG KAl TOV TIPOOAPHUOOTH o0dnyou
odnpoTpoxdg.
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MAaka kaAUpparog (Eik. 26)

XpNoLomnooTe TNV MAAKA KAAUMKPATOG OTAV KOBETE
Sl0KOOUNTIKOUG  KATAAUAdEG,  TIAAOTIKA,  KATL
Mpootatelel TIG €uUaloONTEG N AEMTEG ETUPAVELEG
anod nuia. MpooapuooTe TNV OTO THOW MEPOG TNG
Baong Tou epyaAeiou.

Zuokeun anoguyng okAnbpwv (Eik. 27)

Ma KOTEG XWPIGg OKANBPEG UMopel va xpnotpomnoindei
n oucKsUﬁ arnoduyng okAnBpwv. TMa va
aymmomosm NV OUCKEUNn amodpuyng OKAnepwv
uswmvno‘rs ™mv Bacr] ToU spyaAstou 000 Tdel
E£UMPOG KAl TPOCAPUOOTE TNV ATO TO THOW HEPOG TNG
Bdong Ttou epyaleiou. OTav xpnolgomoleite Tnv
TAGKA  KOAUUUOTOG,TOTMOBETEITE TNV~ OUOKEUN
anoduyng okANBpwv eMAvw oTn MAAKA KAAUPUATOG.

MPOZOXH:
e H ouokeun amoduyng okAnBpwv dev umopei va
XPNotgononBei 0Tav KAvVeTe AOEOTOUEG.

2YNTHPHZH

NMPOZOXH:

e MNavtote BePalwveote OTL To epyaleio eival
OBNOTO KAl ArMocuVSESEUEVO TIPLV ETUXELPNOETE VA
eKTEAEOETE £MBOEMPNON 1) CUVTNHPNON.

e Mnv Xpnotdoroleite TOTE Pevlivn, TeTPeAdIKO
aB€pa, SLAAUTIKO, OAKOOAN 1) TIAPOMOLEG OUOCIEG.
EvdéxeTat va TPOKANGel  ATOXPWHATIONOG,
MapapopGwon 1 PWYHES.

Ma va diatnpnoete Tnv AZGAAEIA kat AZIOMIZTIA

ToU TPOLOVTOG, ETILOKEUEG, EAEYXOQ Kat

AVTIKATAOTAON TwV YnkIp®v avepaka, Kabmg Kat

omnoladnrnote AAAn cuvtnpenon n pUBULION TPEneL va

ekTeAoUvTaL arnod Kévtpa EEurnpEtnong

Epyootaciou 1 amo E&ouciodotnuéva amod Tnv

Makita Kévtpa, navrtote XPNOLUOTIOIWVTAG

aAvTaAAaGKTIKA TNG Makita.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA

NMPOZOXH:

® AUTA Ta €EAPTNHATA i} TIPOCAPTAHATA CUVIOTOVTAL
yia xpnon Mde TO epyakeio Makita Tou
MeplypAdTNKE OTIG 0dnyieg autég. H xpnon
oTIdNTOTE AAWV €EAPTNHATWV 1] TIPOCAPTNHATWV
uropel va TpoKaA€oel Kivduvo Tpaupatiopol o€

atopa.  Xpnoidomoleite  Ta  €Eaptnuata N
mpooaptipata povo  yw  Tnv  Xpnon  Tou
npoopigovTat.

Eav  xpeldleote omowadnmote  Bonbewa  ya

TMEPLOOOTEPEG TIANPOdOpieg 0 OXEON He aAUTA Ta
eEapTnuaTa, amotavOeite OTO TOTUKO 0OG KEVTIPO
egurmpetnong Makita.

* Adpa TaAlvdpouLkoU TpLovioU
® EEaywVIKO KAELDL 4
® MPOOTATEUTIKO GUVOAO OXLOIHATOG
(Odnyog kavovag)
® 30VOAO TIPOCAPKOCTH 0dNYoU OIdNPOTPOXLAG
® S0voAo 0dNYyoU OLdNPOTPOXLAG
® SUOKeUN anoduyng okKANBpwv
® AKpodUOLO OKOVNG
o MAAKa KAAUUPATOG
* SwAnva (Ma okoUma anoppodnong)
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ZHMEIQZH:

e Meplkd  oTolxeia otn  Alota  umopel  va
ouurneplhapBavovTtal oTn CuoKeuaocia gpyaieiou
wg otavtap e&aptnuata. Mmopei va dwadpepouv
avaloya He TN xwpa.

ENG905-1
Odpupog
To Tturmukd A eminedo peTpnuévou BopURou
kabopileTal ouuq)wva ue To EN62841-2-11:

Stabun mieong nxou (Lpa): 88 dB (A)

21A0UN duvaung nxou (Lwa): 96 dB (A)

ABeBatotnta (K): 3 dB (A)

ENG907-1

ZHMEIQZH:

e H dnAwpevn TIUN(EQ) eKmMoOumg BopUBoU EXEeL
petpnBel oludpwva pe v TPOTUT HEBOSO
SOKIUNG Kal propel va xpnowgornomBei yua 1n
oUYKPLOT €VOG EPYAAEIOU [E KATIOLO AAAO.

® H d3nAwpévn Tiun(£g) ekmoprmg BopURou propei va

xpnotporon el Kat  oTNV  TPOKATAPKTIKN
a&loAoynon g €kBeong.

MPOEIAOMOIHZH:

* Na ¢popdaTe WTOAOTISEG.

eH ekmoum OopUBou katd TR XpPAoOn TOU

NAEKTPIKOU £pPYAAEiOU OE TIPAYHATIKEG OUVONKEQ
umopei va diapepel amd Tn SnAwpEvn TIPA(EQ)
avaloya ME TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU epyalsiou,
1510iTEPA TO £id0G TOU TEMaAXiOU £pyaciag Tmou
unokeiTal enegepyaoia.

®povtiore va AaBere Ta KartaAAnha pETPa
TPOOTACIAg TOU XEIPIOTH BACEI £VOG UTTOAOYICHOU
NG €KOeONG OE TIPAYUATIKEG OUVORKEG XpAONG
(AapBavovtag umoyn OAeg TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AeITOUupyiag OMwG TOUG XPOVOUug Tou TO
epyaleio eival £kTOG AsiToupyiag kai  oTav
BpiokeTal o adpavn AsIToupyia MEpaAv Tou XpOvou
gvepyomoinong).

ENGQ00-1
Kpadaouog
H oAwkn TR dovnong (dBpolopa TpL-a&ovikoU
dlavuopatog) kabopifetal oUppwva pe to EN62841-
2-11:

MovTElo 4351T

Eidog epyaociag: ko cavidwv

Ekrmourt 36vnong (ap, g): 7,0 m/s?

ABeBaidtntar (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: komm HETAAIKOV GUAA WV

Ekmour 6vnong (ay v): 4,5 m/s?

ABeBatotnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtélo 4351CT, 4351FCT

Eidog epyaoiag: komm cavidwv

Ekroprm d6vnong (ap, g): 6,0 m/s?

ApeBatotnTar (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaociag: Ko LETAANKOV GUAAWYV

Ekrioprt) 36vnong (ap, v): 4,5 m/s?

ABeBaidtnta (K): 1,5 m/s?



ENG901-2

ZHMEIQZH:

e H dnNAWUEVN TIUN(EG) CUVOAIK®V KPASACH®V EXEL
peTPNOel olpdwva pe Tnv TPoOTUTN pEBOdO
SOKIUNG Kal Mmopel va xpnoilgomnomBel yia
oUYKpLON €VOG EPYAAEIOU PE KATIOLO AAAO.

*H SnAwpévn TWN(EG) OUVOAK®OV KPAdAOU®WV
MMOpPEL va XPNOLUOTIOMBE KAl OTNV TIPOKATAPKTIKN
a&lohoynaon g €kBeong.

NMPOEIAOMOIHZH:

*H sekmounmn Kpaddopwv Katd Tn XPRon Tou
NAEKTPIKOU £PYAAEIOU OE TIPAYMATIKEG OUVONKEG
umopei va diadEpel amd Tn dnAwpEVN TIPA(EQ)
EKMOJTNAG avaloya pUe TOUG TPOTMOUG XPHONG Tou
epyaleiou, 181aiTEpa TO €id0G¢ TOU TEeMayiou
£pyaociag mou UTOKEITAl eMe§epyaoia.

®povrioTe va AaBete Ta KataAAnAa pETpPaA
MPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI £VOG uToAoyiouoU
NG £KOeONG OF MPAYHATIKEG OUVONKEG XpRoNg
(AapBavovtag umoyn OAeg TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AeITOupyiag OMwG TOUG XPOVOUG TIOU TO
epyaleio eival €KTOGg AeiToupyiag kai  oTav
BpiokeTal oe adpavn AsiToupyia MEpav Tou Xpovou
gvepyomnoinong).

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ

Movo yia xwpeg Tng Eupwring
Ol AnAwoelg Suppopdwong meplhaupavovral oto
Mapaptnua A 0To MapdV eyXELPISLO 0dNYLDV.
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